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(54)实用新型名称

小型分模机

(57)摘要

本实用新型属于机械行业，特别涉及铸造行

业的一种小型分模机。在底座左、右两侧的上面

分别竖直固定装有同步的分模油缸，分模油缸的

活塞杆的上端分别固定连接上模板，上模板分别

设有多个上芯盒连接孔，分模油缸内侧的底座上

面四角对称竖直固定装有四个立柱，四个立柱的

上端固定装有工作台，工作台的中间设有一个顶

板穿孔，工作台上面对应顶板穿孔外侧的位置固

定装有推出缸座，推出缸座上固定装有推出油

缸，对应工作台的顶板穿孔位置的底座上面竖直

固定装有取芯油缸，垫块的上面通过螺栓固定连

接顶板，顶板活动穿装在工作台的顶板穿孔中。

结构简单，能够有效保证型芯质量稳定，可以避

免手工作业砂芯易损坏的问题，提高铸件生产效

率。
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1.一种小型分模机，包括底座（6）、工作台（3）、垫块（5），其特征在于，在底座（6）左、右

两侧的上面分别竖直固定装有同步的分模油缸（2），分模油缸（2）的活塞杆的上端分别固定

连接上模板（1），上模板（1）分别设有多个上芯盒连接孔（1‑1），分模油缸（2）内侧的底座（6）

上面四角对称竖直固定装有四个立柱（4），四个立柱（4）的上端固定装有工作台（3），工作台

（3）的中间设有一个顶板穿孔（3‑1），工作台（3）上面对应顶板穿孔（3‑1）外侧的位置固定装

有推出缸座（9），推出缸座（9）上固定装有推出油缸（10），推出油缸（10）的活塞杆前端固定

连接推板（11），推板（11）置于对应顶板穿孔（3‑1）中心的位置，对应工作台（3）的顶板穿孔

（3‑1）位置的底座（6）上面竖直固定装有取芯油缸（7），取芯油缸（7）的活塞杆上端固定连接

垫块（5），垫块（5）的上面通过螺栓固定连接顶板（8），顶板（8）活动穿装在工作台（3）的顶板

穿孔（3‑1）中。
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小型分模机

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械行业，特别涉及铸造行业的一种小型分模机。

背景技术

[0002] 在用砂型铸造工艺生产小型铸件过程中，小砂芯一般是人工分型并从芯盒内取出

型芯，这种作业方式工人劳动强度大，既费时又费力，偶然性大，容易造成型芯质量不稳定，

影响铸件生产效率及质量，难以满足批量生产的需求。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述技术不足，提供一种结构简单，能够降低劳动强

度，提高生产效率和质量的小型分模机。

[0004] 本实用新型解决技术问题采用的技术方案是；小型分模机包括底座、工作台、垫

块，其特点是在底座左、右两侧的上面分别竖直固定装有同步的分模油缸，分模油缸的活塞

杆的上端分别固定连接上模板，上模板分别设有多个上芯盒连接孔，分模油缸内侧的底座

上面四角对称竖直固定装有四个立柱，四个立柱的上端固定装有工作台，工作台的中间设

有一个顶板穿孔，工作台上面对应顶板穿孔外侧的位置固定装有推出缸座，推出缸座上固

定装有推出油缸，推出油缸的活塞杆前端固定连接推板，推板置于对应顶板穿孔中心的位

置，对应工作台的顶板穿孔位置的底座上面竖直固定装有取芯油缸，取芯油缸的活塞杆上

端固定连接垫块，垫块的上面通过螺栓固定连接顶板，顶板活动穿装在工作台的顶板穿孔

中。

[0005] 本实用新型的有益效果是；小型分模机结构简单，可以减轻劳动强度，既省时又省

力，能够有效保证型芯质量稳定，可以避免手工作业砂芯易损坏的问题，提高铸件生产效

率，降低铸件生产成本，满足批量生产的要求。

附图说明

[0006] 以下结合附图以实施例具体说明。

[0007] 图1是小型分模机结构主视图。

[0008] 图2是图1的俯视图。

[0009] 图3是图1的工处放大图。

[0010] 图中，1‑上模板；1‑1‑上芯盒连接孔；2‑分模油缸；3‑工作台；3‑1‑顶板穿孔；4‑立

柱；5:‑垫块；6‑底座；7‑取芯油缸；8‑顶板；9‑推出缸座；10‑推出油缸；11‑推板。

具体实施方式

[0011] 实施例，参照附图1~3，小型分模机的底座6的左、右两侧的上面分别竖直固定装有

同步的分模油缸2，分模油缸2的活塞杆的上端分别固定连接上模板1，上模板1上分别设有

多个上芯盒连接孔。分模油缸2内侧的底座6上面四角对称竖直固定装有四个立柱4，四个立
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柱4的上端固定装有工作台3，工作台3的中间设有一个顶板穿孔3‑1。工作台3上面对应顶板

穿孔3‑1外侧位置固定装有推出缸座9，推出缸座9上固定装有推出油缸10，推出油缸10的活

塞杆前端固定连接推板11，推板11置于对应顶板穿孔3‑1中心的位置。对应工作台3的顶板

穿孔3‑1位置的底座6上面竖直固定装有取芯油缸7，取芯油缸7的活塞杆上端固定连接垫块

5，垫块5的上面通过螺栓固定连接顶板8，顶板8活动穿装在工作台3的顶板穿孔3‑1中。

[0012] 小型分模机的工作过程是；工作开始，下芯盒固定在工作台3上，上芯盒通过上模

板1上的多个上芯盒连接孔1‑1固定连接上模板1，然后取芯油缸7和分模油缸2下行合好芯

盒，随后注入树脂砂，等待树脂砂固化后，分模油缸2上行，通过上模板1带动上芯盒，分开上

下芯盒，然后取芯油缸7上行到位，通过顶板8将砂芯顶出下芯盒，砂芯顶出到位后，由推出

油缸10通过推板11将砂芯推到工作台3外侧，完成一个生产循环。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 216502240 U

5



图3
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