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DESCRIPCION
Tira de cobertura de PVC sensible a la presion

En la industria de impermeabilizacién de tejados, las tiras de cobertura se utilizan a menudo para unir dos materiales,
tales comotiras de borde y membranas de impermeabilizaciéon de tejados. Normalmente, se trata de tiras de membrana
de 6 a 9 pulgadas de ancho recubiertas con una capa de adhesivo sensible a la presién. Las membranas de
impermeabilizacién de tejados de PVC tradicionales contienen un plastificante de ftalato liquido que atacara a muchos
adhesivos sensibles a la presion (PS) tradicionales en el mercado de la de impermeabilizacién de tejados.
Actualmente, ninglin fabricante suministra tiras de cobertura de PS para tejados de PVC. Esto es problematico cuando
se trata de bordes metalicos. Actualmente, todos los bordes metalicos utilizados con tejados de membrana de PVC
deben estar recubiertos de PVC para permitir que se suelden tapajuntas de PVC que no sean de PS al metal, asi
como a la membrana de impermeabilizacion de tejados de PVC. Esto limita los colores disponibles para el metal. Por
ultimo, actualmente no existe una manera facil de unir una membrana de impermeabilizaciéon de tejados de PVC a
membranas de EPDM o TPO sin un bordillo entre las dos membranas.

El documento US2006/251890A1 describe un laminado de adhesivo sensible a la presién que comprende: a) al menos
una capa filmica exterior que comprende al menos un polimero filmico; b) al menos una capa base adhesiva que
comprende al menos un polimero base adhesivo; y ¢) al menos una capa adherente que comprende al menos un
adherente. El laminado de adhesivo sensible a la presién se puede obtener coextruyendo la capa filmica exterior con
la capa base adhesiva para producir un laminado no adhesivo y aplicando la capa adherente al lado de la capa base
adhesiva del laminado no adhesivo.

El documento US6235363B1 describe una construccion compuesta para usar como etiqueta o cinta para adherir a un
segundo sustrato que comprende un material basado en caucho (por ejemplo, neuméatico de vehiculo). La construccién
compuesta comprende: un primer sustrato (por ejemplo, papel, pelicula de polimero o una combinacién de las
mismas), teniendo dicho primer sustrato un lado frontal y un lado inferior opuesto a dicho lado frontal, una capa de
adhesivo; y una capa de barrera adherida a la parte inferior de dicho primer sustrato y colocada entre dicho primer
sustrato y dicha capa de adhesivo, comprendiendo dicha capa de barrera un epéxido cicloalifatico reticulado curado
por radiacién derivado de al menos un compuesto epoxi cicloalifatico, al menos un poliol y al menos un fotoiniciador.
La capa de barrera es sustancialmente impermeable a los componentes migratorios en dicha capa de adhesivo y dicho
segundo sustrato.

Esta invencién esta dirigida a una tira de cobertura segun la reivindicacién 1 y a un método segun la reivindicacién 7,
y en realizaciones preferidas proporciona un sistema de imprimadores y adhesivo de PS que permite producir una tira
de cobertura de PS PVC que se adherird a una variedad de sustratos que incluyen membranas de PVC y KEE PVC,
bordes metalicos, membranas para de impermeabilizacién de tejados de EPDM y TPO. La construccién propuesta de
la tira de cobertura de PS PVC utiliza una serie de imprimadores que permiten utilizar un adhesivo de PS comun para
impermeabilizacién de tejados con las membranas de PVC. La primera imprimacién proporciona una capa de alta
resistencia a los plastificantes. Esto evita que el plastificante de la membrana de PVC ataque el adhesivo de PS. La
segunda imprimacién prepara la superficie de PVC para la adhesién del adhesivo de PS. El adhesivo de PS debe
tener una construccion significativa para permitir la conformacién de los escalones, rendimiento a largo plazo,
resistencia al agua estancada y compatibilidad con otros materiales comunes de una sola capa para
impermeabilizacién de tejados.

La invencién se describira ahora con mas detalle a modo de ejemplo con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
la FIG. 1 es una vista en seccién transversal de una tira de cobertura segun la presente invencién;

la FIG. 2 es una vista en seccién transversal de la tira de cobertura de la presente invencién para su uso con una
terminacion de borde; y

la FIG. 3 es una vista en seccion transversal parcialmente despiezada, que muestra la aplicacidn de la tira de cobertura
a una membrana de PVC y una membrana que no es de PVC.

La FIG. 1 muestra una tira de cobertura 10 que incorpora una capa superior de PVC 12 del tipo utilizado normalmente
en aplicaciones de impermeabilizacion de tejados, generalmente de aproximadamente 1,524 mm (60 mils) (1 mil =
0,0254 mm) de espesor. La superficie inferior de la capa de PVC 12 esta recubierta con una capa de barrera 14 que
evita la migracién de plastificantes desde la capa de PVC 12. A su vez, la capa de barrera 14 esta recubierta con una
capa de imprimacién 16 que a su vez esta recubierta con una capa de adhesivo sensible a la presién (PS) 18. Por
ultimo, la capa de PS se cubre con la lamina antiadherente 22 recubierta de silicona. La tira de cobertura tendra entre
6 y 12 pulgadas de ancho, normalmente 6-9 pulgadas (1 pulgada = 2,54 cm) de ancho.

La capa de barrera 14 es una capa que evita la migracién de plastificantes de tipo ftalato empleados normalmente en
membranas de PVC. En general, la capa de barrera sera un polimero polar. Un polimero polar adecuado es un caucho
de acrilonitrilo o NBR que se aplica directamente a la superficie y al PVC y se deja endurecer. Generalmente tendra
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un espesor de 0,0042 mm a 0,0635 mm (de 0,167 mils a 2,5 mils).

La composicién de la imprimacién vendra determinada por la composicién del adhesivo sensible a la presién.
Generalmente, la imprimacién tendré un espesor de 0,0051 mm a 0,0152 mm (de 0,2 mils a 0,6 mils). El adhesivo
sensible a la presién puede ser cualquier adhesivo sensible a la presién usado normalmente en aplicaciones de
impermeabilizacion de tejados tal como un adhesivo sensible a la presién de caucho de bromobutilo y similares. Otros
adhesivos sensibles a la presién adecuados pueden estar basados en butilo, poliisobutileno, halobutilo u otros
polimeros adecuados. La imprimacién generalmente tendra una composicién similar pero con un contenido de sélidos
reducido. La imprimacidén simplemente se aplica a la capa de barrera 14 y se deja endurecer. Luego, la capa de
adhesivo sensible a la presién 18 y la lamina de liberacién 22 se laminan a la capa de imprimacién 18.

La FIG. 2 muestra el uso de la tira de cobertura para aplicar un miembro de borde rigido 30 a una superficie de tejado
32 que esté cubierta con una membrana de PVC 34. En esta aplicacién, la membrana de PVC 34 se aplica al tejado
32 como se haria normalmente durante la aplicacién del tejado. Una tira conectora 33 esta clavada a una esquina del
tejado 32. La tira de terminacién de borde 30 se acopla a la tira conectora 33 en un borde y se clava al tejado 32,
atrapando la membrana de PVC entre la superficie del tejado y el tratamiento de borde 30. El tratamiento de borde 30
en esta aplicacién no estéd recubierto con un revestimiento de PVC, sino que puede ser mas bien una superficie
metélica pintada o similar. Basicamente, en esta aplicacién, se puede utilizar cualquier tratamiento de borde sin
revestimiento de PVC.

La tira de cobertura 10 se aplica sobre el tratamiento de borde 30 y sobre la membrana de PVC 34. Un revestimiento
de barrera en tira 36 que es generalmente el mismo que el revestimiento de barrera 14 y un revestimiento de
imprimacién 38 (de nuevo el mismo que el revestimiento de imprimacién 16 en la Figura 1) se aplican a la membrana
de PVC 34. La lamina antiadherente 22 se retira de la tira de cobertura 10 y la tira de cobertura 10 se aplica sobre la
barrera y la parte recubierta con imprimacién del PVC 34 y directamente sobre la superficie superior 40 del tratamiento
de borde 30. Se pueden aplicar selladores 42 en cualquier borde de la tira de cobertura 10 para proporcionar una
barrera contra el agua adicional, pero no son necesarios. La capa de adhesivo sensible a la presion 18 se unira
directamente a la superficie 40 del tratamiento de borde usando la capa de imprimacion 38 y se unirg adicionalmente
al PVC 34, que estéa recubierto con una capa de barrera 36 separada y una capa de imprimacion 38 separada.

La FIG. 3 muestra un uso alternativo en el que la tira de cobertura 10 se usa para unir una membrana de PVC 50 a
una membrana que no es de PVC 52, tal como TPO, EPDM o similares. El borde 54 de la membrana de PVC 50 se
recubre primero con una tira de capa de barrera 56 y posteriormente con una capa de imprimacidén 58. La membrana
52 que no es de PVC no requiere una capa de barrera, ya que no incluye plastificantes. Pero se aplica una tira de
imprimacién 58 al borde 62 de la membrana 52 para mejorar la adhesién al PSA. La tira de cobertura 10 simplemente
se aplica directamente a las porciones de borde de las dos membranas. El adhesivo sensible a la presién 18 se unira
a la capa de imprimacién 58 sobre la capa de PVC y se uniré directamente a la superficie de la membrana sin PVC
52. Ademas, el adhesivo sensible a la presién de la tira de cobertura esta protegido de los plastificantes presentes en
el PVC. Asimismo, no se requiere soldadura para formar ninguna unién.
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REIVINDICACIONES
1. Una tira de cobertura de PVC (10) para unir a un sustrato, comprendiendo la tira de cobertura de PVC (10):

una capa de membrana de PVC (12) que tiene una primera superficie y una segunda superficie;

una capa de barrera (14), recubriendo la capa de barrera (14) la segunda superficie, siendo eficaz la capa de
barrera (14) para impedir la migracién del plastificante desde la capa de membrana de PVC (12);

una capa de imprimacién (16), recubriendo la capa de imprimacién (16) la capa de barrera (14); y

una capa de adhesivo sensible a la presion (18), recubriendo la capa de adhesivo sensible a la presién (18) la capa
de imprimacién (16).

2. Latira de cobertura de PVC (10) de la reivindicacién 1, en donde la capa de barrera (14) es un caucho de acrilonitrilo.

3. La tira de cobertura de PVC (10) de la reivindicacidén 2, en donde el adhesivo sensible a la presién es un caucho de
bromobutilo.

4. Latira de cobertura de PVC (10) de la reivindicacién 1, en donde la capa de imprimacién (16) tiene una composicién
que es la misma composicién que la de la capa sensible a la presién (18), y en donde la capa de imprimacién (16)
tiene un contenido de sélidos menor que la capa sensible a la presién (18).

5. Un tratamiento de borde para un tejado que incluye la tira de cobertura de PVC (10) de una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4.

6. Una superficie de tejado que tiene la tira de cobertura de PVC (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4.
7. Un método para fabricar una tira de cobertura de PVC (10), comprendiendo el método:

aplicar una capa de barrera (14) a una segunda superficie de una capa de PVC; siendo eficaz la capa de barrera
(14) para impedir la migracién del plastificante desde la capa de PVC,;

permitir que se endurezca la capa de barrera (14);

recubrir la capa de barrera (14) con una capa de imprimacion (16);

permitir que se endurezca la capa de imprimacién (16); y

laminar una capa de adhesivo sensible a la presiéon (18) y una ldmina de liberacion a la capa de imprimacién (16).

8. El método de la reivindicacién 7, en donde después del laminado, la capa de adhesivo sensible a la presion (18) se
extiende desde un borde de la capa de imprimacién (16) hasta un borde opuesto de la capa de imprimacién (16).

9. El método de la reivindicacidén 7, en donde la tira de cobertura (10) tiene de 6 pulgadas a 12 pulgadas de ancho y
en donde, después del laminado, la capa de adhesivo sensible a la presién (18) y la capa de imprimacioén (16) se
extienden desde un borde hasta un borde opuesto de la capa de PVC.

10. El método de la reivindicacién 7, en donde recubrir la capa de barrera endurecida incluye proporcionar de 0,0042
mm a 0,0635 mm (de 0,167 mils a 2,5 mils) de espesor de la capa de barrera endurecida.

11. El método de la reivindicacién 7, en donde recubrir la capa de barrera endurecida incluye proporcionar un espesor
de la capa de imprimacién endurecida de 0,0051 mm a 0,0152 mm (de 0,2 mils a 0,6 mils).

12. El método de la reivindicacion 7, en donde la capa de imprimacién (16) es caucho de bromobutilo o esta basada
en al menos un polimero de butilo, poliisobutileno o halobutilo con contenido de sélidos reducido con respecto a la
capa de adhesivo sensible a la presion (18).

13. EI método de la reivindicacién 7, en donde la capa de adhesivo sensible a la presion (18) es caucho de bromobutilo
0 est4 basada en al menos un polimero de butilo, poliisobutileno o halobutilo.
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