
(57)【要約】

【解決手段】本発明は、植物材料を含有する圧縮成型体

の状態の燃料において、該燃料が実質的に

ａ）ストローまたはストロー成分、および

ｂ）粉砕された広葉樹および／またはヤシ殻

よりなり、その際にストローまたはストロー成分並びに

広葉樹またはヤシ殻が微生物によって分解されているこ

とを特徴とする、上記燃料に関する。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
植 物 材 料 を 含 有 す る 圧 縮 成 型 体 の 状 態 の 燃 料 に お い て 、 該 燃 料 が 実 質 的 に
ａ ） ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 、 お よ び
ｂ ） 粉 砕 さ れ た 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻
よ り な り 、 そ の 際 に ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 並 び に 広 葉 樹 ま た は ヤ シ 殻 が 微 生 物 に よ
っ て 分 解 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 燃 料 。
【 請 求 項 ２ 】
バ イ ン ダ ー を 含 有 し て い な い 、 請 求 項 １ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ３ 】
ス ト ロ ー が 麻 ス ト ロ ー 、 亜 麻 ス ト ロ ー お よ び ラ イ 麦 ス ト ロ ー 、 米 ス ト ロ ー 、 大 麦 ス ト ロ ー
ま た は こ れ ら の 種 類 の ス ト ロ ー の 繊 維 成 分 を 除 い た 成 分 （ ス ト ロ ー 木 質 部 ） よ り な る 群 か
ら 選 択 さ れ て い る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ４ 】
ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 が 好 ま し く は ０ ． ５ ～ ２ ． ０ ｃ ｍ の 粒 度 を 有 し そ し て 広 葉 樹
－ ま た は ヤ シ 殻 粒 子 が 約 ０ ． ５ ～ ０ ． ７ ｃ ｍ の 大 き さ を 有 す る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か 一
つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ５ 】
分 解 す る （ 発 酵 さ せ る ） た め に 使 用 さ れ る 微 生 物 が 乳 酸 菌 、 酵 母 、 光 合 成 バ ク テ リ ヤ 、 ア
ク チ ノ ミ セ ス （ Actinomycete) お よ び 真 菌 類 の 混 合 物 を 含 む 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か 一
つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ６ 】
燃 料 圧 縮 成 型 体 （ １ ） が 穴 （ ４ ） を 有 し そ し て 特 に 好 ま し く は 環 状 に プ レ ス 成 形 さ れ て い
る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ７ 】
引 火 補 助 手 段 （ ２ ） が 穴 （ ４ ） の 中 に 配 置 さ れ て お り そ し て 場 合 に よ っ て は 穴 （ ５ ） を 有
し て い る 請 求 項 ６ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ８ 】
引 火 補 助 手 段 （ ２ ） が 圧 縮 成 型 体 （ １ ） の 平 面 側 の 一 方 に 設 け ら れ て い る 請 求 項 １ ～ ６ の
い ず れ か 一 つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 ９ 】
圧 縮 成 型 体 が 外 側 を 、 残 さ な く 燃 焼 し 得 る 撥 水 性 被 覆 物 、 好 ま し く は ス テ ア リ ン で 被 覆 さ
れ て い る 、 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 １ ０ 】
引 火 補 助 手 段 が 植 物 性 砕 片 ま た は 粉 末 と 残 さ な く 燃 焼 し 得 る バ イ ン ダ ー 、 例 え ば ス テ ア リ
ン と の 混 合 物 よ り な る 、 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 １ １ 】
圧 縮 成 型 体 に 追 加 的 に 無 機 物 質 成 分 、 特 に 石 灰 石 顆 粒 が 混 入 さ れ て い る 請 求 項 １ ～ １ ０ の
い ず れ か 一 つ に 記 載 の 燃 料 。
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か 一 つ に 記 載 の 燃 料 圧 縮 成 型 体 を 製 造 す る 方 法 に お い て 、 ス ト ロ
ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 お よ び 粉 砕 さ れ た 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻 を 微 生 物 懸 濁 液 で 湿
ら せ そ し て 約 ２ ～ ４ 週 間 発 酵 さ せ 、 そ の 際 に ス ト ロ ー 成 分 の 発 酵 を 好 気 的 に ま た は 嫌 気 的
に 行 い そ し て 広 葉 樹 粒 子 ま た は ヤ シ 殻 粒 子 の 発 酵 を 嫌 気 的 に 実 施 し そ し て 発 酵 し た 成 分 を
場 合 に よ っ て は 粉 砕 し 、 場 合 に よ っ て は 石 灰 石 顆 粒 の 様 な 無 機 物 質 の 成 分 の 添 加 下 に 混 合
し そ し て 乾 燥 し 、 次 い で 好 ま し く は ７ ０ ０ ～ ９ ０ ０ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ 2  の 圧 力 の 下 で 圧 縮 成 形 し
て 圧 縮 成 型 体 と す る こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
圧 縮 成 型 体 を ス テ ア リ ン の 様 な 残 さ な く 燃 焼 し 得 る 撥 水 性 被 覆 物 で 浸 漬 ま た は 噴 霧 に よ っ
て 被 覆 す る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 方 法 。
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【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 植 物 性 材 料 を 含 有 す る 圧 縮 成 型 体 の 状 態 の 燃 料 お よ び か ゝ る 燃 料 の 製 造 方 法 に
関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 特 に こ う し て 製 造 さ れ る 燃 料 は 食 物 を 調 理 す る た め に 焼 く の に 適 し て お り 、 そ の 際 に 燃
料 の 性 状 お よ び 燃 料 の 燃 焼 挙 動 が 調 理 す べ き 食 品 の 品 質 に 著 し い 影 響 を 及 ぼ す こ と が 知 ら
れ て い る 。 更 に 、 大 量 に 生 じ る 植 物 性 成 分 、 例 え ば ス ト ロ ー （ straw)、 広 葉 樹 粒 子 ま た は
ヤ シ 殻 の た め に 経 済 的 に 有 意 義 に 使 用 す る ル ー ト を 発 見 す べ き で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 穏 や か な 炎 ま た は 白 熱 上 で 焼 く た め の 燃 料 の 場 合 、 該 燃 料 お よ び そ れ の 燃 焼 ガ ス が 食 品
工 業 的 に 躊 躇 さ せ る こ と が な い こ と が 別 の 課 題 で あ る 。 更 に 焼 い た も の の 味 ま た は 香 り を
粗 悪 化 し な い こ と ま た は 風 味 の よ い 味 を 生 じ さ せ る こ と が 保 証 さ れ る べ き で あ る 。 更 に 燃
料 は 取 扱 が 容 易 で そ し て 信 頼 で き る も の で あ る べ き で あ る 。 燃 料 が 容 易 に 引 火 す る こ と も
取 扱 性 に 包 含 さ れ る 。 燃 焼 挙 動 に は 燃 料 が 燃 え る 際 に 発 生 す る 熱 を 蓄 積 し 、 後 に あ る 焼 く
段 階 で 均 一 で か つ 出 来 る だ け 長 く 焼 熱 を 放 出 す る こ と が 、 焼 く 目 的 の た め に は 特 に 望 ま し
い 。 し か し な が ら 燃 料 は 加 熱 の 目 的 に も 有 利 に 使 用 さ れ る べ き で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 の 燃 料 は 、 実 質 的 に
ａ ） ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 、 お よ び
ｂ ） 粉 砕 さ れ た 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻
よ り な り 、 そ の 際 に ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 並 び に 広 葉 樹 ま た は ヤ シ 殻 が 微 生 物 に よ
っ て 分 解 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 別 の 長 所 は 、 燃 料 が バ イ ン ダ ー を 含 有 し て い な い こ と で あ る 。 燃 料 の 別 の 有 利 な 特 徴 は
特 許 請 求 の 範 囲 お よ び 以 下 の 説 明 お よ び 図 面 か ら 明 ら か で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 燃 料 圧 縮 成 形 物 を 製 造 す る 本 発 明 の 方 法 は 、 ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 お よ び 粉 砕 さ
れ た 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻 を 微 生 物 懸 濁 液 で 湿 ら せ そ し て 約 ２ ～ ４ 週 間 発 酵 さ せ 、
そ の 際 に ス ト ロ ー 成 分 の 発 酵 を 好 気 的 に ま た は 嫌 気 的 に 行 い そ し て 広 葉 樹 粒 子 ま た は ヤ シ
殻 粒 子 の 発 酵 を 嫌 気 的 に 実 施 し そ し て 発 酵 し た 成 分 を 場 合 に よ っ て は 粉 砕 し 、 場 合 に よ っ
て は 石 灰 石 顆 粒 の 様 な 無 機 物 質 の 成 分 の 添 加 下 に 混 合 し そ し て 乾 燥 し 、 次 い で 好 ま し く は
７ ０ ０ ～ ９ ０ ０ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ 2  の 圧 力 の 下 で プ レ ス 成 形 し て 圧 縮 成 型 体 と す る こ と を 特 徴 と
す る 、 上 記 方 法 で あ る 。 こ の 方 法 の 別 の 一 つ の 特 徴 に よ れ ば 、 圧 縮 成 型 体 を 残 さ な く 燃 焼
し 得 る ス テ ア リ ン の 様 な 撥 水 性 被 覆 物 で 被 覆 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 を 図 面 に よ り 複 数 の 実 施 態 様 に お い て 以 下 に 説 明 す る 。 図 １ は 燃 料 の 一 つ の 実 施
態 様 を 斜 視 図 で 示 し て お り そ し て 図 ２ お よ び ３ は 圧 縮 成 型 体 お よ び 圧 縮 成 型 体 か ら 分 離 し
た 引 火 補 助 手 段 を 示 し て い る 。 第 ４ 図 は 燃 料 の 別 の 一 つ の 実 施 態 様 を 斜 視 図 で 示 し て い る
。 図 ５ は 放 射 状 に 切 断 し た 燃 料 の 第 三 の 実 施 態 様 を 断 面 図 で 示 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 燃 料 は 実 質 的 に 、 以 下 の 二 つ の 成 分 で 組 成 さ れ て い る 植 物 性 物 質 含 有 圧 縮 成 型 体 よ り な
る ： 即 ち 、
ａ ） ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 、
ｂ ） 粉 砕 さ れ た 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻
　 ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 並 び に 広 葉 樹 粒 子 ま た は ヤ シ 殻 粒 子 は プ レ ス 成 形 前 に 発 酵
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に よ っ て 分 解 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ス ト ロ ー は 実 質 的 に あ ら ゆ る 種 類 の ス ト ロ ー （ わ ら ） で も よ い 。 加 工 す る の に 必 要 な 量
に 関 し て は 特 に 麻 ス ト ロ ー 、 亜 麻 ス ト ロ ー 、 ラ イ 麦 ス ト ロ ー 、 米 ス ト ロ ー お よ び 大 麦 ス ト
ロ ー が 有 利 で あ る 。 ス ト ロ ー は 好 ま し く は ０ ． ５ ～ ２ ． ０ ｃ ｍ の 粒 度 に 粉 砕 さ れ て い る 。
こ の ス ト ロ ー は 自 然 に 産 す る ま ま 加 工 す る こ と が で き る し ま た は い わ ゆ る ス ト ロ ー 剥 ぎ く
ず も 使 用 す る こ と が で き る し 、 ス ト ロ ー か ら 繊 維 成 分 を 除 い た 残 り も 使 用 で き る 。 後 者 は
例 え ば あ ら ゆ る 種 類 の ス ト ロ ー か ら 得 ら れ る 。 そ の 際 に 繊 維 成 分 が 特 に 有 利 な 原 料 で あ り
そ し て ス ト ロ ー 剥 ぎ く ず は 安 価 な 廃 棄 物 質 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 広 葉 樹 粒 子 ま た は ヤ シ 殻 粒 子 は 約 ０ ． ５ ～ ０ ． ７ ｃ ｍ の 大 き さ を 有 し 、 同 様 に 安 価 に 入
手 で き る 廃 棄 物 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 広 葉 樹 粒 子 は 好 ま し く は ブ ナ 、 ナ ラ 、 カ エ デ 、 白 樺 、 サ ク ラ 、 プ ラ ム ま た は ユ ー カ リ の
木 か ら 木 材 加 工 の 際 に 生 じ る 。 ス ト ロ ー の 種 類 で は 麻 ス ト ロ ー が そ の 高 い 燃 焼 値 お よ び 燃
焼 挙 動 に 特 徴 が あ り 、 本 発 明 の 目 的 に と っ て 特 に 有 利 で あ る 。 ス ト ロ ー 物 質 を 収 穫 す る た
め に は 破 砕 さ れ て い な い ス ト ロ ー 、 ま た は ス ト ロ ー の 破 砕 物 よ り な る 廃 棄 物 を 利 用 す る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 上 述 の 植 物 性 原 料 は 発 酵 し た 状 態 で 本 発 明 に 従 っ て 使 用 さ れ る 。 発 酵 に よ っ て 上 述 の 植
物 性 材 料 の 成 分 は 有 利 に 分 解 さ れ る 。 こ の こ と は 燃 料 の 燃 焼 挙 動 お よ び 燃 焼 の 際 の 香 り 付
け を 実 現 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 例 え ば 市 場 に お い て 肥 料 化 補 助 の た め に ま た は 動 物 飼 料 分 野 で の 成 長 促 進 材 と し て 使 用
さ れ る 様 に 、 発 酵 さ せ る た め に 発 酵 剤 が 使 用 で き る 。 こ の 場 合 に は 実 質 的 に 、 微 生 物 、 お
よ び 植 物 材 料 中 に 含 ま れ る セ ル ロ ー ス を 分 解 す る 酵 素 の 混 合 物 が 非 常 に 適 す る 。 本 発 明 の
た め に 有 利 に 使 用 さ れ る 発 酵 助 剤 は 例 え ば  Mulitkraft Futtermittel G.m.b.H. 社 の Ｅ Ｍ
－ １ の 名 称 で 市 販 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 の 発 酵 は 好 気 的 に 、 例 え ば 野 原 で 自 由 に 実 施 す る こ と が で
き る 。 発 酵 用 溶 液 の 準 備 の た め に こ の 剤 を ３ ％ の 水 性 溶 液 に 溶 解 し 、 ３ ％ の 原 料 糖 分 に 添
加 し そ し て 更 に １ ％ の 糖 蜜 （ テ ン サ イ － ま た は 砂 糖 き び 糖 蜜 ） を 添 加 す る 。 約 ６ ５ ℃ に 加
熱 し た 後 に 、 こ の 溶 液 を 二 週 間 の 間 約 ３ ５ ℃ で イ ン キ ュ ベ ー シ ョ ン し 、 微 生 物 を 相 当 に 増
殖 さ せ る 。 こ の 微 生 物 は 乳 酸 菌 、 酵 母 、 光 合 成 バ ク テ リ ヤ 、 ア ク チ ノ ミ セ ス お よ び 他 の 真
菌 類 を 包 含 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 こ う し て 得 ら れ た 培 養 溶 液 を 水 で １ ～ １ ０ ０ 倍 に 希 釈 し た 状 態 で ス ト ロ ー 材 に 適 用 し て
好 気 的 に 適 用 す る 。 約 ２ ～ ４ 週 間 の 作 用 時 間 の 後 に 発 酵 工 程 を 完 了 す る 。 ス ト ロ ー の 発 酵
は サ イ ロ 中 で 嫌 忌 的 に 行 っ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 木 材 粒 子 ま た は ヤ シ 殻 粒 子 の 発 酵 の た め に は 発 酵 を サ イ ロ で 嫌 忌 的 に 実 施 す る の が 有 利
で あ る 。 そ の 際 の 発 酵 期 間 も 同 様 に ４ 週 間 ま で で あ る 。 こ の 場 合 、 発 酵 溶 液 は 更 に 多 量 に
、 例 え ば 予 め に 得 ら れ た 培 地 で １ ～ ５ ０ 倍 に 希 釈 し て 配 量 供 給 し て も 良 い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 発 酵 し た 原 料 物 質 を 乾 燥 し 、 場 合 に よ っ て は 粉 砕 し 、 所 望 の 割 合 で 、 例 え ば ７ ０ 重 量 ％
の ス ト ロ ー と ３ ０ 重 量 ％ の ヤ シ 殻 を 混 合 し 、 次 い で ７ ０ ０ ～ ９ ０ ０ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ 2  の 圧 縮 圧
で プ レ ス 成 形 し て 所 望 の 圧 縮 成 型 体 を 得 る 。 エ ン ド レ ス プ レ ス 機 を 用 い る の が 有 利 で あ る
。 こ の 場 合 に は 上 記 の 高 い 圧 縮 圧 は 衝 撃 イ ン パ ル ス （ 例 え ば ２ ０ ０ イ ン パ ル ス ／ 分 ） を 用
い て 生 じ る 。 エ ン ド レ ス プ レ ス 機 の 出 口 で 圧 縮 成 形 紐 状 物 か ら 切 片 に 切 断 さ れ る 。 一 般 に
個 々 の 圧 縮 成 型 体 は 例 え ば １ ０ ｃ ｍ の 直 径 お よ び ４ ｃ ｍ の 円 盤 厚 み を 有 す る 丸 い 板 状 物 ま
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た は 環 状 物 で あ る 。 高 い 圧 力 に よ っ て 機 械 強 度 の あ る 安 定 な 圧 縮 成 型 体 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 圧 縮 成 型 体 は 次 い で 残 さ な く 燃 焼 し 得 る 撥 水 性 被 覆 物 で 被 覆 さ れ る 。 完 全 に 燃 焼 し
そ し て 味 ま た は 香 り を 変 え な い の で ス テ ア リ ン を 用 い る の が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 圧 縮 成 型 体 は 、 引 火 並 び に 燃 焼 を 容 易 に す る た め に 穴 を 有 し て い る の が 有 利 で あ る 。 従
っ て 、 円 盤 の 場 合 に は 、 中 心 に 穴 を 有 す る 環 状 圧 縮 成 型 体 が 得 ら れ る 。 し か し 穴 の 配 置 は
偏 心 的 な 位 置 に あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 圧 縮 成 型 体 は 引 火 補 助 手 段 を 配 備 し て い て も よ い 。 引 火 補 助 手 段 は 、 味 も 香 り を も 悪 化
さ せ る こ と な く 完 全 に 燃 焼 す る よ う に 構 成 さ れ て い る の が 有 利 で あ る 。 特 に 有 利 な 引 火 補
助 手 段 は バ イ ン ダ ー と し て の ス テ ア リ ン お よ び 容 易 に 引 火 す る 燃 料 、 例 え ば ス ト ロ ー 成 分
ま た は 木 粉 よ り 成 る 。 こ れ ら の 成 分 で 構 成 さ れ る ペ ー ス ト 状 物 を 圧 縮 成 型 体 の 表 面 に 熱 い
状 態 で 適 用 し て も よ い 。 他 の 変 法 は 、 引 火 補 助 手 段 が 圧 縮 成 型 体 の 穴 の 中 に 嵌 め 込 ま れ て
い る も の で あ る 。 こ の 場 合 に は 引 火 補 助 手 段 も 同 様 に 環 状 に 構 成 さ れ て お り 、 引 火 の た め
に 燃 料 中 に 穴 を 残 し た ま ま で あ り 、 そ れ に よ っ て 燃 焼 が 非 常 に 容 易 に な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 圧 縮 成 型 体 の 中 心 の 穴 は ２ ～ ３ ｃ ｍ の 直 径 を 有 し て い る の が 有 利 で あ る 。 穴 が 開 け ら れ
た 引 火 補 助 手 段 を 穴 に 嵌 合 し た 場 合 に は 、 １ ～ ２ ｃ ｍ の 穴 直 径 が 残 る 。 引 火 す る た め に 心
を 有 す る 引 火 材 を 配 備 し て い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 原 料 は ス ト ロ ー 成 分 と 広 葉 樹 ま た は ヤ シ 殻 成 分 と の 割 合 を 適 切 に 選 択 す る こ と が で き る
。 混 合 比 の 例 は 例 え ば ７ ０ ％ の ス ト ロ ー と ３ ０ ％ の 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 引 火 剤 の 一 つ の 実 施 態 様 は ２ ５ ％ ま で の 麻 繊 維 と ７ ５ ％ ま で の 麻 木 質 部 よ り な る 。 心 は
巻 い た 麻 繊 維 よ り な っ て も よ く そ し て ２ ～ ３ ｍ ｍ の 太 さ を 有 し て い る 。 た だ し こ れ は 例 示
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 一 つ の 別 の 有 利 な 実 施 例 に よ れ ば 、 圧 縮 成 型 体 の 発 酵 さ れ た 材 料 に 補 助 物 質 と し て 無 機
物 質 を 添 加 し て も よ い 。 こ れ は 石 灰 石 顆 粒 が 特 に 有 利 で あ る 。 石 灰 石 は 燃 料 を 燃 焼 す る 際
に 、 細 か く 砕 け る こ と な く 生 じ る 熱 を 蓄 積 す る と い う 長 所 を 有 し て い る 。 蓄 積 さ れ た 熱 は
長 期 間 赤 熱 す る 挙 動 を も た ら し そ し て 焼 物 ま た は 周 囲 へ 均 一 に 熱 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 １ ～ ３ は 第 一 の 実 施 態 様 を 示 し て い る 。 圧 縮 成 型 体 （ １ ） は 環 状 に 形 成 さ れ て お り 中
心 に 穴 （ ４ ） を 有 し 、 そ の 穴 は 圧 縮 成 型 体 を 完 全 に 貫 通 し て い る 。 こ の 穴 （ ４ ） の 中 に 、
心 （ ３ ） を 持 つ 引 火 補 助 手 段 （ ２ ） が あ る 。 こ の 引 火 補 助 手 段 は 圧 縮 さ れ た ス ト ロ ー 成 分
、 例 え ば 麻 繊 維 よ り な る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ４ に 従 う 実 施 態 様 の 場 合 に も 引 火 補 助 手 段 （ ２ ） が 穴 （ ４ ） 中 に 配 備 さ れ て い る が 、
そ の 中 に は 既 に 上 述 し た 穴 （ ５ ） を 有 す る 。 心 （ ３ ） が こ こ で も 配 備 さ れ て い る が 、 こ れ
は 必 ず し も 必 要 な い 。 こ の 引 火 補 助 手 段 は 上 述 し た 様 に 例 え ば ス テ ア リ ン で 結 合 さ れ た 木
粉 よ り な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 製 造 に 際 し て 両 方 の 実 施 態 様 は 、 図 １ ～ ３ に 従 う 燃 料 の 場 合 に は 引 火 補 助 手 段 が 完 成 部
材 と し て 後 か ら 使 用 さ れ る 点 で 相 違 し て い る 。 図 ４ に 従 う 実 施 態 様 の 場 合 に は 引 火 補 助 手
段 （ ２ ） は ペ ー ス ト 状 で 吹 き 付 け ら れ る 。 そ の 際 に 穴 （ ５ ） が 相 応 す る 心 棒 に よ っ て 作 製
さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 ５ は 燃 料 の 第 三 の 実 施 態 様 を 断 面 図 で 示 し て お り 、 こ の 場 合 に は 引 火 補 助 手 段 （ ２ ）
が 別 に 配 置 さ れ て い て も よ い こ と を 実 証 し て い る 。 こ の 場 合 に は 約 ２ ～ ３ ｍ ｍ の 厚 さ の 層
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と し て 圧 縮 成 型 体 （ １ ） の 平 面 側 に 設 け ら れ て い る 。 　
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 燃 料 の 一 つ の 実 施 態 様 を 斜 視 図 で 示 し て い る 。
【 図 ２ 】 圧 縮 成 型 体 を 図 示 し て い る 。
【 図 ３ 】 引 火 補 助 手 段 を 示 し て い る 。
【 図 ４ 】 燃 料 の 別 の 実 施 態 様 を 斜 視 図 で 示 し て い る 。
【 図 ５ 】 放 射 状 に 切 断 し た 燃 料 の 第 三 の 実 施 態 様 を 断 面 図 で 示 し て い る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
１ ・ ・ ・ 圧 縮 成 型 体
２ ・ ・ ・ 引 火 補 助 手 段
３ ・ ・ ・ 心
４ ・ ・ ・ 圧 縮 成 型 体 の 穴
５ ・ ・ ・ 引 火 補 助 手 段 の 穴
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 11月 7日 (2003.11.7)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 １ 】

植 物 材 料 を 含 有 す る 圧 縮 成 型 体 の 状 態 の 燃 料 に お い て 、 該 燃 料
が 実 質 的 に
ａ ） ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 、 お よ び
ｂ ） 粉 砕 さ れ た 広 葉 樹 お よ び ／ ま た は ヤ シ 殻
よ り な り 、 そ の 際 に ス ト ロ ー ま た は ス ト ロ ー 成 分 並 び に 広 葉 樹 ま た は ヤ シ 殻 が

微 生 物 に よ っ て 分 解 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 燃 料 。

(7) JP 2005-530864 A 2005.10.13

微 生 物 に よ っ て 分 解 さ れ た

圧 縮 成 型 体
に 圧 縮 成 形 さ れ る 前 に



【 国 際 調 査 報 告 】
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