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(54) Anlage sowie Verfahren zur Behandlung einer Kunststoffschmelze

(57) Die Erfindung betrifft eine Anlage (1) zur Behandlung Fig.4 t
einer Kunststoffschmelze mit einem Reaktor (2), der ein AT
Reaktorgeh&duse (3) aus ersten und zweiten Reaktor-
gehauseteilen (4, 5) umfasst. Ein Mischelement (12) ist
im zweiten Reaktorgehauseteil (5) angeordnet und daran
um eine Rotationsachse (13) drehbar gelagert. In einem
oberen Endbereich (6) des ersten Reaktorgehauseteils
(4) mindet eine Zufuhrleitung (10) fiir die
Kunststoffschmelze in den ersten Reaktorgehauseteil (4)
ein. Eine Auslassoéffnung (11) ist vom ersten
Reaktorgehduseteil (4) distanziert sowie in einem
Bodenbereich des zweiten Reaktorgehauseteils (5)
angeordnet. Das Mischelement (12) erstreckt sich Gber
die Langserstreckung des zweiten Kammerteils (9)
zwischen voneinander distanziert angeordneten ersten
und zweiten Endbereichen (15, 16) des zweiten
Reaktorgehauseteils (5) und ist vollstandig im zweiten
Kammerteil (9) angeordnet. Weiters betrifft die Erfindung ) ; i
auch noch ein Verfahren zur  Behandlung einer 8 T4
Kunststoffschmelze.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Anlage (1) zur Behandlung einer Kunststoffschmelze mit
einem Reaktor (2), der ein Reaktorgehause (3) aus ersten und zweiten Reaktor-
gehauseteilen (4, 5) umfasst. Ein Mischelement (12) ist im zweiten Reaktorgehau-
seteil (5) angeordnet und daran um eine Rotationsachse (13) drehbar gelagert. In
einem oberen Endbereich (6) des ersten Reaktorgehauseteils (4) mindet eine
Zufuhrleitung (10) fur die Kunststoffschmelze in den ersten Reaktorgehauseteil (4)
ein. Eine Auslassoffnung (11) ist vom ersten Reaktorgehauseteil (4) distanziert
sowie in einem Bodenbereich des zweiten Reaktorgehauseteils (5) angeordnet.
Das Mischelement (12) erstreckt sich Uber die Langserstreckung des zweiten
Kammerteils (9) zwischen voneinander distanziert angeordneten ersten und zwei-
ten Endbereichen (15, 16) des zweiten Reaktorgehauseteils (5) und ist vollstandig
im zweiten Kammerteil (9) angeordnet. Weiters betrifft die Erfindung auch noch ein
Verfahren zur Behandlung einer Kunststoffschmelze.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Anlage sowie ein Verfahren zur Behandlung einer
Kunststoffschmelze, insbesondere einer Polykondensatschmelze, und Einstellung
von deren intrinsischen Viskositat, wie dies in den Ansprichen 1 und 18 beschrie-

ben ist.

Die WO 2014/040099 A1 der gleichen Anmelderin beschreibt ein Verfahren sowie
eine Vorrichtung zum Erhéhen der Grenzviskositat einer Polykondensatschmelze
unter Unterdruck. Die Schmelze tritt durch eine Lochplatte oder ein Sieb mit meh-
reren Offnungen in eine Kammer ein, in der ein Druck kleiner 20 mbar herrscht
und passiert diese Kammer im freien Fall in dinnen Faden und verweilt unterhalb
der Kammer fUr wenigstens eine Minute in einem Sammelbehalter. Im Sammelbe-
halter wird die Schmelze von einem in horizontaler Lage in Bezug auf einen Boden
des Sammelbehalters ausgerichteten Misch- und Austragsteil unter Vakuum stan-
dig bewegt, wobei das Misch und Austrageteil nicht vollstandig von der Schmelze
bedeckt wird. Oberhalb der Schmelze verbleibt ein freier Raum, wobei die Ober-
flache der Schmelze durch eine Drehbewegung des Misch- und Austragsteils im-
mer wieder aufgerissen und mehrmalig erneuert wird. Durch das Verweilen und in
Bewegung halten der Schmelze wird die bei den dinnen Faden begonnene Poly-
kondensation im Schmelzebad fortgesetzt. Schlief3lich wird die Schmelze vom
gemeinsam ausgebildeten Misch- und Austragsteil aus dem Sammelbehalter aus-

getragen.

Aus der EP 1 302 501 A2 ist ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum Fordern
der Nachpolykondensation von Polymeren Produkten bekannt geworden. Die zu-
vor aufbereitete Schmelze wird durch eine Extrusionsplatte mit einer Vielzahl von

Léchern hindurchgefordert, um der Schmelze eine Fadenform wahrend des Hin-
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durchtretens in vertikaler Richtung innerhalb einer Vakuumkammer zu geben. Un-
terhalb der Kammer ist ein Sammelbehalter angeordnet, in welchem aus den ein-
zelnen Schmelzefaden ein Schmelzebad gebildet wird. Aus diesem Schmelzebad
wird eine Teilmenge entnommen und der Zuleitung des aufgeschmolzenen Roh-
produkts als bereits behandelte Schmelze in einem bestimmten Mengenverhalt-
nisses zugefuhrt. Dieses Gemisch zur Bildung der Schmelze aus dem Rohprodukt
sowie dem zusatzlich zugefuhrten, bereits behandelten Schmelzeprodukt wird er-
neut durch die Extrusionsplatte mit einer Vielzahl von Lochern der Kammer mit
dem reduzierten Druck zugefuhrt. Am unteren Ende des als Trichter ausgebildeten

Sammelbehalters ist eine Ableitung hin zu einer Transferpumpe angeschlossen.

Die DE 2 243 024 A beschreibt eine Vorrichtung zur Herstellung von hochmoleku-
larem PET. Die Vorrichtung besteht aus einem senkrecht angeordneten, zylinder-
formigen Behalter mit einem Schmelzeeinlass an seinem oberen Ende und einem
Schmelzeauslass am unteren Ende sowie Abzugsstutzen fur fliichtige Stoffe. In
der Mitte des Behalters ist eine Welle senkrecht angeordnet, um welche senkrech-
te, feststehende Stoffaustauschbleche angeordnet sind. Uber den Stoffaustausch-
blechen ist jeweils ein Verteilerraum und unterhalb dieser ist ein Sammelraum
vorhanden. Zwischen einem Verteilerraum und dem Sammelraum der dartber
liegenden Stufe ist ein Verbindungsrohr angebracht, durch welches die Welle ge-
fuhrt ist. Die Welle ist an den durch das Verbindungsrohr ragenden Teilen jeweils

als in den Verteilerraum férdernde Extruderwelle ausgebildet.

Die WO 2012/119165 A1 beschreibt sowohl ein Verfahrens als auch eine Vorrich-
tung zum Entfernen von Verunreinigungen aus einer Kunststoffschmelze unter
Unterdruck. Die Kunststoffschmelze wird dabei durch eine Lochplatte oder ein
Sieb mit mehreren Offnungen einer Kammer zugefiihrt, in der ein Druck kleiner 20
mbar herrscht. Die aus den Offnungen austretende Schmelze bildet dabei diinne
Faden, die im freien Fall durch die Kammer hindurchtreten und unterhalb der
Kammer in einem Sammelbehalter, welcher als Sammeltrichter ausgebildet ist,
gesammelt wird und solange verweilt, bis dass die Schmelze an einem unteren
Ende des Sammeltrichters durch eine Auslasso6ffnung aus dem Sammeltrichter

abflieRt bzw. entnommen wird. Erst an diese Auslass6ffnung schlieflt eine
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Schmelzepumpe oder eine Forderschnecke an, mit der die Kunststoffschmelze zu

einer Verbindungsleitung oder einer Sammelleitung gepumpt werden kann.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, konstante Behandlungs-
bedingungen im laufenden Behandlungsprozess fur die Kunststoffschmelze zu
schaffen, um eine gleichmafige Werkstoffqualitat der behandelten Kunststoff-

schmelze zu erhalten.

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelost, dass die zumindest eine Aus-
lass6ffnung in einem Bodenbereich des zweiten Reaktorgehauseteils angeordnet
ist und dass sich das Mischelement Uber die Langserstreckung des zweiten Kam-
merteils zwischen den voneinander distanziert angeordneten ersten und zweiten
Endbereichen des zweiten Reaktorgehauseteils erstreckt und vollstandig im zwei-

ten Kammerteil angeordnet ist.

Der dadurch erzielte Vorteil liegt darin, dass so innerhalb des zweiten Reaktorge-
hauseteils die volle Lange fur die Behandlung der Kunststoffschmelze durch das
Mischelement zur Verflgung steht und damit weiters ein gerichteter Entnahmebe-
reich fur die Schmelze aus dem Reaktorgehduseteil geschaffen werden kann. So
kann weiters verhindert werden, dass bei einem geringeren Fullstand sich der
Schmelzespiegel in die Entnahmedffnung hinein erstreckt und damit méglicher-
weise eine Unterbrechung der Entnahme von Kunststoffschmelze notwendig wird.
Dies kann in weiterer Folge zu ungewollten Unterbrechungen des ansonsten kon-
tinuierlichen Entnahmevorgangs fuhren. Weiters kann durch die vollstandige An-
ordnung des Mischelements innerhalb des Kammerteils eine von der Entnahme
unbeeinflusste ununterbrochene Behandlung der Schmelze durchgeflhrt werden.
Damit kann weiters eine noch gezieltere, intensivere Behandlung der Schmelze
erfolgen, wodurch eine noch bessere bzw. hohere intrinsische Viskositat erzielbar
ist. Dartber hinaus kann so auch noch das Mischelement im Bereich beider En-
den des zweiten Reaktorgehauseteils gelagert werden, wodurch eine bessere ko-
axiale Ausrichtung bezuglich der Innenwandung erzielt werden kann. Damit kdn-
nen die aus dem laufenden Behandlungsvorgang entstehenden bzw. abzuleiten-
den und nicht zur Schmelze gehérenden Bestandteile aus dem Reaktorinnenraum

abgefuhrt werden. Weiters kann damit aber auch der Polykondensationsvorgang
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innerhalb der Schmelze begonnen und weiter fortgesetzt werden. Weiters kann
aber auch ein sich Uber die gesamte Langserstreckung des zweiten Reaktorge-
hauseteils erstreckender Behandlungsraum geschaffen werden, um so eine opti-

male Behandlung der Schmelze erzielen zu kénnen.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn der erste Reaktorgehauseteil und/oder das zweite
Reaktorgehauseteil rohrférmig ausgebildet ist bzw. sind. So kann eine definierte
Langserstreckung und eine damit verbundene Behandlungsstrecke fur die

Schmelze ausgebildet werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Rotationsachse
des Mischelements koaxial bezuglich des rohrférmig ausgebildeten zweiten Reak-
torgehauseteils angeordnet ist. Damit kann insbesondere bei Rohren bzw. Rohr-
stlicken mit einem kreisrunden Innenquerschnitt in Abhangigkeit von der aufl3eren
Querschnittsabmessung des Mischelements eine zu starke Anlagerung von

Schmelze verhindert werden.

Eine weitere mogliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass das Mischele-
ment in einem Minimalabstand von kleiner 1,0 mm von einer Innenwand des zwei-
ten Reaktorgehauseteils angeordnet ist. Damit kann nicht nur eine gute und aus-
reichende Mischwirkung sondern auch noch ein gewisser Abstreifeffekt an der

Behélterinnenwand erzielt werden.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn das Mischelement in einem Minimalabstand von
grofker 1,0 mm, insbesondere gréfker 20 mm, von der Innenwand des zweiten Re-
aktorgehauseteils angeordnet ist. Durch die Vergrofierung des Spaltabstandes
kann so ein gewisser Ruckfluss an Schmelze wahrend des Misch- und Behand-
lungsvorganges ermdglicht werden, wodurch eine noch bessere Behandlungswir-

kung durch die innere Umwalzung der Schmelze erreicht werden kann.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass das Mischelement mit einer eigenen, un-
abhangigen ersten Antriebsvorrichtung in Antriebsverbindung steht. So wird ein
von der Austragsmenge unabhangiger Mischvorgang zur Erzielung der gewlinsch-

ten intrinsischen Viskositat ermoglicht. Durch die Trennung des Antriebs von
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Mischelement und Austragsvorrichtung kann die Intensitat sowie die Dauer des
Mischvorgangs so lange durchgefuhrt werden, bis erst die Entnahme der Schmel-

ze durchgefuhrt werden muss.

Eine weitere mogliche Ausfihrungsform hat die Merkmale, dass die zumindest
eine Auslassoffnung im zweiten Reaktorgehauseteil in einem Winkel von 30°, be-
vorzugt von 90°, unterhalb bezlglich einer durch eine Langsachse des zweiten

Reaktorgehauseteils verlaufenden Horizontalebene angeordnet ist.

Eine andere Ausflhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass anschlieffend an
die zumindest eine Auslass6ffnung im zweiten Reaktorgehauseteil eine Austrags-
vorrichtung fur die Kunststoffschmelze angeordnet ist. Durch das Vorsehen einer
eigenen Austragsvorrichtung kann so unabhangig vom Mischelement die Entnah-
me der behandelten Schmelze erfolgen. Durch diese Trennung kénnen so die In-
tensitat sowie die Dauer des Mischvorgangs unabhangig von der Entnahme so
lange durchgefuhrt werden, bis die vorbestimmten Werte der zu behandelnden

Schmelze erreicht worden sind.

Eine weitere bevorzugte Ausfihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass die
Austragsvorrichtung mit einer zweiten Antriebsvorrichtung in Antriebsverbindung
steht, wobei die zweite Antriebsvorrichtung unabhangig von der ersten Antriebs-
vorrichtung des Mischelements angetriebenen ist. Damit kann die Entnahmemen-
ge bzw. das Entnahmegewicht an Schmelze aus dem Reaktor unabhangig vom

durchzufuhrenden Misch- und Behandlungsvorgang festgelegt werden.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn der Reaktor unter Zwischenschaltung zumindest
einer Gewichtsermittlungsvorrichtung an einer Aufstandsflache abgestutzt ist. Der
dadurch erzielte Vorteil liegt darin, dass so die Mdglichkeit geschaffen wird, den
Mengen- bzw. Gewichtshaushalt der Kunststoffschmelze wahrend des laufenden
Betriebs der Anlage in gewissen vorgegebenen Grenzen konstant halten zu kon-
nen. Weiters kann damit aber auch die Qualitat der Kunststoffschmelze und damit
verbunden die intrinsische Viskositat in Abhangigkeit von der Entnahmemenge
bzw. dem Entnahmegewicht eingestellt und relativ konstant beibehalten werden.

So kann durch die laufende mégliche Uberwachung des Gewichts stets ein aus-
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geglichenes Gleichgewicht an entnommenem Gewicht im Verhaltnis zum zuzufuh-
renden Gewicht an Kunststoffschmelze eingestellt werden. Damit kann aber auch
das Niveau des Schmelzespiegels relativ konstant eingehalten werden, wodurch
stets ein ausreichender Freiraum oberhalb des Schmelzespiegels verbleibt, und
so die weitere Behandlung der Schmelze durch das Mischelement ungehindert auf

die Schmelze einwirken kann.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Anlage weiters
ein Traggerust umfasst und zumindest der Reaktor, insbesondere dessen Reak-
torgehause, an dem Traggerust gehalten ist. Dadurch kann eine gerichtete Ab-

stitzung und weiters exakt vordefinierte Abstltzpunkte geschaffen werden.

Eine weitere mogliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass das Traggerust
mitsamt dem daran gehaltenen Reaktor Gber mehrere der Gewichtsermittlungsvor-
richtungen an der Aufstandsflache abgestutzt ist. So kann eine exakte Ermittlung

des Gesamtgewichts erzielt werden.

Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungs-
vorrichtung bodennah bezuglich der Aufstandsflache angeordnet ist.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die zumindest eine
Gewichtsermittlungsvorrichtung an ihrer vom Reaktor oder vom TraggerUst abge-
wendeten und der Aufstandsflache zugewendeten Seite an einem Grundrahmen
abgestitzt ist und der Grundrahmen Gber Rader an der Aufstandsflache abge-
stutzt ist. Damit kann einfach der Aufstellungsort des Reaktors verlagert werden.
Darlber hinaus kann so aber auch eine individuelle Ausrichtung des Reaktors

samt Traggerust zu anderen Anlagenkomponenten erfolgen.

Eine weitere bevorzugte Ausfihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass zu-
mindest der Reaktor, insbesondere dessen Reaktorgehause, am Traggerust uber
die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung in einer hangenden Position
am Traggerust gehalten ist. So kann ebenfalls eine Gewichtsermittlung in allen
Betriebszustanden einfach und sicher durchgeflhrt werden. Weiters kdnnen damit
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aber mogliche Schwingungen oder andere Storeinflisse besser abgefangen und

kompensiert werden.

Weiters ist es vorteilhaft, wenn die zumindest eine Gewichtsermittiungsvorrichtung
durch eine Wiegezelle oder eine Zugwaage gebildet ist, wobei die zumindest eine
Gewichtsermittlungsvorrichtung mit einer Steuervorrichtung in Kommunikations-
verbindung steht. Damit kann ein gesteuerter und/oder geregelter Behandlungs-
vorgang erzielt werden, um so den einzustellenden iV-Wert der Schmelze exakter

einhalten zu kénnen.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass auch die Austrags-
vorrichtung unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrich-
tung an der Aufstandsflache abgestutzt ist. Durch die eigene Abstutzung kann so
aber auch jener Gewichtsanteil an Schmelze ermittelt werden, welcher sich noch
im Bereich der Anlage befindet. Damit kann so ein noch besser abgestimmtes Be-

handlungsergebnis fur die Schmelze erzielt werden.

Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabhangig davon auch durch ein Verfahren
zur Behandlung einer Kunststoffschmelze, insbesondere einer Polykondensat-
schmelze, und Einstellung von deren intrinsischen Viskositat, gemaf den im An-
spruch 18 angegebenen Merkmalen geldst. Die aus der Merkmalskombination
dieses Anspruches erzielten Vorteile liegen darin, dass so innerhalb des zweiten
Reaktorgehauseteils die volle Lange fur die Behandlung der Kunststoffschmelze
durch das Mischelement zur Verflugung steht und damit weiters ein gerichteter
Entnahmebereich flr die Schmelze aus dem Reaktorgehauseteil geschaffen wer-
den kann. So kann weiters verhindert werden, dass bei einem geringeren Full-
stand sich der Schmelzespiegel in die Entnahmedffnung hinein erstreckt und da-
mit moglicherweise eine Unterbrechung der Entnahme von Kunststoffschmelze
notwendig wird. Dies kann in weiterer Folge zu ungewollten Unterbrechungen des
ansonsten kontinuierlichen Entnahmevorgangs fuhren. Weiters kann durch die
vollstandige Anordnung des Mischelements innerhalb des Kammerteils eine von
der Entnahme unbeeinflusste ununterbrochene Behandlung der Schmelze durch-

gefuhrt werden. Damit kann weiters eine noch gezieltere, intensivere Behandlung
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der Schmelze erfolgen, wodurch eine noch bessere bzw. hdéhere intrinsische Vis-

kositat erzielbar ist.

Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist dadurch gekennzeichnet, dass das
Mischelement von einer eigenen, unabhangigen ersten Antriebsvorrichtung ange-
trieben wird. So wird ein von der Austragsmenge unabhangiger Mischvorgang zur
Erzielung der gewlnschten intrinsischen Viskositat ermdglicht. Durch die Tren-
nung des Antriebs von Mischelement und Austragsvorrichtung kann die Intensitat
sowie die Dauer des Mischvorgangs so lange durchgefuhrt werden, bis erst die

Entnahme der Schmelze durchgeflhrt werden muss.

Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante, bei welcher die Kunststoffschmelze
im zweiten Kammerteil des zweiten Reaktorgehauseteils vom Mischelement stan-
dig bewegt und durchmischt wird. Damit wird der im ersten Reaktorteil begonnene
Behandlungsvorgang, insbesondere die Polykondensation, weiter fortgesetzt und

so die intrinsische Viskositat weiter erhoht.

Eine andere Vorgehensweise zeichnet sich dadurch aus, wenn eine anschlief3end
an die im zweiten Reaktorgehauseteil angeordnete Auslasséffnung angeordnete
Austragsvorrichtung von einer zweiten Antriebsvorrichtung angetrieben wird, wo-
bei die zweite Antriebsvorrichtung unabhangig von der ersten Antriebsvorrichtung
des Mischelements angetrieben wird. Damit kann die Entnahmemenge bzw. das
Entnahmegewicht an Schmelze aus dem Reaktor unabhangig vom durchzufih-

renden Misch- und Behandlungsvorgang festgelegt werden.

Weiters ist ein Vorgehen vorteilhaft, bei dem zuerst von zumindest einer Ge-
wichtsermittlungsvorrichtung ein erster Messwert vom Eigengewicht des Reaktors
ohne der Kunststoffschmelze ermittelt und an eine Steuervorrichtung Ubertragen
und gegebenenfalls in dieser abgespeichert wird, anschliel’end die zu behandeln-
de Kunststoffschmelze dem Reaktor zugefuhrt und bei Erreichen eines vordefinier-
ten Fullstandes der Kunststoffschmelze und der damit verbundenen HOhe des
Schmelzespiegels im zweiten Kammerteil des zweiten Reaktorgehauseteils ein
zweiter Messwert von der zumindest einen Gewichtsermittiungsvorrichtung ermit-

telt und an die Steuervorrichtung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser abge-
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speichert wird, dann von der Steuervorrichtung ein Differenzwert aus dem zweiten
Messwert abzlglich des ersten Messwerts ermittelt wird und dass von der Steuer-
vorrichtung in Abhangigkeit des aus dem zweiten Reaktorgehauseteils entnom-
menen Gewichts an behandelter Kunststoffschmelze das Gewicht an zugeflhrter,
zu behandelnder Kunststoffschmelze in vorgegebenen Grenzen im Gleichgewicht
bezuglich des zuvor ermittelten Differenzwertes gehalten wird. Die daraus erziel-
ten Vorteile liegen darin, dass so die Moglichkeit geschaffen wird, den Mengen-
bzw. Gewichtshaushalt der Kunststoffschmelze wahrend des laufenden Betriebs
der Anlage in gewissen vorgegebenen Grenzen konstant halten zu konnen. Wei-
ters kann damit aber auch die Qualitat der Kunststoffschmelze und damit verbun-
den die intrinsische Viskositat in Abhangigkeit von der Entnahmemenge bzw. dem
Entnahmegewicht eingestellt und relativ konstant beibehalten werden. So kann
durch die laufende maogliche Uberwachung des Gewichts stets ein ausgeglichenes
Gleichgewicht an entnommenem Gewicht im Verhaltnis zum zuzufuhrenden Ge-
wicht an Kunststoffschmelze eingestellt werden. Damit kann aber auch das Niveau
des Schmelzespiegels relativ konstant eingehalten werden, wodurch stets ein aus-
reichender Freiraum oberhalb des Schmelzespiegels verbleibt, und so die weitere
Behandlung der Schmelze durch das Mischelement ungehindert auf die Schmelze

einwirken kann.

Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist dadurch gekennzeichnet, dass auch
die Austragsvorrichtung unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermitt-
lungsvorrichtung an der Aufstandsflache abgestitzt wird. Durch die eigene Abstut-
zung kann so aber auch jener Gewichtsanteil an Schmelze ermittelt werden, wel-
cher sich noch im Bereich der Anlage befindet. Damit kann so ein noch besser

abgestimmtes Behandlungsergebnis fur die Schmelze erzielt werden.

Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante, bei welcher von einer Messvorrich-
tung ein Messwert der intrinsischen Viskositat der behandelten Kunststoffschmel-
ze im Bereich der Auslasso6ffnung oder einem unmittelbar daran anschliefienden
Austragsabschnitt der Kunststoffschmelze ermittelt wird. Damit kann im laufenden

Behandlungsprozess stets eine unmittelbare Ermittiung der intrinsischen Viskositat
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erfolgen und so rasch auf den durchzufihrenden Behandlungsvorgang eingewirkt

werden, sodass kein oder nur eine geringe Menge Ausschussmaterial anfallt.

Eine andere Vorgehensweise zeichnet sich dadurch aus, wenn der Schmelze-
spiegel der Kunststoffschmelze beim vordefinierten Fullstand im zweiten Kammer-
teil des zweiten Reaktorgehauseteils in etwa in halber Hohe des zweiten Kammer-
teils liegt. Dadurch kénnen in dem oberhalb des Schmelzespiegels verbleibenden
Freiraum ein Aufreil3en des Schmelzespiegels sowie dessen standige Erneuerung
erfolgen. Bei einem im Reaktorinnenraum herrschenden Unterdruck kann so aber

auch dieser voll zur Wirkung auf die Schmelze gebracht werden.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 einen Teil einer Anlage mit einem Reaktor zur Behandlung der Kunst-

stoffschmelze, im Schnitt;

Fig. 2 einen Teil des Reaktorgehauses im Querschnitt, gemaf den Linien I1-1I

in Fig. 1;

Fig. 3 eine mogliche andere Anordnung der Abstltzung des Reaktors an der
Aufstandsflache;

Fig. 4 eine weitere mogliche Ausfuhrungsvariante eines Reaktors mit einer
Mehrfachanordnung von Reaktorgehauseteilen, in Ansicht.

EinflUhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthal-
tenen Offenbarungen sinngemalf’ auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kénnen. Auch sind die in
der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf
die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese La-

geangaben bei einer Lageanderung sinngemaf auf die neue Lage zu Ubertragen.
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Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um
eine mdgliche speziellere Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegen-
stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine
zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform desselben oder eine Vorgehensweise

darstellen muss.

In den Fig. 1 bis 3 ist vereinfacht ein Teil einer Anlage 1 zur Behandlung einer
Kunststoffschmelze, insbesondere einer Polykondensatschmelze, gezeigt. Unter
Behandlung wird insbesondere die Einstellung von deren intrinsischen Viskositat
bzw. deren Grenzviskositat verstanden. Zumeist bzw. bevorzugt wird die Kunst-
stoffschmelze entweder aus Neuware oder aber auch aus einer Recyclingware
gebildet. Handelt es sich beispielsweise um Recyclingware, weist die Kunststoff-
schmelze einen geringen Wert an intrinsischer Viskositat aufgrund der bereits er-
folgten Verarbeitung zu einem Gegenstand auf. Um den Wert der intrinsischen
Viskositat der Kunststoffschmelze zu erhéhen, ist bei Polykondensaten ein Poly-
kondensationsvorgang durchzuflhren, bei welchem sich Monomere unter Abspal-
tung von Reaktionsprodukten, wie zum Beispiel Wasser, miteinander verknupfen.
Mit diesem VerknUpfungsprozess ist ein Kettenwachstum verbunden, wodurch
sich auch die Molekulkettenlangen erhéhen, welche mafigeblich die mechani-
schen Eigenschaften von daraus hergestellten Produkten beeinflussen. Dieser
Vorgang ist nicht nur bei der Herstellung von Neuware von Bedeutung, sondern
spielt ganz besonders beim Recycling von derartigen Produkten eine wesentliche
Rolle. Das zu verarbeitende Recyclingmaterial kann zunachst z.B. sortiert, zerklei-
nert, ggf. gereinigt, aufgeschmolzen, entgast und gefiltert werden. Diese so vorbe-
reitete Kunststoffschmelze wird in der Anlage 1 behandelt, um diese nicht nur von
ungewunschten Zusatzstoffen weiter zu reinigen sondern auch die intrinsische
Viskositat auf den gewunschten Wert einzustellen. Dabei handelt es sich zumeist
um eine Erhdhung der intrinsischen Viskositat, kann aber auch eine Senkung der-
selben beinhalten. Bei den Polykondensaten handelt es sich um Thermoplaste,
wie zum Beispiel PET, PBT; PEN, PC, PA oder Werkstoffe aus Polyester oder

dergleichen.
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Die hier gezeigte Anlage 1 umfasst unter anderem einen Reaktor 2 mit einem ver-
einfacht dargestellten Reaktorgehause 3, welches seinerseits zumindest einen
ersten Reaktorgehauseteil 4 sowie zumindest ein unmittelbar daran anschlief3en-
des zweites Reaktorgehduseteil 5 aufweist. Der erste Reaktorgehauseteil 4 weist
seinerseits einen oberen Endbereich 6 und einen davon distanziert angeordneten,
unteren Endbereich 7 auf. Zwischen dem oberen Endbereich 6 und dem unteren
Endbereich 7 erstreckt sich innerhalb des ersten Reaktorgehauseteils 4 ein erster
Kammerteil 8. Bevorzugt weist der erste Reaktorgehauseteil 4 eine vertikale Aus-
richtung zwischen seinem oberen Endbereich 6 und seinem unteren Endbereich 7
auf, wodurch auch der erste Kammerteil 8 eine vertikale Hohenerstreckung inner-
halb desselben aufweist. Der erste Reaktorgehauseteil 4 stellt somit eine in etwa
turmférmige Ausbildung dar.

Der zumindest zweite Reaktorgehauseteil 5 ist im vorliegenden Ausflhrungsbei-
spiel ebenfalls Bestandteil des Reaktorgehauses 3 und im Bereich des unteren
Endbereichs 7 des mindestens ersten Reaktorgehauseteils 4 unmittelbar daran
anschliefiend angeordnet. Der zweite Reaktorgehauseteil 5 bildet bzw. umgrenzt
einen zweiten Kammerteil 9. Die beiden Kammerteile 8, 9 stehen miteinander zu-
mindest im unbeflllten Betriebszustand des Reaktors 2 in Stromungsverbindung
und sind somit miteinander verbunden. Bevorzugt kann jeder der Reaktorgehau-
seteile 4, 5 aus einem oder aber auch mehreren Bauteilen zusammengesetzt sein.
Gleichfalls kbnnen auch unterschiedliche Langen bzw. Hohen der beiden Reak-
torgehauseteile 4, 5 gewahlt werden. Um einen Zutritt von Umgebungsluft in die
von den Reaktorgehauseteilen 4, 5 umgrenzten Kammerteile 8, 9 verhindern zu
kdnnen, kbnnen diese auch noch gegenuber der aulleren Umgebung abgedichtet

ausgebildet sein.

Weiters ist hier noch dargestellt, dass im Bereich des oberen Endbereichs 6 des
ersten Reaktorgehduseteils 4 an zumindest einer Einlass6ffnung zumindest eine
Zufuhrleitung 10 fur die Kunststoffschmelze in den ersten Reaktorgehauseteil 4
einmundet. Damit kann die zu behandelnde Kunststoffschmelze in den ersten Re-
aktorgehauseteil 4 zu deren Behandlung eingeleitet werden. Um die Kunststoff-

schmelze wieder aus dem Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehause 3
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ableiten bzw. entnehmen zu kdnnen, ist dazu im zweiten Reaktorgehauseteil 5
zumindest eine Auslassoffnung 11 fur die Kunststoffschmelze angeordnet oder

ausgebildet.

Zur weiteren Behandlung der im Reaktorgehause 3 befindlichen Kunststoff-
schmelze ist hier noch vorgesehen, dass im zweiten Reaktorgehauseteil 5 zumin-
dest ein darin aufgenommenes Mischelement 12 angeordnet sein kann. Das zu-
mindest eine Mischelement 12 ist im zweiten Reaktorgehauseteil 5 um eine Rota-
tionsachse 13 drehbar gelagert. Dabei sei bemerkt, dass die Rotationsachse 13
nicht unbedingt eine korperliche durchgangige Achse darstellen muss, sondern
auch nur eine fiktive Achse darstellen kann. Das Mischelement 12 kann unter-
schiedlichst ausgebildet sein. So ware es beispielsweise moglich, mehrere schei-
benférmige Elemente hintereinander zur Durchmischung der Kunststoffschmelze
im zweiten Reaktorgehauseteil 5 anzuordnen. Es ware aber auch moglich, das
Mischelement 12 durch einen oder auch mehrere helixformige Stege oder derglei-
chen auszubilden. Das Mischelement 12 dient Uberwiegend dazu, den Schmelze-
spiegel bzw. die Oberflache des Schmelzebades, welches im zweiten Kammerteil
9 des zweiten Reaktorgehauseteiles 5 befindlich ist, in Bewegung zu halten und
durch Aufreien standig zu erneuern. Durch diesen Behandlungsvorgang kann
z.B. die im ersten Kammerteil 8 begonnene Polykondensation weiter fortgesetzt
werden, wodurch eine weitere Erhéhung der intrinsischen Viskositat erzielbar ist.
Das Mischelement 12 kann so ausgebildet sein, dass es nur einen Mischvorgang
ohne jegliche Forderwirkung durchflhrt. Unabhangig davon kann aber vom
Mischelement 12 auch eine gewisse Forderwirkung auf die Kunststoffschmelze
ausgeubt werden, um so einen gerichteten Weitertransport zur Auslass6ffnung 11
zu schaffen. Es kbnnen auch zueinander unterschiedliche Zonen hintereinander

ausgebildet werden.

Die beiden Reaktorgehauseteile 4, 5 kbnnen in ihrer Raumform unterschiedlichst
ausgebildet sein, wobei bevorzugt der erste Reaktorgehauseteil 4 und/oder der
zweite Reaktorgehauseteil 5 ronrférmig ausgebildet sein kdnnen. Unter rohrfGrmig
wird bevorzugt ein kreisrunder Querschnitt verstanden. Eine Querschnittsabmes-

sung kann z.B. einen Durchmesser von ca. 600 mm aufweisen. Es waren aber
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auch andere Querschnittsformen wie z.B. mehreckig, oval oder elliptisch denkbar.
Ein Langenverhaltnis der beiden Reaktorgehauseteile 4, 5 zueinander kann basie-
rend auf der Lange bzw. HOhe des ersten Reaktorgehauseteils 4 zur Lange des
zweiten Reaktorgehauseteils 5z.B. 1 : 0,5 bis 1 : 4, bevorzugt 1 : 1 bis 1 : 3, be-

tragen.

Weiters kann im oberen Endbereich 6 des ersten Reaktorgehauseteils 4 der Gber
die Zufuhrleitung 10 zugeflhrte Schmelzestrom durch eine Lochplatte oder ein
Sieb hindurchgeleitet, insbesondere mit einem auf die Schmelze einwirkenden
Druck hindurchgedrickt werden, um so eine Vielzahl von dinnen Schmelzefaden
zu erzeugen. Die dinnen Schmelzefaden passieren den ersten Kammerteil 8 im
freien Fall. Dabei kann die Anzahl der Offnungen bzw. Lécher an den Masse-
durchsatz in entsprechender Weise angepasst werden. Weiters kann durch die
Hohe bzw. Lange des ersten Reaktorgehauseteils 4 die Falldauer des Schmelzes-
troms bzw. der dinnen Schmelzefaden beeinflusst werden. Je hoher bzw. langer
der erste Reaktorgehauseteil 4 ausgebildet wird, kann somit auch die Behand-
lungsdauer der Schmelze in diesem Abschnitt beeinflusst werden. Weiters kann
durch die Schwerkraft auch noch ein Verdunnen der einzelnen Schmelzefaden mit

einhergehen.

Der Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehause 3, kann in Abhangigkeit
vom zu behandelnden Kunststoffmaterial auf einer entsprechenden Temperatur
gehalten werden. Die dafur vorgesehenen Temperierelemente konnen mit den
unterschiedlichsten Temperiermedien versorgt bzw. betrieben werden. So kann
der Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehduse 3, mit flissigen und/oder
gasformigen Temperiermedien umspdlt sein. Es kdnnen aber auch andere Ener-

gietrager oder Energieformen, wie. z.B. elektrische Energie, eingesetzt werden

Wie bereits zuvor beschrieben, stehen die Kammerteile 8, 9 der Reaktorgehause-
teile 4, 5 miteinander in Strémungsverbindung und sind gegenuber der aufieren
Umgebung abgedichtet. Des Weiteren ist es auch noch mdglich, die Kammerteile
8, 9 gegenlber dem Umgebungsdruck auf einen dazu geringeren Druck abzusen-
ken. Dazu kdnnen eine oder mehrere Anschlusso6ffnungen an zumindest einem

der Reaktorgehduseteile 4, 5 vorgesehen sein, welche ihrerseits Uber zumindest
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eine Absaugleitung 14 mit einem nicht naher dargestellten Unterdruckerzeuger in
Stromungsverbindung stehen. Um z.B. einen gleichmaRigen, abgesenkten Druck
innerhalb der Kammerteile 8, 9 zu erzielen, kdnnen auch mehrere Anschlussoff-
nungen vorgesehen sein, wobei diese verteilt sowohl am ersten Reaktorgehause-
teil 4 und/oder am zweiten Reaktorgehauseteil 5 angeordnet sein kdnnen. Bevor-
zugt sind die Anschlussoffnungen und die damit in Verbindung stehenden Absaug-
leitungen 14 im Bereich des zweiten Reaktorgehauseteils 5 an dessen Oberseite
angeordnet. Die von den beiden Reaktorgehauseteilen 4, 5 umgrenzten Kammer-
teile 8 kdnnen auf einen Druck kleiner 100 mbar evakuiert werden. Bevorzugt wird
ein Druck zwischen 0,5 mbar und 20 mbar gewahlt. Je héher der Unterdruck und
damit geringer der Absolutdruck in den Kammerteilen 8, 9 ist, desto rascher und
besser ist das Behandlungsergebnis der Kunststoffschmelze. Dieses Ergebnis ist
auch noch von der in den Kammerteilen 8, 9 herrschenden Temperatur abhangig,

welche je nach dem zu behandelnden Kunststoffwerkstoff zu wahlen ist.

Weiters ware es auch noch moglich, dass innerhalb der der ersten Reaktorgehau-
seteils 4 und/oder des zweiten Reaktorgehauseteils 5 unterschiedliche Zonen mit
einem zueinander unterschiedlichen Druck, namlich einem unterschiedlich hohem
Vakuum vorzusehen. Damit kann innerhalb der Kammerteile 8, 9 ein differentielles
Vakuum in zumindest einem der Reaktorgehauseteil 4 und/oder 5 realisiert wer-
den. Dieses differentielle Vakuum bzw. der unterschiedliche Druck kann z.B. durch
differentielles Pumpen erreicht werden. Die unterschiedlichen Zonen kénnen
durch Lochblenden, Siebe, einem Zwischenboden oder aber auch Verengungen
im Reaktorgehauseteil 4, 5 oder aber auch anderer Strdomungshindernisse gebil-

det werden.

Weiters ist es auch moéglich, dass die zumindest eine Absaugleitung 14 zumindest
bereichsweise mit einem Heizelement versehen bzw. umgeben ist. Das Heizele-
ment kann beispielsweise ein mit elektrischer Energie betriebenes Heizelement
sein. Es ware aber auch mdglich, die Absaugleitung 14 an deren Aul3enseite mit
einem im Abstand bzw. Distanz dazu angeordneten Umhullungselement zu um-
geben und in dem zwischen der Absaugleitung 14 und dem Umhullungselement

ausgebildeten Zwischenraum beispielsweise ein Temperiermedium, beispielswei-
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se eine Flussigkeit oder ein Gas, mit entsprechender Temperatur hindurchzulei-
ten. Damit kann ein Kondensieren von abzusaugenden Bestandteilen aus den

Kammerteilen 8, 9 in den Absaugleitungen 14 vermieden werden.

Wie bereits zuvor beschrieben, weist der erste Reaktorgehauseteil 4 eine bevor-
zugt vertikale Ausrichtung auf. Der zweite Reaktorgehauseteil 5 weist im vorlie-
genden Ausfuhrungsbeispiel eine in etwa horizontal verlaufend ausgerichtete
Langserstreckung mit voneinander distanziert angeordneten ersten und zweiten
Endbereichen 15, 16 auf. Damit wird eine ,L“-Form von beiden Reaktorgehause-
teilen 4, 5 ausgebildet. Das zumindest eine im zweiten Reaktorgehauseteil 5 an-
geordnete Mischelement 12 weist bevorzugt bei einem kreisrund ausgebildeten
Querschnitt des zweiten Reaktorgehauseteils 5 eine koaxial dazu verlaufende An-
ordnung auf. Bei einem Rundrohr verlauft somit die Rotationsachse 13 im Zentrum

des Reaktorgehauseteils 5.

Aufgrund dieser zentrischen bzw. koaxialen Anordnung des Mischelements 12
kann dieses in einem Minimalabstand von kleiner 1,0 mm von einer Innenwand 17
des zweiten Reaktorgehauseteils 5 angeordnet sein. Je geringer der Minimalab-
stand des Mischelements 12 von der Innenwand 17 gewahlt wird, desto weniger
an Kunststoffschmelze kann an der Innenwand 17 des zweiten Reaktorgehause-
teils 5 angelagert werden, da, je nach Ausbildung des Mischelements 12 dieses
die abgelagerte Kunststoffschmelze von der Innenwand 17 zumindest bereichs-
weise abstreifen kann. So ware es beispielsweise auch noch maoglich, am auf3eren
Umfang des Mischelements 12 dieses mit einem zusatzlichen, nicht naher darge-
stellten Aufsatzelement zu versehen, welches dann in direktem Kontakt mit der
Innenwand 17 stehen kann. Je nach Wahl und Harte des Aufsatzelements kann
damit ein metallischer Kontakt zwischen dem Mischelement 12 und der Innen-
wand 17 des Reaktorgehauseteils 5 vermieden werden. Des Weiteren ist auf
warmebedingte Langenanderungen zwischen dem Kaltzustand der Anlage 1 und
deren Betriebszustand Bedacht zu nehmen.

Unabhangig davon ware es aber auch mdglich, das Mischelement 12 in einem
Minimalabstand von groer 1,0 mm, insbesondere grofier von 50 mm, insbeson-

dere grofer 150 mm von der Innenwand 17 des zweiten Reaktorgehduseteils 5
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anzuordnen. Durch die Vergrofierung des Minimalabstandes kann so ein Ruck-
strdmen und damit ein mehrfaches Umwalzen der im zweiten Kammerteil 9 befind-
lichen Kunststoffschmelze erzielt werden. Dadurch kann beispielsweise auch noch
eine weitere Erh6hung der intrinsischen Viskositat erreicht werden.

Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel erstreckt sich das Mischelement 12 Gber die
Langserstreckung des zweiten Kammerteils 9 zwischen den voneinander distan-
ziert angeordneten ersten und zweiten Endbereichen 15, 16 des zweiten Reaktor-
gehauseteils 5. Damit ist weiters das Mischelement 12 vollstandig im zweiten
Kammerteil 9 angeordnet. Es erfolgt lediglich die Lagerung des Mischelements 12

beispielsweise an Endwanden des zweiten Reaktorgehauseteils 5.

Da sich das Mischelement 12 Uber die innere Langserstreckung zwischen dem
ersten Endbereich 15 und dem zweiten Endbereich 16 des zweiten Reaktorge-
hauseteils 5 erstreckt, ist auch der Schmelzespiegel des Schmelzebades im zwei-
ten Kammerteil 9 mit einer annahernd gleichen Langserstreckung wie das Mische-
lement 12 ausgebildet. Weiters kann damit so auf den Schmelzespiegel des
Schmelzebades wahrend dessen Durchmischung der gegentber dem Umge-
bungsdruck abgesenkte Druck, beispielsweise von kleiner 100 mbar darauf ein-

wirken.

Weiters ist hier noch dargestellt, dass das Mischelement 12 mit einer eigenen,
unabhangigen ersten Antriebsvorrichtung 18 in Antriebsverbindung steht. Damit
wird es moglich, das oder die Mischelemente 12 mit einer eigenen Rotationsge-
schwindigkeit betreiben zu kdnnen, welche unabhangig von anderen Antriebsor-
ganen gewahlt werden kann. So kann je nach einzustellender und/oder zu erho-
hender intrinsischer Viskositat die Durchmischung der Kunststoffschmelze, insbe-
sondere die Intensitat der Durchmischung, frei gewahlt werden. Damit kann die
Kunststoffschmelze im zweiten Kammerteil 9 des zweiten Reaktorgehauseteils 5

vom Mischelement 12 stéandig bewegt und durchmischt werden.

Anschliefdend an die im zweiten Reaktorgehauseteil 5 angeordnete Auslassoff-
nung 11 ist im vorliegenden Ausflhrungsbeispiel eine Austragsvorrichtung 19 far

die Kunststoffschmelze angeordnet. Bei dieser Austragsvorrichtung 19 kann es
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sich beispielsweise um eine Schmelzepumpe, einen Extruder oder ahnliches han-
deln. Um eine unabhangige Entnahmemenge oder ein unabhangiges Entnahme-
gewicht der Kunststoffschmelze aus dem zweiten Reaktorgehauseteil 5 festlegen
zu koénnen, ist hier weiters vorgesehen, dass die Austragsvorrichtung 19 mit einer
zweiten Antriebsvorrichtung 20 in Antriebsverbindung steht. Dabei kann die zweite
Antriebsvorrichtung 20 unabhangig von der ersten Antriebsvorrichtung 18 des
Mischelements 12 angetrieben sein. Durch diese Entkopplung der beiden An-
triebsvorrichtungen 18, 20 kann eine individuellere Einstellung und Anpassung der

intrinsischen Viskositat der zu behandelnden Kunststoffschmelze erzielt werden.

Die zumindest eine Auslassoffnung 11 flr die Kunststoffschmelze ist hier im Be-
reich des vom ersten Reaktorgehauseteil 4 distanziert angeordneten zweiten End-
bereichs 16 des zweiten Reaktorgehauseteils 5 sowie in einem Bodenbereich

desselben angeordnet.

Um rasch ein Ergebnis des im Reaktor 2 durchgefuhrten Behandlungsergebnisses
zu erhalten, ist es vorteilhaft, wenn von einer Messvorrichtung ein Messwert der
intrinsischen Viskositat der behandelten Kunststoffschmelze im Bereich der Aus-
lasso6ffnung 11 oder einem unmittelbar daran anschlieRenden Austragsabschnitt
der Kunststoffschmelze ermittelt wird. Damit kann im unmittelbaren Anschluss an
den Reaktor 2 eine Inlinemessung durchgefuhrt werden und so ohne verursachen
eines hohen Ausschusses die Behandlungs- bzw. Verfahrensparameter nachjus-
tiert bzw. eingestellt werden, um den vorgegebenen Wert der intrinsischen Visko-

sitat zu erreichen.

Wie bereits zuvor beschrieben, ist im zweiten Reaktorgehauseteil 5 zumindest
eine Auslassoffnung 11 vorgesehen, welche im vorliegenden Ausflhrungsbeispiel
in einem unteren Umfangsbereich des Bodenbereich des zweiten Reaktorgehau-

seteils 5 angeordnet ist.

Weiters ist auch noch in der Fig. 1 vereinfacht dargestellt, dass der Reaktor 2 un-
ter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittiungsvorrichtung 21 an ei-
ner Aufstandsflache, beispielsweise einem ebenen Hallenboden oder dergleichen
abgestutzt sein kann. Dadurch wird es moéglich, das Gewicht des Reaktors 2 so-
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wohl in seinem Leerzustand als auch im Betriebszustand mit der darin aufgenom-

menen und zu behandelnden Kunststoffschmelze ermitteln zu kdénnen.

Bevorzugt umfasst die Anlage 1 zumindest ein Traggerust 22, wobei zumindest
der Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehause 3, an dem zumindest einen
Traggerust 22 gehalten ist. Dadurch wird es in weiterer Folge moglich, dass dann
das zumindest eine Traggerust 22 mitsamt dem daran gehaltenen Reaktor 2 Gber
mehrere der Gewichtsermittiungsvorrichtungen 21 an der Aufstandsflache abge-
stltzt ist. Weiters ist hier noch dargestellt, dass die zumindest eine Gewichtser-
mittlungsvorrichtung 21 bodennah bezulglich der Aufstandsflache zwischen dieser
und dem TraggerUst 22 angeordnet sein kann. Zusatzlich ware es aber auch noch
moglich, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 an ihrer vom
Reaktor 2 oder vom Traggerust 22 abgewendeten und der Aufstandsflache zuge-

wendeten Seite an einem Grundrahmen 23 abgestutzt ist.

Der Grundrahmen 23 kann weiters auch noch tUber Rader 24 an der Aufstandsfla-
che abgestutzt sein. Damit wird es moglich, eine Ortsverlagerung des Reaktors 2
je nach Wahl und Ausbildung der Rader 24 durchfihren zu kdnnen.

Unabhangig davon ware es aber auch noch moglich, dass zumindest der Reaktor
2, insbesondere dessen Reaktorgehause 3 am Traggerust 22 Gber die zumindest
eine Gewichtsermittiungsvorrichtung 21 in einer hangenden Position am Tragge-
rust gehalten ist, wie dies aus der Fig. 3 naher dargestellt ist. Dabei sei erwahnt,
dass diese Ausbildung der Abstlutzung fur sich gegebenenfalls eine eigenstandige
Ausbildung darstellen kann.

Die zumindest eine Gewichtsermittiungsvorrichtung 21 kann beispielsweise durch
eine Wiegezelle oder dergleichen gebildet sein. Ist der Reaktor 2, insbesondere
dessen Reaktorgehause 3 am Traggerust 22 in einer hangenden Position am
Traggerust 22 gehalten, kann die Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 beispielswei-
se durch eine Zugwaage oder dergleichen gebildet sein. Weiters kann die zumin-
dest eine Gewichtsermittiungsvorrichtung 21 mit einer Steuervorrichtung in Kom-
munikationsverbindung stehen. Damit wird es moglich, die von der oder von den

Gewichtsermittlungsvorrichtungen 21 ermittelten Messwerte in der Steuervorrich-
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tung zu verarbeiten und in weiterer Folge die fur die Behandlung notwendigen Ver-
fahrensparameter zu erstellen und an die Anlage 1 mit deren Anlagenkomponen-

ten weiter zu leiten.

Weiters ist es aber auch noch mdglich, dass auch die Austragsvorrichtung 19 un-
ter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittiungsvorrichtung 21 eben-
falls an der Aufstandsflache abgestutzt sein kann. Das Abstltzen kann durch di-
rektes Abstlutzen oder aber auch in einer hangenden Anordnung, wie bereits zuvor

fur den Reaktor 2 in der Fig. 3 beschrieben, erfolgen.

Der Betrieb einer derartigen Anlage 1 kann derart erfolgen, dass in einer nicht na-
her dargestellten und dem Reaktor 2 vorgeschalteten Aufbereitungsvorrichtung die
zu behandelnde Kunststoffschmelze gebildet oder hergestellt wird. Wird die
Kunststoffschmelze aus Recycelmaterialien gebildet, sind diese bevorzugt sorten-

rein zu trennen, um so eine Verunreinigung zu verhindern.

Die zu behandelnde Kunststoffschmelze wird dem Reaktor 2 tGber die zumindest
eine im oberen Endbereich 6 des ersten Reaktorgehauseteils 4 einmindende Zu-
fuhrleitung 10 zugeflhrt. Anschlieend passiert die Kunststoffschmelze den vom
ersten Reaktorgehauseteil 4 umgrenzten, ersten Kammerteil 8, welcher seiner-
seits eine vertikale HOhenerstreckung aufweist. Die Kunststoffschmelze wird an-
schlielend in dem am unteren Endbereich 7 des ersten Reaktorgehauseteils 4
anschlieflienden und vom zweiten Reaktorgehauseteil 5 umgrenzt zweiten Kam-
merteil 9 gesammelt. Dabei wird von der gesammelten Kunststoffschmelze im
zweiten Kammerteil 9 ein Schmelzebad mit einem Schmelzespiegel ausgebildet.
Bei einem vordefinierten Soll-Fullstand der Kunststoffschmelze kann beispielswei-
se der Schmelzespiegel der Kunststoffschmelze im zweiten Kammerteil 9 des
zweiten Reaktorgehauseteils 5 in etwa in halber Hohe des zweiten Kammerteils 9
liegen. Diese Hohe bzw. das Niveau kann in etwa der Lage der Rotationsachse 13
entsprechen. Zur weiteren Behandlung wird das Schmelzebad im zweiten Reak-
torgehauseteil 5 vom Mischelement 12 bewegt und durchmischt wird. Dieser
Mischvorgang kann bevorzugt standig, gegebenenfalls auch mit zueinander unter-
schiedlicher Intensitat durchgeflhrt werden. AnschlieRend an diesen Behand-

lungsvorgang der Kunststoffschmelze wird die behandelte Kunststoffschmelze
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durch zumindest die im zweiten Reaktorgehauseteil 5 angeordnete Auslassofi-

nung 11 aus dem zweiten Kammerteil 9 entnommen bzw. abgeleitet.

Wie bereits zuvor beschrieben, bildet die Kunststoffschmelze im zweiten Kammer-
teil 9 je nach vordefiniertem bzw. vorgegebenem Soll-Fillstand den damit verbun-
denen Schmelzespiegel aus. Je nach HOhe des Schmelzespiegels im zweiten
Kammerteil 9 kann die Entnahme der behandelten Kunststoffschmelze aus dem
zweiten Kammerteil 9 in einem Winkel von 30°, bevorzugt von 90°, bezuglich einer
Langsachse des zweiten Reaktorgehauseteils unterhalb des Schmelzespiegels
durchgefuhrt werden. Dadurch kann der Schmelzespiegel eine annahernd gleiche
Langserstreckung wie das Mischelement aufweisen, wodurch so auf den Schmel-
zespiegel des Schmelzebades wahrend der Durchmischung desselben der redu-
zierte Druck einwirken kann. Dazu ist je nach geometrischer Ausbildung des zwei-
ten Reaktorgehauseteils 5 die zumindest eine Auslassoffnung 11 in einem Winkel
von 30°, bevorzugt von 90°, unterhalb bezlglich einer durch die Langsachse des
zweiten Reaktorgehauseteils 5 verlaufenden Horizontalebene anzuordnen.

Um den Massen- bzw. Gewichtshaushalt an der dem Reaktor 2 zugefuhrten und
zu behandelnden Kunststoffschmelze in vorgegebenen Grenzen zur Masse bzw.
dem Gewicht der Entnahme der behandelten Kunststoffschmelze beibehalten zu
kdnnen, kbnnen die zuvor beschriebenen Gewichtsermittlungsvorrichtungen 21
angewendet werden. So kann beispielsweise vor der in Inbetriebonahme der Anla-
ge 1 von der zumindest einen Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 ein erster Mess-
wert vom Eigengewicht des Reaktors 2 ohne die Kunststoffschmelze ermittelt
werden. Dieser Messwert kann an eine Steuervorrichtung Ubertragen und gege-
benenfalls in dieser abgespeichert werden. Anschlie3end daran wird die zu be-
handelnde Kunststoffschmelze dem Reaktor 2 zugefuhrt, wobei beim Erreichen
eines Soll-Fulllstandes der Kunststoffschmelze im zweiten Reaktorgehauseteil 5
und der damit verbundenen Hohe des Schmelzespiegels im zweiten Kammerteil 9
ein zweiter Messwert von der zumindest einen Gewichtsermittiungsvorrichtung 21
ermittelt wird. Dabei ist es auch wieder mdglich, diesen ermittelten, zweiten
Messwert an die Steuervorrichtung zu Ubertragen und gegebenenfalls in dieser

abzuspeichern. Der erste ermittelte Messwert entspricht dabei einem Netto-
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Gewicht des Reaktors 2. Dann kann von der Steuervorrichtung ein Differenzwert
aus dem zweiten Messwert abzlglich des ersten Messwerts ermittelt werden.
Durch die Steuervorrichtung kann dann in Abhangigkeit des aus dem zweiten Re-
aktorgehauseteils 5 entnommenen Gewichts an behandelter Kunststoffschmelze
das Gewicht an zugefuhrter und zu behandelnder Kunststoffschmelze im vorge-
gebenen Grenzen im Gleichgewicht bezlglich des zuvor ermittelten Differenzwer-
tes gehalten werden. Mogliche Abweichungen des Gleichgewichts von den vorge-
gebenen Grenzen kénnen beispielsweise +/- 50%, bevorzugt +/- 30%, besonders

bevorzugt +/- 15% betragen.

In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfih-
rungsform des Reaktors 2 zur Bildung der Anlage 1 gezeigt, wobei wiederum flr
gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vo-
rangegangenen Fig. 3 verwendet werden. Um unnotige Wiederholungen zu ver-
meiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 3 hin-
gewiesen bzw. Bezug genommen. Dabei sei erwahnt, dass diese Ausbildung eine
Variante zu den zuvor beschriebenen Ausfuhrungen darstellt und lediglich eine
Mehrfachanordnung von einzelnen Komponenten gewahlt ist.

Das Reaktorgehause 3 umfasst hier jeweils zwei erste Reaktorgehauseteile 4 und
zwei zweite Reaktorgehauseteile 5. Die beiden in etwa horizontal angeordneten
Reaktorgehauseteile 5 sin an ihren zweiten Endbereichen 16 einander zugewen-
det angeordnet und kénnen dort miteinander zu einer Einheit miteinander verbun-
den sein. Es ware aber auch moglich, die zwei zweiten Reaktorgehauseteile 5 aus
einem einzigen durchgehenden Bauelement auszubilden. Weiters ware es aber
auch noch denkbar, dass die zweiten Reaktorgehauseteile 5 aus mehreren Ein-

zelkomponenten zusammengesetzt sind.

Innerhalb der beiden zweiten Kammerteile 9 ist auch wiederum das zumindest
eine Mischelement 12 angeordnet. Um eine gerichtete Férderbewegung fur die
Kunststoffschmelze zu erzielen, kann bei den Mischelementen 12 eine gegenlau-
fig ausgerichtete Steigung vorgesehen sein. Es ist auch hier denkbar, in jedem der
zweiten Reaktorgehauseteile 5 ein unabhangiges Mischelement 12 vorzusehen.

Es ware aber auch mdglich, die beiden Mischelemente 12 zu einem zusammen-
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gehorigen Bauteil zu verbinden oder Uberhaupt einstlckig auszubilden. Bei dieser
Ausfuhrungsform kann dann mit einer einzigen ersten Antriebsvorrichtung 18 das

Auslangen gefunden werden.

Gleichfalls ist auch hier zumindest eine Austragsvorrichtung 19 im Bereich der
zumindest einen Auslassoffnung 11 vorgesehen. Die Kammerteile 8, 9 kdnnen
gleichfalls GUber Absaugleitungen 14 auf einen gegenltber dem Umgebungsdruck

abgesenkten Druck evakuiert werden.

Der gesamte Reaktor 2 kann wiederum Uber die zuvor beschriebenen Ge-
wichtsermittlungsvorrichtungen 21, gegebenenfalls unter Zwischenschaltung des
Traggerusts 22 an der Aufstandsflache abgestitzt sein. Das oder die Gewichtser-
mittlungsvorrichtungen 21 kbnnen auf der vom Reaktor 2 abgewendeten Seite an
einem Grundrahmen 23 abgestutzt sein. Der Grundrahmen 23 kann dann wiede-

rum Uber mehrere Rader 24 an der Aufstandsflache abgestutzt sein.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfuhrungsvarianten der Anlage 1,
insbesondere deren Reaktor 2, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfin-
dung nicht auf die speziell dargestellten AusfUhrungsvarianten derselben einge-
schrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfuh-
rungsvarianten untereinander moglich sind und diese Variationsmaoglichkeit auf-
grund der Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im

Konnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt.

Weiters kdnnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den ge-
zeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen fur sich ei-

genstandige, erfinderische oder erfindungsgemafie Losungen darstellen.

Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann

der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend

von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
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che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder grofer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Vor allem koénnen die einzelnen in den Fig. 1, 2; 3; 4 gezeigten Ausflhrungen den
Gegenstand von eigenstandigen, erfindungsgemafen Losungen bilden. Die dies-
bezuglichen, erfindungsgemafien Aufgaben und Lésungen sind den Detailbe-

schreibungen dieser Figuren zu entnehmen.

Der Ordnung halber sei abschlielend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus der Anlage 1 diese bzw. deren Bestandteile teilweise

unmafstablich und/oder vergrofiert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Anlage

Reaktor

Reaktorgehause

erster Reaktorgehauseteil
zweiter Reaktorgehauseteil
oberer Endbereich
unterer Endbereich

erster Kammerteil

zweiter Kammerteil
Zufuhrleitung
Auslasso6ffnung
Mischelement
Rotationsachse
Absaugleitung

erster Endbereich

zweiter Endbereich
Innenwand

erste Antriebsvorrichtung
Austragsvorrichtung
zweite Antriebsvorrichtung
Gewichtsermittlungsvorrich-
tung

Traggerust

Grundrahmen

Rad
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Patentanspriche

1. Anlage (1) zur Behandlung einer Kunststoffschmelze, insbesondere
einer Polykondensatschmelze, und Einstellung von deren intrinsischen Viskositat,
mit einem Reaktor (2), der ein Reaktorgehause (3) mit zumindest einem ersten
Reaktorgehauseteil (4) mit einem oberen Endbereich (6) und einem unteren End-
bereich (7) und einen sich zwischen dem oberen und unteren Endbereich (6) er-
streckenden ersten Kammerteil (8) aufweist, wobei der erste Kammerteil (8) eine
vertikale Hohenerstreckung aufweist, und das Reaktorgehause (3) im Bereich des
unteren Endbereichs (7) des mindestens ersten Reaktorgehauseteils (4) ein un-
mittelbar daran anschlieRendes, zumindest zweites Reaktorgehauseteil (5) mit
einem zweiten Kammerteil (9) aufweist, wobei der zweite Reaktorgehauseteil (5)
eine in etwa horizontal verlaufend ausgerichtete Langserstreckung mit voneinan-
der distanzierten ersten und zweiten Endbereichen (15, 16) aufweist, und die
Kammerteile (8) miteinander in Stromungsverbindung stehen sowie gegenuber
der duReren Umgebung abgedichtet ausgebildet sind, und im Bereich des oberen
Endbereichs (6) des ersten Reaktorgehauseteils (4) an zumindest einer Einlass-
Offnung zumindest eine Zufuhrleitung (10) fur die Kunststoffschmelze in den ersten
Reaktorgehauseteil (4) einmundet und im zweiten Reaktorgehauseteil (5) zumin-
dest eine Auslassé6ffnung (11) fur die Kunststoffschmelze angeordnet ist, und wo-
bei die zumindest eine Auslassoffnung (11) fur die Kunststoffschmelze im Bereich
des vom ersten Reaktorgehauseteil (4) distanziert angeordneten zweiten Endbe-
reichs (16) des zweiten Reaktorgehauseteils (5) angeordnet ist, und die miteinan-
der in Strdomungsverbindung stehenden Kammerteile (8) der beiden Reaktorge-
hauseteile (4, 5) Uber zumindest eine Anschlussoffnung und zumindest eine Ab-
saugleitung (14) mit einem Unterdruckerzeuger in Strdbmungsverbindung stehen,
und mit zumindest einem im zweiten Reaktorgehauseteil (5) angeordneten
Mischelement (12), welches Mischelement (12) im zweiten Reaktorgehauseteil (5)
um eine Rotationsachse (13) drehbar gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die zumindest eine Auslasséffnung (11) in einem Bodenbereich des zweiten Reak-
torgehduseteils (5) angeordnet ist und dass sich das Mischelement (12) Gber die

Langserstreckung des zweiten Kammerteils (9) zwischen den voneinander distan-
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ziert angeordneten ersten und zweiten Endbereichen (15, 16) des zweiten Reak-
torgehduseteils (5) erstreckt und vollstandig im zweiten Kammerteil (9) angeordnet
ist.

2. Anlage (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Reaktorgehauseteil (4) und/oder der zweite Reaktorgehauseteil (5) rohrfGrmig

ausgebildet ist bzw. sind.

3. Anlage (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotati-
onsachse (13) des Mischelements (12) koaxial bezuglich des rohrférmig ausgebil-

deten zweiten Reaktorgehauseteils (5) angeordnet ist.

4. Anlage (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mischelement (12) in einem Minimalabstand von kleiner 1,0 mm von einer Innen-

wand (17) des zweiten Reaktorgehauseteils angeordnet ist.

5. Anlage (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mischelement (12) in einem Minimalabstand von grofer 1,0 mm, insbesondere
grofier 20 mm, von der Innenwand (17) des zweiten Reaktorgehauseteils ange-
ordnet ist.

6. Anlage (5) (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mischelement (12) mit einer eigenen, unabhangigen

ersten Antriebsvorrichtung (18) in Antriebsverbindung steht.

7. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die zumindest eine Auslassoffnung (11) im zweiten Reaktor-
gehauseteil (5) in einem Winkel von 30°, bevorzugt von 90°, unterhalb bezuglich
einer durch eine Langsachse des zweiten Reaktorgehauseteils (5) verlaufenden
Horizontalebene angeordnet ist.

28/ 37
N2015/07100-AT-00



28

8. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass anschlielend an die zumindest eine Auslassoffnung (11) im
zweiten Reaktorgehauseteil (5) eine Austragsvorrichtung (19) fur die Kunststoff-

schmelze angeordnet ist.

9. Anlage (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
tragsvorrichtung (19) mit einer zweiten Antriebsvorrichtung (20) in Antriebsverbin-
dung steht, wobei die zweite Antriebsvorrichtung (20) unabhangig von der ersten

Antriebsvorrichtung (18) des Mischelements (12) angetriebenen ist.

10. Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Reaktor (2) unter Zwischenschaltung zumindest einer Ge-
wichtsermittiungsvorrichtung (21) an einer Aufstandsflache abgestitzt ist.

11. Anlage (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass diese wei-
ters ein Traggerust (22) umfasst und zumindest der Reaktor (2), insbesondere

dessen Reaktorgehause (3), an dem Traggerust (22) gehalten ist.

12. Anlage (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Trag-
gerust (22) mitsamt dem daran gehaltenen Reaktor (2) GUber mehrere der Ge-

wichtsermittiungsvorrichtungen (21) an der Aufstandsflache abgestutzt ist.

13. Anlage (1) nach einem der Ansprtche 10 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) bodennah be-

zUglich der Aufstandsflache angeordnet ist.

14. Anlage (1) nach einem der Ansprutche 10 bis 13, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) an ihrer vom
Reaktor (2) oder vom Traggerust (22) abgewendeten und der Aufstandsflache zu-
gewendeten Seite an einem Grundrahmen (23) abgestutzt ist und der Grundrah-
men (23) Uber Rader (24) an der Aufstandsflache abgestutzt ist.
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15. Anlage (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest der Reaktor (2), insbesondere dessen Reaktorgehause (3), am Tragge-
rust (22) Uber die zumindest eine Gewichtsermittiungsvorrichtung (21) in einer

hangenden Position am Traggerust (22) gehalten ist.

16. Anlage (1) nach einem der Anspruche 10 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) durch eine Wie-
gezelle oder eine Zugwaage gebildet ist, wobei die zumindest eine Gewichtser-
mittlungsvorrichtung (21) mit einer Steuervorrichtung in Kommunikationsverbin-

dung steht.

17. Anlage (1) nach einem der Anspruche 8 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, dass auch die Austragsvorrichtung (19) unter Zwischenschaltung zumindest

einer Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) an der Aufstandsflache abgestutzt ist.

18. Verfahren zur Behandlung einer Kunststoffschmelze, insbesondere ei-
ner Polykondensatschmelze, und Einstellung von deren intrinsischen Viskositat,
bei dem die zu behandelnde Kunststoffschmelze einem Reaktor (2) mit einem Re-
aktorgehause (3), umfassend zumindest ein erstes und zumindest ein zweites Re-
aktorgehauseteil (4), Uber zumindest eine in einem oberen Endbereich (6) des
ersten Reaktorgehauseteils (4) einmundende Zufuhrleitung (10) zugefuhrt wird,
anschliel3end die Kunststoffschmelze einen vom ersten Reaktorgehauseteil (4)
umgrenzten ersten Kammerteil (8) mit einer vertikalen Hohenerstreckung passiert,
die Kunststoffschmelze in einem an einem unteren Endbereich (7) des ersten Re-
aktorgehauseteils (4) anschlieRenden und vom zweiten Reaktorgehauseteil (5)
umgrenzten zweiten Kammerteil (9) gesammelt wird, und dabei von der gesam-
melten Kunststoffschmelze im zweiten Kammerteil (9) ein Schmelzebad mit einem
Schmelzespiegel ausgebildet wird, wobei der zweite Kammerteil (9) eine in etwa
horizontal verlaufend ausgerichtete Langserstreckung mit voneinander distanzier-
ten ersten und zweiten Endbereichen (15, 16) aufweist, und die beiden Kammer-
teile (8) miteinander in Stromungsverbindung stehen sowie gegenulber der aulle-
ren Umgebung abgedichtet und mit einem Unterdruckerzeuger auf einen Druck
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kleiner 100 mbar evakuiert werden, das Schmelzebad im zweiten Reaktorgehau-
seteil (5) von einem um eine Rotationsachse (13) drehbar gelagerten Mischele-
ment (12) bewegt und durchmischt wird, und die behandelte Kunststoffschmelze
durch zumindest eine im Bereich des vom ersten Reaktorgehauseteil (4) distan-
ziert angeordneten zweiten Endbereichs (16) des zweiten Reaktorgehauseteils (5)
angeordnete Auslassoffnung (11) aus dem zweiten Kammerteil (9) entnommen
wird, insbesondere unter Verwendung der Anlage (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Entnahme der behandelten
Kunststoffschmelze aus dem zweiten Kammerteil (9) in einem Winkel von 30°,
bevorzugt von 90°, bezuglich einer Langsachse des zweiten Reaktorgehauseteils
(5) unterhalb des Schmelzespiegels durchgefuhrt wird, sodass der Schmelzespie-
gel eine annahernd gleiche Langserstreckung wie das Mischelement (12) aufweist
und so auf den Schmelzespiegel des Schmelzebades wahrend der Durchmi-

schung des Schmelzebades der reduzierte Druck einwirkt.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mischelement (12) von einer eigenen, unabhangigen ersten Antriebsvorrichtung

(18) angetrieben wird.

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kunststoffschmelze im zweiten Kammerteil (9) des zweiten Reaktorgehause-

teils (5) vom Mischelement (12) standig bewegt und durchmischt wird.

21. Verfahren nach einem der Anspriche 18 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, dass eine anschlielend an die im zweiten Reaktorgehauseteil (5) angeordne-
te Auslassoffnung (11) angeordnete Austragsvorrichtung (19) von einer zweiten
Antriebsvorrichtung (20) angetrieben wird, wobei die zweite Antriebsvorrichtung
(20) unabhangig von der ersten Antriebsvorrichtung (18) des Mischelements (12)

angetriebenen wird.

22. Verfahren nach einem der Anspriche 18 bis 21, dadurch gekennzeich-

net, dass zuerst von zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) ein ers-
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ter Messwert vom Eigengewicht des Reaktors (2) ohne der Kunststoffschmelze
ermittelt und an eine Steuervorrichtung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser
abgespeichert wird, anschlielend die zu behandelnde Kunststoffschmelze dem
Reaktor (2) zugeflhrt und bei einer Erreichen eines vordefinierten Flllstandes der
Kunststoffschmelze und der damit verbundenen Hohe des Schmelzespiegels im
zweiten Kammerteil (9) des zweiten Reaktorgehauseteils (5) ein zweiter Messwert
von der zumindest einen Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) ermittelt und an die
Steuervorrichtung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser abgespeichert wird,
dann von der Steuervorrichtung ein Differenzwert aus dem zweiten Messwert ab-
zUglich des ersten Messwerts ermittelt wird und dass von der Steuervorrichtung in
Abhangigkeit des aus dem zweiten Reaktorgehauseteils (5) entnommenen Ge-
wichts an behandelter Kunststoffschmelze das Gewicht an zugefuhrter, zu behan-
delnder Kunststoffschmelze in vorgegebenen Grenzen im Gleichgewicht bezlglich

des zuvor ermittelten Differenzwertes gehalten wird.

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass auch die
Austragsvorrichtung (19) unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtser-

mittlungsvorrichtung (21) an der Aufstandsflache abgestutzt wird.

24. Verfahren nach einem der Ansprlche 18 bis 23, dadurch gekennzeich-
net, dass von einer Messvorrichtung ein Messwert der intrinsischen Viskositat der
behandelten Kunststoffschmelze im Bereich der Auslassoffnung (11) oder einem
unmittelbar daran anschlieRenden Austragsabschnitt der Kunststoffschmelze er-

mittelt wird.

25. Verfahren nach einem der Anspriche 18 bis 24, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schmelzespiegel der Kunststoffschmelze beim vordefinierten Full-
stand im zweiten Kammerteil (9) des zweiten Reaktorgehauseteils (5) in etwa in

halber HOhe des zweiten Kammerteils (9) liegt.
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