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(54) Schabvorrichtung und Schabwerkzeug fiir Lebensmittel.

(57) Bei einer Schabvorrichtung bzw. einem Schabwerkzeug
(42) fir Lebensmittel, insbesondere Téte-de-Moine-Kéase, ist die
Klinge (16) des Schabmessers derart abgewinkelt, dass sich ein
Ziehen der Klinge Uber das Lebensmittel ergibt. Dadurch wird
die Bedienung vereinfacht. Ferner ist die Hilse (7) des Schab-
werkzeuges aus nichtmetallischem Material, was das Auftreten
sichtbaren Metallabriebes vermeidet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schabvorrichtung geméss Oberbegriff des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfindung ein
Schabwerkzeug gemass Oberbegriff des Anspruchs 8.

[0002] Vorrichtungen der eingangs genannten Art und zugehérige Schabwerkzeuge sind z.B. aus CH-A-635 995, CH-A-
653 596 und EP-A-1 340 444 bekannt. Mit den Schabwerkzeugen wird auf der Oberflache eines Lebensmittels, das bei
der bekanntesten Anwendung ein Kase mit der Bezeichnung Téte de Moine ist, durch Drehung des Werkzeugs um die
Drehachse eine schabende Bewegung ausgefiihrt, die feine Lamellen erzeugt, die sich rosettenartig falten, so dass der-
artige Gebilde aus dem Lebensmittel, z.B. dem Kése, entstehen. Auch Schokolade wird in einer fir die Schabvorrichtung
geeigneten Form hergestellt. Die Erzeugung der Lamellen erfordert einiges Geschick und bei nicht optimaler Bedienung
werden keine schénen Gebilde erzeugt und die Oberflache des zu schabenden Lebensmittels wird wellenférmig, so dass
die optimale Bedienung zunehmend erschwert wird.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, hier Abhilfe zu schaffen.
[0004] Diese Aufgabe wird gemass dem kennzeichnenden Merkmal des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 8 geldst.

[0005] Durch die Abwinkelung der Klinge des Schabwerkzeuges ergibt sich bei der Drehbewegung ein Ziehen des Schab-
messers Uber das Lebensmittel, und es hat sich gezeigt, dass dadurch die Bildung der Lamellen auch ohne Ubung der
Bedienungsperson gelingt.

[0006] Eine Abwinkelung der Klinge um 10 bis 30 Grad und besonders um ca. 20 Grad ergibt dabei optimale Ergebnisse.

[0007] Bei den bekannten Vorrichtungen wird das Lebensmittel im Bereich der Drehachse bzw. der Hiilse dunkel verfarbt,
was auch die Lamellen optisch beeintrachtigen kann.

[0008] Auch hier kann die Erfindung Abhilfe schaffen, was mit den bevorzugten Ausfuhrungsformen geméass Anspruch
3 bzw. Anspruch 10 gelost wird.

[0009] Es hat sich gezeigt, dass durch Ausbildung der Hulse aus einem nichtmetallischen Werkstoff, insbesondere Kunst-
stoff, ein das Lebensmittel verfarbender Materialabrieb vermieden werden kann.

[0010] Im Folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeichnungen néher erlautert. Dabei zeigt

Fig. 1 eine Schabvorrichtung nach Stand der Technik;

Fig. 2 ein erfindungsgeméasses Schabwerkzeug in schaubildlicher Ansicht von unten;

Fig. 3  das Schabwerkzeug von Fig. 2 in Seitenansicht;

Fig. 4  das Schabwerkzeug im Schnitt entlang der Linie A—A von Fig. 3;
Fig. 5 das Schabwerkzeug im Schnitt entlang der Linie B-B von Fig. 3 und
Fig. 6  eine schaubildliche Ansicht einer weiteren Ausfihrungsform.

[0011] Fig. 1 zeigt eine Schabvorrichtung 1 nach Stand der Technik. Solche Schabvorrichtungen weisen eine auf beliebige
Weise gestaltete Grundplatte 2 auf, von welcher eine Drehachse 3 im Wesentlichen senkrecht abragt. Das zu schabende
Lebensmittel, in der Regel ein Késelaib oder ein entsprechend geformter Laib aus Schokolade, wird bekannterweise so auf
der Grundplatte platziert, dass die Drehachse 3 durch den Laib hindurchtritt. Oberhalb des Laibes wird dann das Schab-
werkzeug 4 angeordnet, welches mit seiner Hilse 7 auf der Drehachse 3 gefiihrt ist, so dass es mittels des Handgriffes 8
um die Drehachse 3 gedreht werden kann. Ein Dreharm 5 verbindet die Hilse 7 und den Drehgriff 8. Im gezeigten Beispiel
nach Stand der Technik ist das Messer 6 mit seiner Klinge einstlickig mit dem Dreharm ausgebildet und wie bei solchen
Schabwerkzeugen bekannt, wird die Klinge des Messers 6 als Fortsetzung des Dreharmes durch eine Abschréagung gebil-
det, so dass die Schneide des Messers im Wesentlichen in der Ebene des Dreharmes liegt und im Wesentlichen senkrecht
auf dem Laib zu liegen kommt. Es handelt sich dabei um eine geschliffene, scharfe Schneide zur Bildung der Lamellen.

[0012] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schabvorrichtung, welche mit ihrer Grundplatte 2 und ihrer Achse 3 auf
beliebige dem Fachmann bekannte Weise ausgefuhrt sein kann, also z.B. geméass Fig. 1. Das Schabwerkzeug 4 der Vor-
richtung oder auch ein Schabwerkzeug als solches, welches als Nachristwerkzeug handelbar ist und bei bestehenden
Vorrichtungen das Schabwerkzeug nach Stand der Technik ersetzen kann, ist nun geméss dem einen Aspekt der Erfindung
so ausgebildet, dass die Klinge des Schabwerkzeuges in Drehrichtung nach hinten abgewinkelt ist. Dies ergibt eine zie-
hende, bzw. nachschleppende Bewegung der Schneide des Schabmessers, welche zu einer besseren Bedienbarkeit und
Lamellenbildung gegenliber dem Schabwerkzeug nach Stand der Technik fihrt, bei welchem die Klinge im Wesentlichen
senkrecht auf dem zu bearbeitenden Laib steht. Durch die Abwinkelung ergibt sich auch eine klar definierte Drehrichtung,
da das Schabwerkzeug gemass der Erfindung sinnvoll nur auf die Seite des spitzen Winkels zwischen Schneide und Laib
drehbar ist und nicht auf die Seite des stumpfen Winkels. Nach Stand der Technik liegt ein rechter Winkel vor. Durch die
Abwinkelung kann auch auf eine Schneide im Sinne einer scharfen, geschliffenen Schneide verzichtet werden. Es genigt,
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wenn die Klinge eine Kante ausbildet, die iiber das Lebensmittel gezogen wird. Es wird daher nachfolgend von Schabkante
anstelle von Schneide gesprochen. Die Ausbildung als Schabkante ist kostengunstiger (ohne Messerschiliff) herstellbar
und verringert die Verletzungsgefahr. Eine Ausbildung der Klinge mit einer Schneide ist allerdings auch méglich.

[0013] Anhand der Fig. 2 bis 5 wird nun ein Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemassen Vorrichtung bzw. eines erfin-
dungsgemassen Schabwerkzeuges dargestellt. Bei dieser Ausfiihrungsform, bei welcher gleiche Bezugszeichen wie bis
anhin verwendet gleiche Teile bezeichnen, ist das Schabwerkzeug 4 im Bereich von Dreharm 5, Hiilse 7 und dem Schab-
messer im Wesentlichen zweiteilig ausgefiihrt, wobei das Schabmesser als Metallteil in einem Dreharm- und Hillsenteil 5,
7 aus Kunststoff gehalten ist. Fig. 2 zeigt eine schaubildliche Ansicht von schrag unten, bei welcher die Hulse 7, der Dreh-
arm 5 und der Drehgriff 8 ersichtlich sind. Ebenfalls ist ersichtlich, dass die Klinge 16 mit ihrer Schabkante 17 nach hinten
abgewinkelt ist, wobei nach hinten sich auf die fir die Schabbewegung nétige Drehbewegung bezieht, welche in Fig. 1 und
fir das Schabwerkzeug gemass den Fig. 2 bis 5 eine Bewegung im Uhrzeigersinn ist. Natirlich wére eine Ausgestaltung
der Vorrichtung bzw. des Schabwerkzeuges auch so moglich, dass die Bewegung im Gegenuhrzeigersinn erfolgen wirde,
wobei dann die Klinge 16 entsprechend in Gegenrichtung zu der in den Fig. 2 bis 5 gezeigten Abwinkelung gerichtet ware.

[0014] Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht des Schabwerkzeuges 4, wobei die Innenwandung der Hillse 7 mit unterbrochenen
Linien und die Mittellaingsachse der Hilse 7 mit einer strichpunktierten Linie dargestellt sind. Ebenfalls ersichtlich ist das
Schabmesser 6 mit seinem im Dreharm 5 aufgenommenen Befestigungsteil, welcher ebenfalls mit unterbrochenen Linien
dargestellt ist. In den Fig. 4 und 5 sind die Schnitte durch das Schabwerkzeug entsprechend den Schnittlinien A-A bzw.
B-B dargestellt. In der Schnittdarstellung von Fig. 4 ist die Abwinkelung der Klinge 16 des Messers 6 in Drehrichtung
nach hinten besonders gut ersichtlich. Die Vertikalebene durch die Mittellinie der Drehachse 3 bzw. eine Ebene durch
die Mittelldngsachse der Hulse 7, welche Ebene sich zudem in Langsrichtung des Messers erstreckt, ist in Fig. 4 als
Ebene 22 bezeichnet, welche sich senkrecht zur Zeichnungsebene erstreckt. Die Abwinkelung der Klinge 16 des Messers
6 nach hinten bewirkt, dass die Schabkante 17 des Messers ausserhalb der Ebene 22 liegt. Sie kann winkelmassig so
definiert werden, dass die durch die Klingenmitte verlaufende Mittelebene 18, welche in der Fig. 4 angedeutet ist und
ebenfalls senkrecht zur Zeichnungsebene steht, in einem Winkel oo geneigt zu der Ebene 22 liegt. Der Winkel o betragt
vorzugsweise ca. 20°, kann aber auch in einem Bereich von ca. 10° bis ca. 30° liegen, um gute Schabresultate ohne
spezielle Geschicklichkeit oder Ubung der Bedienungsperson der Vorrichtung zu erzielen. In Fig. 4 ist ferner ersichtlich,
wie bei diesem bevorzugten Beispiel das Messer 6 an seinem freien Ende nur abgekantet ist, so dass sich die Schabkante
17 ausbildet, die durch die Schraglage bzw. Abwinkelung der Klinge mit der Kante das Lebensmittel beaufschlagt.

[0015] Fig. 5 zeigt weiter den Schnitt entlang der Linie B—B von Fig. 3. Ersichtlich ist in den Figuren, und insbesondere
in Fig. 4, dass bevorzugterweise das Schabmesser 6 in dem Dreharm befestigt ist, z.B. indem der Dreharm 5 aus einem
Kunststoffmaterial besteht, welches bei der Herstellung des Dreharmes das metallene Messer 6, abgesehen von der
Klinge 16 umhullt. Eine besonders gute Verankerung des Messers 6 im Dreharm 5 ergibt sich, wenn der Befestigungsteil
des Messers 6 die in Fig. 3 und Fig. 4 ersichtlichen Ausnehmungen 28 aufweist. Das Messer 6 kann sich dabei bis in
die Wandung der Hulse 7 erstrecken, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist. Die Hulse 7 ist vorzugsweise einstickig mit dem
Dreharm 5 aus Kunststoffmaterial gebildet.

[0016] Weitere Ausflihrungsformen sind naturlich ohne weiteres méglich, wobei z.B. das Messer 6 mit seiner Klinge 16
ebenfalls einstiickig mit dem Dreharm aus Kunststoff gebildet sein kénnte und an der Kunststoffklinge 16 lediglich an ihrem
vordersten Ende eine metallene Schneide oder Schabkante 17 befestigt ist Geméss einer weiteren bevorzugten Ausfih-
rungsform der Erfindung besteht indes die Hillse 7 explizit aus einem nichtmetallischen Material. Es hat sich gezeigt, dass
der beim Drehen des Schabwerkzeuges um die Drehachse 3 auftretende metallische Abrieb haufig zu einer Schwarzfar-
bung des geschabten Lebensmittels fuhren kann. Dies wird dadurch vermieden, dass die Hilse 7 mindestens mit ihrer
Innenwandung aus einem nichtmetallischen Werkstoff, insbesondere Kunststoff besteht. Die Hilse 7 kénnte somit aus
einer Metallhllse mit einem Kunststoffeinsatz gebildet sein. Bevorzugterweise ist indes die Hillse 7 insgesamt aus Kunst-
stoff gebildet und weiter bevorzugt einstickig mit dem Dreharm aus Kunststoff ausgebildet, wie in den Fig. 2 bis 5 gezeigt,
welcher auf die vorgenannte Weise mit einem metallenen Messer 6 oder wenigstens mit einer metallenen Schneide oder
Schabkante 17, versehen sein kann. Die Hillse kann in ihrem unteren Bereich aussen konisch ausgebildet sein und einen
geraden Flachenabschnitt im Bereich des Eintrittes der Klinge in die Hilse aufweisen.

[0017] Bevorzugt besteht das Schabmesser bzw. die Schabmesserklinge aus einem federnden Metallband (anstelle einer
starren Klinge bestehender Ldsungen). Die Schragstellung bzw. Abwinkelung fir negativen bzw. spitzen Schnittwinkel
ergibt gleichzeitig eine deutlich aussermittige Lage der Schnitt- bzw. Schabkante. Damit wird erreicht, dass die Gesamt-
elastizitat fur geschmeidiges Schabverhalten, mit geringer Empfindlichkeit gegentiber Unebenheiten und schwankenden
Andruckkraften wahrend dem Schabvorgang hoch ist. Durch die deutlich aussermittige Schabkante wird ein nachlaufender
bzw. ziehender Schnitt erreicht, der sich positiv auswirkt auf eine stabile Rosettenbildung mit deutlich weniger Neigung
zur Spiralbildung axial nach aussen.

[0018] Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfihrungsbeispiel gemass der Erfindung, wobei der Dreharm 5 einstlckig mit der Klinge
16 aus Metall gebildet und geméss der Erfindung nach hinten abgewinkelt ist. Auch hier ist eine Schabkante 17 vorgesehen.
Bei dieser Ausfuhrungsform ist die Hiilse 7 ebenfalls einstlickig mit dem Dreharm 5 und somit aus Metall ausgebildet.
Gemass dem zweiten Aspekt der Erfindung ist in dieser Hilse ein nicht metallischer Einsatz anzuordnen, der aber in der
Figur nicht dargestellt ist.
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Schabvorrichtung (1), umfassend eine Grundplatte (2), eine davon im Wesentlichen senkrecht abragende Drehachse
(3) sowie ein Schabwerkzeug (4) mit einer Hiilse (7) zur Aufnahme der Drehachse (3), einem Dreharm (5), einem
Schabmesser (6) und einem Drehgriff (8), dadurch gekennzeichnet, dass die Klinge (16) des Schabmessers (6) die
Drehrichtung des Schabwerkzeuges um die Drehachse vorgibt, indem die Klinge (16) in Drehrichtung gesehen nach
hinten vom Dreharm (5) abgewinkelt ist, so dass sich eine ziehende Bewegung der Schneide des Schabmessers
ergibt, wobei die Klinge (16) vorzugsweise mit einer Schabkante (17) versehen ist.

Schabvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelebene (18) der Klinge zur Vertikalebene
(22), die durch die Mittellinie der Drehachse (3) verlauft, so abgewinkelt ist, dass die Schneide oder Schabkante
(17) des Schabmessers (16) ausserhalb der Vertikalebene (22) liegt und insbesondere die Mittelebene (18) einen
Winkel oo von 10 Grad bis 30 Grad, insbesondere von 15 Grad bis 25 Grad und insbesondere von ca. 20 Grad mit
der Vertikalebene (22) bildet.

Schabvorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Hilse (7) oder ein Hillseneinsatz
aus nichtmetallischem Material und die Drehachse aus Metall gebildet ist.

Schabvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Hiilse (7) und der Dreharm
(5) einstlickig, insbesondere aus Kunststoff, gebildet sind, und dass das Schabmesser (6) als separates, in oder am
Dreharm befestigtes Messer ausgebildet ist, das vorzugsweise aus einem federnd nachgiebigen Metallband gebildet
ist, welches vorzugsweise an seinem freien Ende zur Bildung der Schabkante (17) abgekantet ist.

Schabvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Schabmesser (6) einen im Wesentlichen
vollsténdig im Dreharm versenkten Befestigungsteil und eine aus dem Dreharm herausragende Klinge (16) aufweist.

Schabvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Schabmesser von einem
Klingenteil aus Kunststoff gebildet ist, der vorzugsweise einstickig mit dem Dreharm ausgebildet ist, und dass am
oder im Klingenteil eine metallene Schneide oder Schabkante befestigt ist.

Schabvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Hilse von der Oberseite
des Dreharmes bis unterhalb der Schneide oder Schabkante (17) erstreckt, wobei die Hillse vorzugsweise im Bereich
der Klinge aussen konisch zulaufend ausgebildet ist.

Schabwerkzeug (4) fur eine Schabvorrichtung nach Anspruch 1, mit einer Hillse (7), einem Dreharm (5), einem Schab-
messer (6) und einem Drehgriff (8), welcher vorzugsweise im Wesentlichen an dem der Hilse gegeniberliegenden
Ende des Dreharmes angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Klinge (16) des Schabmessers zur Vertikal-
ebene 22), die durch die Langsmittelachse der Hillse und der Langsrichtung des Schabmessers aufgespannt wird,
abgewinkelt ist, vorzugsweise so, dass die Schneide oder die bevorzugterweise vorgesehene Schabkante (17) des
Schabmessers ausserhalb der Vertikalebene (22) verlauft.

Schabwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittelebene (18) der Klinge (16) zur aufge-
spannten Vertikalebene (22) einen Winkel o von 10 Grad bis 30 Grad, insbesondere von 15 Grad bis 25 Grad und
insbesondere von ca. 20 Grad einschliesst.

Schabwerkzeug (4) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Hilse aus nichtmetallischem Material be-
steht oder mit einem nichtmetallischen Einsatz versehen ist.

Schabwerkzeug nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Hilse und der Dreharm
einstlickig, vorzugsweise aus Kunststoff, gebildet sind, und dass das Schabmesser als separates, in oder am Dreharm
befestigtes Messer ausgebildet ist, das vorzugsweise als aus einem Metallband gebildetes, federnd nachgiebiges
Messer ausgebildet ist, das vorzugsweise zur Bildung einer Schabkante (17) an seinem freien Ende abgekantet ist.

Schabwerkzeug nach einem der Anspriche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Schabmesser einen im
Wesentlichen vollstdndig im Dreharm versenkten Befestigungsteil und eine aus dem Dreharm herausragende Klinge
(16) aufweist.

Schabwerkzeug nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Schabmesser von einem
Klingenteil aus Kunststoff gebildet ist, der vorzugsweise einstlickig mit dem Dreharm ausgebildet ist, und dass am
oder im Kingenteil eine metallene Schneide oder Schabkante befestigt ist.

Schabwerkzeug nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Hillse von der Obersei-
te des Dreharmes bis unterhalb der Messerschneide oder Schabkante erstreckt, wobei die Hillse vorzugsweise im
Bereich der Klinge aussen konisch zulaufend ausgebildet ist.
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FIG. 5 B-B
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