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(54) Title: CURTAIN APPLICATOR
(54) Bezeichnung : VORHANG-AUFTRAGSWERK
. (57) Abstract: The invention relates to a
FIQ 1 curtain applicator (1) for the coating of a
T 5 running web of paper, board or other fi-
1 e _M\_\A brous material (2) with at least one liquid
RN — e .3 to pasty application medium (M) in the
[ f L ‘MM‘““M / - form of a single- or multi-layer curtain
X 8833“,::\“"{'7_ T : ‘ ‘ i T'L"'"‘ T (4), which falls onto the web of fibrous
o " % ' ; A ; ; ; Lo material (2) substantially under gravita-
>" §— PR R b tional force, with a curtain application
/ I ‘%’“748‘ PN : 'Bh- TS  head (3), which is arranged above the
. FS Loy ! web of fibrous material (2), corresponds
/ j\ ‘ at least to the width of the web of fibrous
/ N material (2) and assigned to which are la-
; teral curtain holders (6), which guide the

e »Z:,_,,
? ? e

L

single- or multi-layer curtain (4) over its
drop path, i.e. between a breakaway edge
(5) of the application head (3) and the
surface of the web of fibrous material (2),
at both its lateral borders (4a, 4b), and
also assigned to the curtain application
head (3) is a catching device, in particular
a catching tray (7), which is capable of
substantially catching the already falling
or still falling curtain (4). According to
the invention, it is provided that, when
catching the curtain (4), at least a partial

region (8, 8'") of the catching tray (7) is located between the two curtain holders (6), the partial region (8, 8') reaching with its side
walls (7a, 7b) substantially as far as the inner sides (6a) of the curtain holders (6). The invention also relates to a method.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Die Erfindung betrifft ein Vorhang-Auftragswerk (1) zur Beschichtung einer laufenden Papier-, Karton- oder anderen Faserstotf-
bahn (2) mit wenigstens einem fliissigen bis pastosen Auftragsmedium (M) in Form eines ein- oder mehrschichtigen Vorhangs (4),
der im Wesentlichen der Schwerkraft folgend auf die Faserstotfbahn (2) herabfillt, mit einem oberhalb der Faserstoffbahn (2) an-
geordneten und mindestens der Breite der Faserstoftbahn (2) entsprechenden Vorhang-Aufiragskopf (3), dem seitliche Vorhang-
halter (6) zugeordnet sind, die den ein- oder mehrschichtigen Vorhang (4) iiber seinen Fallweg hinweg, d.h. zwischen einer Ab-
risskante (5) des Auftragskopfes (3) und der Oberflache der Faserstoftbahn (2) an seinen beiden seitlichen Réndern (4a, 4b) fith-
ren und wobei dem Vorhang-Auftragskopt (3) eine Auffangeinrichtung, insbesondere Auftangwanne (7) zugeordnet ist, die in der
Lage ist, den schon oder noch fallenden Vorhang (4) im Wesentlichen aufzufangen. Erfindungsgeméal ist vorgesehen, dass sich
beim Auffangen des Vorhangs (4) zumindest ein Teilbereich (8, 8') der Auffangwanne (7) zwischen den beiden Vorhanghaltern
(6) befindet, wobei im Wesentlichen der Teilbereich (8, 8') mit seinen Seitenwénden (7a, 7b) an die Innenseiten (6a) der Vorhang-
halter (6) heranreicht. Die Erfindung betriftt auch ein Verfahren.
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Vorhang-Auftragswerk

Die Erfindung betrifft ein Vorhang-Auftragswerk zur Beschichtung einer laufenden
Papier-, Karton- oder anderen Faserstoffoahn mit wenigstens einem flussigen bis
pastosen Auftragsmedium in Form eines ein- oder mehrschichtigen Vorhangs, der im
Wesentlichen der Schwerkraft folgend auf die Faserstoffbahn herabfallt, mit einem
oberhalb der Faserstoffoahn angeordneten und mindestens der Breite der
Faserstoffbahn entsprechenden Vorhang-Auftragskopf, dem seitliche Vorhanghalter
zugeordnet sind, die den ein- oder mehrschichtigen Vorhang Uber seinen Fallweg
hinweg, d.h. zwischen einer Abrisskante des Auftragskopfes und der Oberflache der
Faserstoffbahn an seinen beiden seitlichen Randern fuhren und wobei dem Vorhang-
Auftragskopf auch eine Auffangeinrichtung, insbesondere Auffangwanne mit
Seitenwanden zugeordnet ist, die in der Lage ist, im Wesentlichen den schon oder
noch fallenden Vorhang aufzufangen. Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur
Vorhangsbeschichtung.

Eine gattungsgemale Vorrichtung und ein Verfahren sind beispielsweise aus der DE
-A1 102 32 949 bekannt. Hierbei wurde vorgeschlagen, dass fur ein Vorhang-
Auftragsverfahren und ein entsprechendes Vorhang-Auftragswerk mittels Vorhang-
haltern und mittels eines Betriebsmediums der Auftragsmediums-Vorhang an seinen
seitlichen Randern gefuhrt wird.

Mit einigen bekannten Vorhang-Auftragswerken sind mehrere Auftragsmedien bzw.
mehrere Schichten eines Auftragsmediums abgebbar. Eine Ausflhrungsart eines
Vorhang-Auftragswerkes ist unter anderem aus der EP- A1- 1 255 615 bekannt und
wird in Fachkreisen als "Slide Die", also Gleitschichtdise bezeichnet. Diese so
genannte Gleitschichtdise enthalt mindestens zwei Auftragsmediumskammern, aus
denen das Medium jeweils Uber einen Zufuhrspalt, der wiederum jeweils in eine
schlitzférmige Austrittsduse Ubergeht, auf eine Gleitflache der Gleitschichtdlse
gelangt. Das aus den parallel hintereinander angeordneten Austrittsdlsen
austretende Auftragsmedium legt sich dabei Ubereinander. An einer Abrisskante oder

auch als Abloselinie zu bezeichnenden Kante der Dilse 16st sich diese
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Ubereinandergelegte Mehrfachschicht ab und fallt als mehrschichtiger Vorhang herab
entweder zunachst auf eine zwischengeschaltete Leitplatte oder direkt auf das zu
beschichtende Substrat bzw. die Oberflache der laufenden Faserstoffbahn.

Es sind aber auch andere Ausflhrungen von Auftragskopfen bekannt, bei denen eine
oder mehrere Schlitzdisen nach unten in Richtung auf die darunter laufende
Faserstoffbahn zeigen. Hierzu wird beispielsweise auf die DE-A1 10012344 far
einschichtigen Auftrag und die DE- A1 103 59 117 fur Mehrschichtauftrag verwiesen.

Beim Streichen - sowohl beim einschichtigen als auch mehrschichtigen Auftrag - mit
dem Vorhang-Auftragswerk (Curtain Coater) kann die Vorhangbreite und damit die
Beschichtungsbreite gleich oder auch kleiner als die Breite der Faserstoffbahn sein,
was als "inboard"-Fahrweise bezeichnet wird.

Bei so genannter "overboard"-Fahrweise ist dagegen die Vorhangbreite groer als die

Faserstoffbahnbreite.

Zur Fuhrung des einschichtig oder mehrschichtig abgegebenen Vorhangs sind
Vorhanghalter, wie beispielhaft in der erstgenannten Druckschrift offenbart,
notwendig. Diese Vorhanghalter fihren den Vorhang bis nahe an die Faserstoffbahn
heran. Jeder frei bleibende Abstand von der Bahn bewirkt ein Einschnliren des
Vorhangs mit sich ergebender Verdickung im Randbereich. Dadurch entstehen dann
auf der Oberflache der Faserstoffoahn Randwdliste, die natirlich unerwtnscht sind,
weil sie in der Anfangsphase des Beschichtungsprozesses zu ungleichmafiger
Auftragsschicht und auch zum Verschmutzen der die Faserstoffbahn fUhrenden
Leitelemente flhren.

Wahrend des Startens des Beschichtungsprozesses fallt bei gegenwartigen
Streichanlagen der schon fallende Vorhang bzw. beim Stoppen bzw. Unterbrechen
des Beschichtens der noch fallende Vorhang in eine Auffangeinrichtung,
insbesondere Auffangwanne oder Auffangwanne. Diese Wanne bzw. Rinne befindet

sich unterhalb der bekannten Vorhanghalter und neben dem spateren bzw. friheren
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Auftreffpunkt des Vorhangs auf der Faserstoffbahn. Um den Beschichtungsvorgang
bei der inboard-Fahrweise zu starten, muss der Vorhang-Auftragskopf verfahren
und/oder gekippt werden. Auch das fuhrt zu den unerwinschten Randwulsten.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren anzugeben,
bei denen derartige Randwaulste nicht auftreten.

Die Aufgabe der Erfindung wird mit einem Vorhang-Auftragswerk mit den Merkmalen

des Anspruchs 1 gelost.

Erfindungsgemaln ist vorgesehen, dass sich beim Auffangen des Vorhangs zumindest
ein Teilbereich der Auffangwanne zwischen den beiden Vorhanghaltern befindet (an
den jedem Vorhangrand befindet sich ein Vorhanghalter, wobei beide Vorhanghalter
ein einander zugewandtes, paralleles Paar bilden). Die Anordnung ist dabei so
getroffen, dass im Wesentlichen der Teilbereich der Auffangwanne an die Innenseiten
der beiden sich gegenUberliegenden Vorhanghalter heranreicht. Wahrend des
Beschichtungsvorgangs befindet sich die Auffangwanne nicht zwischen den
Vorhanghaltern. AulRerhalb des Beschichtungsprozesses befindet sich die
Auffangwanne nur teilweise, also nur mit einem Teilbereich - zumindest zeitweise -
zwischen den Vorhanghaltern. Die Auffangwanne lasst sich dazu in Langsrichtung
bewegen. Dass heildt, diese Langs- bzw. Bewegungsrichtung der Auffangwanne kann
parallel zur Bahnlaufrichtung sein oder auch unter einem bestimmten Winkel zur in
Langsrichtung (Maschinenrichtung) sich durch die Faserstoffbahnherstellungs- oder
Veredelungsmaschine bewegenden Faserstoffbahn verlaufen. Auch kombinierte
Schwenk- und Hubbewegungen der Auffangwanne sind moglich. Auf jeden Fall
verlauft die Bewegungsrichtung senkrecht zur Querrichtung der Streichmaschine.

Damit vermeidet man vor allem beim Anfahrprozesss, also in der Startphase,
unerwlnschte Randwdlste. Aufderdem wird durch die erfindungsgemalie
Ausgestaltung der Auffangwanne - namlich vorteilhafter Weise durch zumindest am
Teilbereich der Wanne vorhandene flexible, fligelartige Ansatze, Einsatze oder

Aufsatze - nahezu das gesamte Auftragsmedium des Vorhangs aufgefangen, was
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dadurch nicht mehr zu Verschmutzungen von Bauteilen der Streichmaschine fuhrt.

Das Auffangen des Vorhangs kann wie schon gesagt besonders effektiv erfolgen,
wenn die Seitenwande mit den flugelartigen Ausbildungen die Innenseiten der
seitlichen Vorhanghalter berGhren bzw. tangieren. Die Vorhanghalter werden dabei
nicht beschadigt. Dies kann zweckmalig dadurch erreicht werden, indem die
flugelartigen Ausbildungen flexibel, insbesondere nach aufien klappbar ausgebildet

sind. Als Material fur die flugelartigen Seitenwande eignet sich vor allem Kunststoff.

Der besagte Teilbereich mit den flugelartigen Ausbildungen kann einstickig mit der
eigentlichen Auffangwanne ausgebildet sein.

Variabler einsetzbar ist allerdings ein separat gefertigtes Teilbereich, welches einfach
auf die Randbereiche der Auffangwanne aufgesetzt ist und sich damit unabhéangig
von der eigentlichen Auffangwannenbewegung bewegen lasst.

Die separaten Teilbereiche (z. B. Aufsatze, Einsatze) sind austauschbar. Mit ihnen
lassen sich Beschichtungsbreiten weiter variieren und auch Fertigungsabweichungen
ausgleichen.

Diese Ansatze bzw. Aufsatze oder Einsatze des Teilbereiches der Auffangwanne sind
parallel zu dem ihm zugeordneten Vorhanghalter in Breitenrichtung der
Auffangwanne verstellbar. Moglich ist aber auch eine Verbindung des jeweiligen
Teilbereiches mit dem ihm zugeordneten Vorhanghalter. Somit ist auch eine
gemeinsame Verstellbarkeit mit dem Vorhanghalter in Breitenrichtung der
Auffangwanne maoglich.

Vorteilhaft ist es auch, wenn die Innenseiten der Vorhanghalter eine in Langsrichtung
verlaufende, horizontale Nut aufweisen. Dadurch kbénnen die fligelartigen
Seitenwande des Teilbereiches sich an den Vorhanghalter anschmiegen bzw. liegen
mit einer geringen Vorspannung an. Dadurch werden spaltireie bzw. nahtlose

Ubergénge zwischen Auffangwanne und Vorhanghalter erreicht und es wird ein
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sauberes Auffangen des Vorhangs gewahrleistet. Die Auffangwanne kann infolge
ihrer erfindungsgemafen Gestaltung den Uberwiegenden Teil des Vorhangs
auffangen, wohingegen ein verbleibender geringer Rest von den Vorhanghaltern
ablauft und von da aus abgefuhrt wird. Diese Medienabfluhrung kann besaugt sein,
was den Vorgang effektiver macht.

Sehr vorteilhaft ist es, wenn die Auffangwanne bzw. das Teilbereich der
Auffangwanne im Bereich der Vorhanghalter ebenfalls eine separate
Medienabflhrung aufweist.

Diese kann auch besaugt sein, so dass vom unteren Bereich der Vorhanghalter
verdunntes oder vermischtes Auftragsmedium schnell abgefuhrt wird. Dadurch kommt
es nicht zu Verwirbelungen und Unregelmaligkeiten des ein- oder auch
mehrschichtigen Vorhangs in der Startphase, so dass der fallende Vorhang danach
im Beschichtungsbetrieb besonders stabil bleibt.

Das aufgefangene teure Auftragsmedium lasst sich im Kreislauf zurlckflhren und

wieder in eine Farbbltte einleiten.

Die Vorhanghalter kénnen im Ubrigen am Auftragskopf gehalten sein. Alternierend
sind auch gesonderte Haltevorrichtungen denkbar.

Die Aufgabe der Erfindung wird gemafl® Anspruch 15 auch mit einem Verfahren zur

Beschichtung einer laufenden Papier-, Karton- oder anderen Faserstoffbahn gelost.

Erfindungsgemaf ist dabei vorgesehen, dass beim Starten und Stoppen des
Beschichtungsvorganges der Vorhang-Auftragskopf sowie die Vorhanghalter in ihrer
Position verbleiben und nur die Auffangwanne, d.h. zumindest ein Teilbereich der in
Langsrichtung verfahrbaren Auffangwanne zwischen die beiden Vorhanghalter
gefahren wird.

Die Auffangwanne fangt den Uberwiegenden Teil des Vorhangs auf, wohingegen der
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verbleibende Rest von den Vorhanghaltern aufgefangen wird und von hier aus
abgefuhrt wird.

Zu erwahnen ist, dass es hinsichtlich einer noch stabileren und noch sicheren
Flhrung des Vorhangs an seinen Randern vorteilhaft ist, wenn die Vorhanghalter
jeweils an ihrer mit dem Vorhang in Kontakt kommenden Innenseite mit einem
Hilfsfluid beaufschlagt werden. Dazu kénnen Fluid- fuhrende vertikale, parallele Rillen

in den Vorhanghalterinnenseiten vorgesehen sein.

Damit wird erreicht, dass auch sehr diinne Vorhange, also solche die eine geringere
Durchflussmenge aufweisen gut geflhrt auf die Faserstoffbahn fallen kénnen.

Als Hilfsfluid kann vorzugsweise Wasser Verwendung finden.

Im Rahmen der Erfindung ist, wie gesagt, insbesondere eine Einstellung einer
Vorhangbreite gewlnscht, die stets geringer als die Breite der Faserstoffbahn
(inboard-Fahrweise) ist. Eine Einstellung einer Vorhangbreite, die breiter als die
Breite der Faserstoffbahn (overboard-Fahrweise) ist, ist ebenfalls moglich.

Durch Anwendung der Erfindung wird eine sichere Fuhrung des Vorhangs erreicht,

was auch bei geringen Durchflussmengen moglich ist.

Die Erfindung kann gleichermallen gut sowohl bei einschichtigem, als auch

mehrschichtig ausgebildetem Vorhang eingesetzt werden.

Die erfindungsgemafie Auffangwanne bzw. die erfindungsgemafien Teilbereiche bzw.
Einsatze lassen sich sehr einfach auch nachtraglich in bestehende
Vorhangstreichanlagen einbauen. Dabei ist die Anwendung verschiedener
Ausfuhrungsformen des Vorhang-Auftragskopfes, wie z.B. Gleitschichtdlisen oder

Schlitzdisen moglich.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert.
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Es zeigen in schematischer Darstellung:

Figur 1 ein erfindungsgemalies Vorhang-Auftragwerk in schematischer

perspektivischer Darstellung

Figur 2: eine Vorderansicht auf einen Bereich X aus Figur 1,
Figur 3: eine zweite Ausfuhrungsform des Bereiches X
Figur 4: eine dritte Ausfuhrungsform des Bereiches X

Figur 5: eine vierte Ausfuhrungsform des Bereiches X
Figur 6: eine funfte Ausfuhrungsform des Bereiches X

In der Figur 1 ist ein Vorhang-Auftragswerk 1 zur Beschichtung einer laufenden
Papier-, Karton- oder anderen Faserstoffbahn 2 mit einem flissigen bis pastosen
Auftragsmedium M gezeigt. Es umfasst neben einigen hier nicht mit dargestellten
Einheiten, wie Luftgrenzschicht-Bekampfungseinrichtungen, Messeinrichtungen,
Zufuhrleitungen usw. einen oberhalb der Faserstoffbahn 2 und von ihr beabstandet
angeordneten und nur ansatzweise angedeuteten Vorhang-Auftragskopf 3. Dieser
Auftragskopf 3 kann als so genannte Gleitschichtdise oder Schlitzdlse ausgebildet
sein und ist maschinenbreit ausgefuhrt. Der Auftragskopf 3 kann sowohl flr einen
Mehrschichtauftrag als auch flr einschichtigen Auftrag ausgebildet sein und einen
ein- oder mehrschichtigen Vorhang 4 abgeben. Der Vorhang 4 fallt von der
Abrisskante 5 des Auftragskopfes aus im Wesentlichen der Schwerkraft folgend, auf
die Faserstoffbahn 2 herab und legt sich auf deren Oberflache als Auftragsschicht ab.

Wie aus Figur 1 zu entnehmen ist, weist das Vorhang-Auftragswerk 1 seitliche
Vorhanghalter 6 an Fuhrerseite FS und Triebseite TS auf. Diese Vorhanghalter 6
dienen der FUhrung und Formatbegrenzung des ein- oder mehrschichtigen Vorhangs
4 zwischen der Abrisskante 6 und der Oberflache der Faserstoffoahn 2 an seinen

seitlichen Randern 4a und 4b.

Die Vorhanghalter 6 sind in Breitenrichtung des Vorhangs 4 verstellbar. In den
gewahlten Beispielen befinden sich die Vorhanghalter 6 innerhalb der Breite der

Faserstoffbahn 2.
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Dem Vorhang-Auftragskopf 3 ist auch eine Auffangeinrichtung, insbesondere eine
Auffangwanne 7 zugeordnet, die in der Start- und Stopp-Phase des
Beschichtungsprozesses im Wesentlichen den schon oder noch fallenden Vorhang 4

auffangt.

Wesentlich ist, dass in der Start- und Stopp-Phase des Beschichtungsvorganges sich
zumindest ein Teilbereich 8 der in Langsrichtung L der Faserstoffbahn 2 verfahrbaren
Auffangwanne 7 mit ihren senkrecht oder auch trichterférmig schrag gestellten
Seitenwanden 7a, 7b zwischen den beiden Vorhanghaltern 6 befindet. Im
Wesentlichen reicht das Teilbereich 8 mit seinen Seitenwanden 7a, 7b an die
Innenseiten 6a der Vorhanghalter 6 heran. Dadurch ist es moglich, dass der Vorhang

ausreichend gut aufgefangen wird.

In Figur 1 ist auch deutlich zu sehen, dass die Seitenwande 7a, 7b im Bereich des
Teistlickes 8 der Auffangwanne 7 flugelartige Ansatze 9 aufweisen, die nach auf’en
gerichtet sind und dadurch die Innseiten 6a berthren. Zweckmafigerweise sind sie
flexibel gestaltet oder einfach nach aufden geklappt. Damit die Innenwande 6a der
Vorhanghalter 6 nicht beschadigt werden, sind die Fligel 9 vorzugsweise aus
Kunststoff gefertigt.

Der Vorteil dieser Ausfuhrung ist, dass beim Starten, wo der Vorhang schon herab in
Richtung Bahnoberflache fallt und auch beim Stoppen, wo der Vorhang noch fallt, das
Medium M des Vorhangs vollstandig aufgefangen wird. Das Medium fallt dadurch
nicht nach unten auf die Faserstoffoann und verursacht dort auch keine
unerwlnschten und das Auftragsergebnis negativ beeinflussende Randwulste.

Eine Vorderansicht auf einen Bereich X aus Figur 1 ist in Figur 2 gezeigt, mit
Darstellung der einen (linken) Seite des Auftragswerkes 1 mit dem unteren Bereich
des Vorhanghalters 6 und der zugeordneten Seite der Auffangwanne 7. Man erkennt,
dass der Vorhang 4 im Wesentlichen Uber seine ganze Breite von der Auffangwanne
7 beim Starten und Stoppen des Beschichtungsvorganges aufgefangen wird. Im

unteren Bereich des Vorhanghalters 6 ist eine Mediumsabfihrung 10 integriert, mit



10

15

20

25

30

WO 2010/069852 PCT/EP2009/066815

der noch ein verbleibender Rest 4c des Vorhangs 4 abgeflhrt wird. Diese Abflihrung
ist mit einem horizontalen Pfeil gekennzeichnet und kann durch Besaugung effektiver

gestaltet werden.

Figur 3 zeigt, dass der Teilbereich 8 als separates Bauteil gefertigt ist und deshalb
mit 8' bezeichnet ist. Dieser Teilbereich 8’ ist auf die Auffangwanne 7 bzw. deren
Seitenwand 7a und 7b (der rechte Seitenwand 7b ist hier nicht gezeigt) aufgesetzt
und verstellbar. Diese Verstellbarkeit ist mit horizontalem Pfeil angedeutet. Der
Teilbereich 8' ist parallel zum zugeordneten Vorhanghalter 6 in Breitenrichtung der
Auffangwanne 7 verstellbar. Die hier verschobene Position des Vorhanghalters 6 und
des Teilbereiches 8' ist mit gestrichelten Linien und mit horizontalem Pfeil in der Figur

dargestellt.

Figur 4 zeigt in einer perspektivischen Darstellung als alternative Losung gegenuber
Figur 3, dass der separate Teilbereich 8' mit dem zugeordneten Vorhanghalter 6 Gber
eine Fuhrung 11 verbunden ist und gemeinsam mit dem Vorhanghalter 6 in

Breitenrichtung verstellbar bzw. manuell oder auch motorisch verfahrbar ist.

In der Figur 5 ist gezeigt, dass die Innenseite 6a des Vorhanghalters 6 eine in
Langsrichtung verlaufende Nut 12 aufweist. In dieser Nut ist das Teilbereich 8 oder
der Auffangwanne 7 bzw. der Fligel 9 an seinem Rand bzw. an seiner Kante 8a
eingeschoben. Gezeigt ist in dieser Figur 5 eine durchgehende Auffangwanne 7.
Selbstverstandlich kdnnte auch das separate Teilbereich 8' in der Nut 12 sitzen.

Figur 6 zeigt, dass das separate Teilbereich 8' der Auffangwanne 7 im Bereich der
Vorhanghalter 6 eine separate Medienabfuhrung 10 aufweisen kann. Auch diese

Medienabfuhrung 10 ist besaugbar.

Beim Starten und Stoppen des Beschichtungsvorganges verbleiben der Vorhang-
Auftragskopf 3 sowie die Vorhanghalter 6 in inrer Position. Nur die Auffangwanne 7,
d.h. zumindest der Teilbereich 8 oder das separate Teil 8' der in Langsrichtung L

verfahrbaren Auffangwanne 7 wird zwischen die beiden Vorhanghalter 6 gefahren. Im
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Beispiel ist eine Vorhangsbreite eingestellt die geringer als die Breite der
Faserstoffoahn 2 ist. Eine Verstellung und/oder ein Kippen des gesamten
Auftragskopfes ist nicht notwendig. AulRerdem konnen zuverlassig unerwinschte

Randwdlste an Auftragsmedium auf der Faserstoffbahn vermieden werden.
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Patentanspriiche

1.

Vorhang-Auftragswerk (1) zur Beschichtung einer laufenden Papier-, Karton-
oder anderen Faserstoffbahn (2) mit wenigstens einem flissigen bis pastésen
Auftragsmedium (M) in Form eines ein- oder mehrschichtigen Vorhangs (4),
der im Wesentlichen der Schwerkraft folgend auf die Faserstoffbahn (2)
herabfallt, mit einem oberhalb der Faserstoffobahn (2) angeordneten und
mindestens der Breite der Faserstoffbahn (2) entsprechenden Vorhang-
Auftragskopf (3), dem seitliche Vorhanghalter (6) zugeordnet sind, die den ein-
oder mehrschichtigen Vorhang (4) Uber seinen Fallweg hinweg, d.h. zwischen
einer Abrisskante (5) des Auftragskopfes (3) und der Oberflache der
Faserstoffbahn (2) an seinen beiden seitlichen Randern (4a, 4b) fihren und
wobei dem Vorhang-Auftragskopf (3) eine Auffangeinrichtung, insbesondere
Auffangwanne (7) zugeordnet ist, die in der Lage ist, den schon oder noch
fallenden Vorhang (4) im Wesentlichen aufzufangen,

dadurch gekennzeichnet, dass

sich beim Auffangen des Vorhangs (4) zumindest ein Teilbereich (8, 8') der
Auffangwanne (7) zwischen den beiden Vorhanghaltern (6) befindet, wobei im
Wesentlichen der Teilbereich (8, 8') mit seinen Seitenwanden (7a, 7b) an die
Innenseiten (6a) der Vorhanghalter (6) heranreicht.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Seitenwande (7a, 7b) des Teilbereiches (8, 8') jeweils flugelartige
Ausbildungen (9) aufweisen, die nach auf3en in Richtung auf die Vorhanghalter
(6) zeigen.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die flugelartigen Ausbildungen (9) des Teilbereiches (8, 8') flexibel,

insbesondere klappbar ausgebildet sind und vorzugsweise aus Kunststoff
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bestehen.

Vorhang-Auftragswerk nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Teilbereich (8) an die Auffangwanne (7) angeformt ist.

Vorhang-Auftragswerk nach einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Teilbereich (8') als separates Bauteil gefertigt ist und dieser separate
Teilbereich (8') auf die Auffangwanne (7) bzw. Seitenwande (9) der
Auffangwanne (7) aufgesetzt und verstellbar ist.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Teilbereich (8') parallel zu dem ihm zugeordneten Vorhanghalter (6) in
Breitenrichtung der Auffangwanne (7) verstellbar ist.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Teilbereich (8') mit dem ihm zugeordneten Vorhanghalter (6) Uber eine
Flhrung (11) verbunden ist und gemeinsam mit dem Vorhanghalter (6) in

Breitenrichtung der Auffangwanne (7) verschiebbar ist.

Vorhang-Auftragswerk nach einem der vorherigen Anspruche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Innenseiten (6a) der Vorhanghalter (6) jeweils eine etwa in Langsrichtung
(L) verlaufende Nut (12) aufweisen, in die zumindest die flugelartigen
Ausbildungen (9) des Teilbereiches (8, 8') hineinragen.

Vorhang-Auftragswerk nach einem der vorherigen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Auffangwanne (7) bzw. der Teilbereich (8, 8') im Bereich der Vorhanghalter
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11.

12.

13.

14.

15.

14

(6) eine separate Mediumsabfuhrung (10) aufweist.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Mediumsabflhrung (10) besaugbar ist.

Vorhang-Auftragswerk nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorhanghalter (6) in Breitenrichtung des Vorhangs (4) verstellbar sind und
sich die Vorhanghalter (6) vorzugsweise innerhalb der Breite der
Faserstoffbahn (2) befinden.

Vorhang-Auftragswerk nach wenigstens einem der vorherigen Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorhanghalter (6) in Breitenrichtung des Vorhangs (4) zur Einstellung einer
Beschichtungsbreite verstellbar sind.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorhanghalter (6) sich innerhalb der Breite der Faserstoffoahn befinden,
wodurch der auf die Faserstoffbahn (2) fallende Vorhang (4) schmaler als die
Breite der Faserstoffbahn (2) ist.

Vorhang-Auftragswerk nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorhanghalter (6) sich aulRerhalb der Breite der Faserstoffbahn befinden,
wodurch der auf die Faserstoffbahn (2) fallende Vorhang (4) breiter als die
Breite der Faserstoffbahn (2) ist.

Verfahren zur Beschichtung einer laufenden Papier-, Karton- oder anderen
Faserstoffbahn (2) wahrend ihrer Beschichtung innerhalb eines Herstellungs-

bzw. Veredelungsprozesses der Faserstoffbahn (2) mit wenigstens einem



10

15

20

WO 2010/069852 PCT/EP2009/066815

16.

15

flissigen bis pastdésen Auftragsmedium (M), welches in Form eines ein- oder
mehrschichtigen Vorhangs (4) im Wesentlichen der Schwerkraft folgend, mit
einem Vorhang-Auftragskopf (3) von oben her auf die Faserstoffbahn (2)
aufgebracht wird, wobei seitlich angeordnete Vorhanghalter (6) den ein- oder
mehrschichtigen Vorhang (4) Uber seinen Fallweg hinweg zwischen einer
Abrisskante (5) und der Oberflache der Faserstoffbahn (2) an seinen seitlichen
Randern (4a, 4b) fUhren und aulerhalb des Beschichtungsvorganges eine
Auffangeinrichtung, insbesondere eine Auffangwanne (7) im Wesentlichen den
schon oder noch fallenden Vorhang (4) auffangt,

dadurch gekennzeichnet, dass

beim Starten und Stoppen des Beschichtungsvorganges der Vorhang-
Auftragskopf (3) sowie die Vorhanghalter (6) in ihrer Position verbleiben, wobei
beim Stoppen nur die Auffangwanne (7), d.h. zumindest ein Teilbereich (8. 8')
der Auffangwanne (7) zwischen die beiden Vorhanghalter (6) bewegt wird und
beim Starten des Beschichtungsvorganges nur die Auffangwanne (7), d.h.
zumindest der Teilbereich (8. 8') der Auffangwanne (7) von den beiden

Vorhanghaltern (6) wegbewegt wird .

Verfahren nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Auffangwanne (7), d.h. zumindest ein Teilbereich (8. 8') der Auffangwanne
(7) derart zwischen die beiden Vorhanghalter (6) bewegt wird, dass die
Auffangwanne (7) mit ihren Seitenwanden (7a, 7b) und/oder vorhandenen

flugelartigen Ansatzen an die Innenseiten der Vorhanghalter (6) heranreicht.
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