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Appareil de thermocollage de toile non tissée, sur containers utilisés en pépiniére et horticulture.

@ Dispositif pour thermocoller une toile non tissée sur
s containers de 3 litres et 4 litres (a titre d’exemples) utili-
sés en pépiniére et horticulture.

L’invention consiste en un dispositif de collage d'une toile
non tissée sur les containers pour éviter la prolifération et
le developpement d’herbes venant concurrencer la crois-
sance des jeunes plants.

L'appareil est constitué d’'une chaine a taquets dont
'avancement pas par pas conduit un pot a quatre postes
différents: P1 collage, P2 découpage en croix, P3 décou-
page au carré, P4 détourage du container.

Ce procédé est destiné a la pépiniére et I'horticulture.
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DESCRIPTION D'UN APPAREIL DE THERMOCOLLAGE DE TOILE NON TISSEE
SUR CONTAINERS DE 3 litres ET 4 litres (a4 titre d'exemples)
UTILISES EN PEPINIERES ET HORTICULTURES.

3

Les cultures de plantes en pépiniére hors sol en containers

de 3 litres et 4 litres nécessitent au niveau des facons cultu-

rales l'emploi de desherbants

desherbage manuel.

chimiques de préémergence et de

Le procédé de thermocollage d'une toile en non tissée noire

perméable & l'eau et & 1'air supprime ces deux interventions

tout en apportant une économie d'eau et de par ce fait un moin-

dre lessivage des substrats (économie d'engrais).

L'appareil de thermocollage comporte une chaine a taquets

avancant au pas par pas de 24

cm (distance entre 2 taguets)

correspondant aux possibilités de réglage pour des containers

de 3 litres et 4 litres; ce réglage étant donné par un détec-

teur de proximité sans contact.

Au dessus de cette chaine a tagquets se trouvent quatre postes

automatiques de travail gérés
Le poste Pl est équipé d'un
fante.
Le poste P2 est équipé d'un
en Croix.
Le poste P3 est équipé d'un
pour couper au carré la toile
Le poste P4 est équipé d'un
fraiseuse a air actionnée par

La chaine gque nous venons

par un programmateur.
vérin actionnant une plagque chauf-

vérin actionnant une téte de coupe

vérin actionnant un fil chaud

en non tissée.

moto réducteur supportant une

un vérin de descente.

de décrire est égquipée a 1'entrée

d'un tapis a courroies surmonté du dévidoir de film.

La sortie de cette chaine

servant .de plan de repigquage.

est équipée d'un tapis a courroies
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Le fonctionnement de la machine est le suivant :

DESSIN N°1 :lorsqu'un pot se présente a8 l'entrée de la chaine
a taquets, il est alors détecté bar contact. Aussitot, la chaine
a4 taquets avance d'un pas entrainant le pot vers le premier
poste P1 de thermocollage.

a

Apres temporisation, le second pot est autorisé a entrer dans
la chaine a taquets qui en faisant un nouveau pas entraine le
premier pot et la toile collée sur celui ci vers P2.

Apres une nouvelle temporisation, un troisiéme pot entre sur
la chaine a taquets qui fait faire un pas au premier pot entrai-
nant toujours avec lui 1la ban&e de toile, vers le poste P3.

Apres temporisation, un gquatriéme pot fait avancer la chaine
d'un nouveau pas et le premier pot est désolidarisé de la bande
de toile par un fil chaud coupant celle ci(P3).

Apres temporisation un cinquiéme pot fait avancer la chaine
d'un nouveau pas qui améne le premier pot sous le poste de
détourage (fin de cycle).

Apres temporisation le sixiéme pot entre & son tour dans
la chaine et le premier pot est alors pris en charge en direc-
tion du plan de repiquage par un tapis transporteur a courroies
distribuant une fois a droite et une fois a gauche pour deux

postes de travail.

Cet appareil de thermocollage, par son débit de 1200 pots a
1'heure peut tres bien s'adapter aux machines de rempotage
utilisées par la profession; les cadences étant compatibles.

DESSIN N°2 :Vue en plan de la chaine & taquets avec a son
entrée un tapis a courroies et en sortie un double tapis a

courroies avec une distribution par policeman.

DESSIN N°3 :Support de bobine avec son dispositif de freinage.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de thermocollage de toile non tissée sur
containers de pépiniére et horticulture se caractérise par le
principe d'un travail en chaine en quatre postes différents :
collage P1l, découpage en croix P2, découpage au carré P3, détou-
rage de la toile P4, avec simultanéité de ces quatres opéra-

tions.

2. Procédé de thermocollage de toile non tissée sur con-
tainers de pépiniére et horticulture selon la revendication 1
caractérisé en ce que le poste P4 de détourage des pots est
fourni par l'emploi d'une fraise entrainée par une meuleuse &

air. S . o

3. Container obtenu par mise en oceuvre du procédé selon
la revendiication 1 et la revendication 2 caractérisé en ce

gu'il est constitué d'un pot sur lequel est collée une toile.

4. Container selon la revendication 3 caractérisé en ce
qu'il est constitué d'un pot sur lequel est collé une toile

perméable a l'air et & l'eau.

5. Container selon la revendication 3 et la revendication
4 caractérisé en ce qu'il est constitué d'un pot sur lequel est
collée une toile perméable & l'air et & 1l'eau en un matériau non

tissé.
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