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En gevindskaret indsats (10) til en tormur {42) har en udvendig

gevindskéret del (11) og ikke-gevindskiret boredel (19) med, 40
i ens langder. 1nd (10) er indrettet til = »
»

at blive monteret under et og samme trin ved brug af en hancére-
vet skruetrzkker. Ved den ovre ende findes en lavprofilflange
{29) anbragt et stykke fra gevindene (17), hvilket muligger

at indsatsen (10) kan monteres flugtende med termurens over-
filade. Indsatsen kan vare fremstillet f.eks. af stobt zink
eller af plastmateriale. Boredelen (19) kan bejes ud til siden
under indferingyen af en skrue igennem indsatsen, hvorved der
Abnes mulighed for brug af en enkelt skruelangde til fastgerelse
af genstande (44) med forskellige tykkelser. Indsatsen (10)
eliminerer behovet for ps forhind at bore et hul med et sepa-
rat varktej.
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Opfindelsen angar et forankringsorgan til brug i et skesrt ma-
teriale, og som omfatter et, i hovedsagen, hult, cylindrisk

legeme med en med flange forsynet ende.

PA grund af at en termur er et skgrt materiale baseret pa
gips, kan fastgerelsen af genstande hertil vare vanskelig. Ge-
nerelt set anvendes der to forskellige metoder. Til letvaegts-
genstande anvendes der normalt ekspansionsforankringsorganer
af plast. Sadanne forankringsorganer kraver tre monterings-
trin. Forst bores der et hul i termuren, derefter drives ind-
satsen ind i hullet. Til sidst feres et gevindskaret fastge-
relsesorgan ind i forankringsorganet, hvorved dette udspiles
ti1 indgreb med termuren. Et forankringsorgan af denne type,
og som ikke har nogen flange ved den ene ende, er kendt fra
AT-B-239505. Dette forankringsorgan omfatter et spiralformet
fremspring, som udspiles til indgreb med siderne af et i for-
vejen boret hul, nar et fastgerelsesorgan indskrues.

Til tungere genstande eller hardere belastninger anvendes der
normalt harpunankre til at fastgere genstandene til tzrmuren;
Selvom harpunankre normalt er effektive, er de normalt ogsa
dyrere, pa grund af at de indebarer flere dele, som skal kunne
bevage sig i forhold til hinanden. En anden ulempe ved har-
punbolte er, at de undertiden udviser vanskelige monterings-

problemer, isar under samlingsproceduren.

Forankringsorganet ifelge opfindelsen er ejendommeligt ved, at
legemet har et udvendigt skruegevind og en boreende, som om-
fatter midler til at muliggere passage af et aflangt fastge-

relsesorgan igennem legemet og forbi boreenden.

Herved opnas, at der tilvejebringes et forankringsorgan, som
ikke nedvendigger, at der foretages nogen separat boreopera-
tion og som samtidigt er let at montere og pbilligt at frem-
stille. Endvidere udviser det forbedret modstandsevne over for
udtrzkning i forhold til hidtil kendte ti1 lettere belastnin-

ger anvendte plastforankringsorganer, ligesom det er betyde-
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ligt billigere og lettere at montere end forankringsorganer af

harpuntypen.

Endvidere er det formalet med opfindelsen at tilvejebringe en
gevindskaret indsats, som har et selvboringstrzk og som mulig-

gor brugen af skruer af moderat til stor langde.

Boreenden har fortrinsvis en maksimal tvargiende dimension,
som i alt vasentligt er 1ig med den gevindskarne dels kerne-
diameter, og den gevindskarne dels topdiameter er i alt ve-
sentligt dobbelt sd stor som kernediameteren. Disse to trak er
vigtige for at opn&d en passende gevindforbindelse i tormuren.
P4 grund af at termuren er fremstillet af et svagt, skert ma-
teriale, er det nedvendigt at have et hegjt gevind for at over-
fore udtrakningskrafter til sd meget materiale som muligt. Ved
at tildanne boredelens bredde ligesd stor som den gevindskarne
dels kernediameter, fjerner boreoperationen kun si meget mate-
riale der er negdvendigt, idet der efterlades en maksimal

mangde af optagelsesmateriale til gevindindgribningen.

Den gevindskarne del og boredelen er normalt lige lange, og
med hensyn til 1langde, normalt Tligesa lang som tykkelsen af
standardtormursmaterialet. Denne form muligger at boreopera-
tionen er tilendebragt feor igangsatningen af gevindfremstil-
lingen i termuren, Da aksial fremfering af indsatsen foregar
betydeligt langsommere under boreoperationen end under gevind-
fremstillingsoperationen, er det ngdvendigt at disse opera-
tioner ikke foregar samtidigt. En klar fordel ved indsatsen
ifolge opfindelsen er imidlertid, at disse to operationer kan
foregd under et enkelt trin eller en enkelt bevagelse, uden
det er nedvendigt at forbore et hul i termuren med et separat

varktej.

Opfindelsen, samt fordele ved denne, forklares nedenfor, under

henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser en forste udferelsesform for en selvborende, ge-

vindskdret indsats, ifglge opfindelsen, set fra siden,
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fig. 2 den i fig. 1 viste indsats set fra hajré,side i forhold

til fig. 1,

fig. 3 den i fig. 1 viste indsats set ovenfra i forhold til

f'ig- 1,

fig. 4 den i fig. 1 viste indsats set nedenfra i forhold til

fig. 1,

fig. 5 et tversnit af den i fig. 1 viste indsats set efter 1i-

nien 5-5 i fig. 1,

fig. 6 et partielt snit, som viser den ferste udforelsesform

for opfindelsen anbragt i et optagelsesmateriale,

fig. T en anden udfgrelsesform for en selvborende gevindskaret

indsats, ifslge opfindelsen, set fra siden,

fig. 8 den i fig. 7 viste indsats set fra neden i forhold til

fig. T,

fig. 9 den i fig. 7 viste spids pad fastgerelsesorganet, set

fra venstre i forhold til fig. 7,
fig. 10 et snit efter linien 10-10 i fig. 7, og

fig. 11 et partielt snit, som viser den anden udforelsesform

for opfindelsen, anbragt i et optagelsesmateriale.

P34 tegningen, hvor samme henvisningstal er anvendt til at be-
tegne tilsvarende dele, viser fig. 1 og 2 en stebt zinkversion
af den foreliggende opfindelse, set fra siden. Der ses en ind-
sats 10, som omfatter et cylindrisk legeme 11, hvorpa der er
anbragt et hsjt gevind 17. Ved den ene ende af legemet er der
placeret en flange 29, og ved den anden ende en plan boredel
eller et blad 19. Igennem det cylindriske legeme 11, strakker
der sig en aksial boring 25, som star i forbindelse med en
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skeformet &bning 23 i bladet is. Gevindet 17 er adskilt fra
flangen 29 ved hjalp af et mellemrum 27. Den aksiale langde 13
af det cylindriske legemes gevindskarne del, er, i hovedsagen,
den samme som den aksiale langde 15 af boredelen 19. Gevindet
17 omfatter indskaringer 20. Disse indskaringer 20 danner en,
i hovedsagen, radial flade 24, der afgranses af skarekanter
21. Ved overgangen imellem den gevindskarne del og boredelen
findes svakkende spalter 45, som letter bladets 19 udbsjning i
sideretningen, nar der drives et gevindskaret fastgerelsesor-
gan ind igennem den gevindskarne dindsats. Den skeformede ab-
ning 23 danner en bueformet vag 35, som styrer spidsen af et

fastgoerelsesorgan, som drives igennem indsatsen.

Den boreoperation der anvendes til at installere den gevind-

‘skdrne indsats, er tiltankt at kunne foretages ved hja1p af en

handdrevet stjerneskruetrakker (phillips-skruetrakker). Fig. 3
viser en hertil tilpasset udsparing, tildannet i den gvre for-
ste udferelsesform. I bunden af denne udsparing 39, i den gvre
ende af dindsatsen, er der tildannet fire spalter 37. Hele
formen af den forste udfgrelsesform er vist i fig. 1, 2 og 4;
Ved den yderste ende af bladet 19 er der tildannet en midter-
spids 31, som strazkker sig langere frem end omgivende spidser
33. Spidsen 31 er indrettet til at opretholde indsatsens pla-
cering under boring, medens spidserne 33 er indrettet til pant
at gennemskare den papirbelagning, der anvendes p& overfladen
af en termur. Efter at papiret er gennemskaret, fortsatter
spidserne 31 og 33 med at danne en boring i termuren, efter-
handen som forankringsorganet roterer. Efter at boreoperatio-
nen er tilendebragt, begynder gevindet 17 at danne et hertil
svarende gevind i termursmaterialet. Skarekanterne 21 hjazlper

ti1 med at danne gevindene i tormuren.

Fig. 3 og 5 viser noter 40 pa indersiden af boringen 25. Af-
hangig af hardheden af det materiale, hvoraf indsatsen er
fremstillet, samt den udvendige diameter p& det tilsvarende
gevindskarne fastgerelsesorgan, kan dybden og formen af no-

terne varieres.
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Fig. 6 viser den gevindskarne indsats, sdledes om den fremtra-
der, nar den er fuldstandigt monteret. Indsatsens gevind 17 er
i indgreb med termuren 42. Flangens 29 gvre overflade flugter
med tormurens 42 udvendige side 43. Dette opnds ved brug af et
lavprofilhoved 29 og ved hjelp af tilstedevarelsen af mellem-
rummet 27. BGevindets 17 diskontinuitet for hovedet 29 nar frem
pa4 plads, medfsrer at der dannes et hulrum med gevindform i
tormursmaterialet, og som muligger komprimering af det narlig-
gende materiale ved hjalp af flangen 29, hvorved den evre
overflade af flangen 29 far mulighed for at blive bragt i ni-

veau med termurens ydre overflade 43.

I fig. 6 ses det ogsad, at indfesringen af det gevindskarne
fastgerelsesorgan 50 igennem indsatsen bevirker, at bladet 19
bgjer ud til siden. Denne udbsjningsevne ved boredelen er for-
delagtig, da den muligger at der kan anvendes en skrue, som
har en forud bestemt langde, uafhengigt af tykkelsen af det

materiale 44 der skal fastgeres.

Et andet trazk ved den foreliggende opfindelse er, at bladets
19 afbrakningsevne kan anvendes p& anden mide. Undertiden er
termuren placeret oven pd en meget hardere overflade, sésom en
beton- eller cementblok. I siadanne tilfalde forekommer det
ofte, at der er et 1ille mellemrum, ofte mindre end 19 mm, til
stede imellem bagsiden af termuren og forsiden af den barende
konstruktion. Nar dette forekommer, Kkan indsatsen, ifeslige op-

findelsen, anvendes pa felgende made.

En handdrevet skruetrakker anvendes sammen med dindsatsen 10
til at fremstille et hul 1 termuren. Na&r dette hul er frem-
stillet fjernes indsatsen. Derefter kan bladet 19 brakkes ma-
nuelt af pad det sted, hvor de svaekkende spalter 45 befinder
sig. Derefter kan indsatsen skrues ind 1 termuren 42 igen,

uden fare for at bladet 19 kommer i kontakt med den barende

konstruktion.

Fig. 7 til 11 viser en anden udferelsesform for opfindelsen.

Denne anden udferelsesform er en i plast stebt, gevindskaret
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indsats 60, som omfatter et, i hovedsagen, cylindrisk legeme
61 og et herpad varende udvendigt gevind 67. Ved den ene ende
af legemet 61 er der tildannet en aflang borespids Bé, og ved
den anden ende er der tildannet en lavprofil flange 78. Ge-
vindet 67 standser et kort stykke fra flangen 79 og danner en
ikke-gevindskaret hals 77. Langden 63 af den gevindskarne del
er, i hovedsagen, 1lig med langden 65 af borespidsen 69. Fra
den flangeforsynede ende af indsatsen og ind i borespidsen 69,
strakker der sig en boring 75. Ligesom i den farste udferel-
sesform omfatter den med flange forsynede ende en udsparing 89
med spalter til optagelse af en stjerneskruetrakker. Bore-
spidsen 69 omfatter en konisk spids 74 og en plan overflade
72. En hinde 73 aflukker boringen 75 og hindrer stev 1 at

trange ind i boringen under boreoperationen.

Fig. 8 viser indsatsens 60 boreende. Den koniske spids 74 er
afgranset af en, i hovedsagen, konisk flade 79 og en plan
flade 72. Skarekanten 76 danner en fgrste vinkel Aj; med den
aksiale del af borespidsen 79, og bagkanten 78 danner en anden
vinkel A2 med borespidsens 69 aksiale del. Vinklen Ay er stor-
re end A2, for at sikre at skarekanten 76 kommer i kontakt med
termuren under boreoperationen. Den, i hovedsagen, Kkoniske
flade 79 halder i retningen af den, med flange forsynede, ende
fra skarekanten 76 til bagkanten 78. Den haldende flade 79 er
jkke fuldstandigt konisk, men danner en, i hovedsagen spiral-
formet kant 71 pa det sted, hvor fladen 79 og den aksialt for-

1ebende flade 70 skazrer hinanden.

Fig. 10 er et tvarsnit, som viser noter 90 p& den indvendige
side af det cylindriske legeme 61. Da den anden udforelsesform
er en stegbt plastgenstand, kan noterne 90 vare tykkere og fo-
rekomme i et sterre antal, end det er tilfzldet med noterne 40
i den ferste udferelsesform, hvilket skyldes at plastmateria-
lerne er blsdere og lettere at forsyne med gevind end et stobt

zinkmateriale.

Fig. 11 er et tvarsnit, som viser indsatsen i dens monterede

position i et termursoptagelsesmateriale 82. Ligesonm i den
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farste udferelsesform muligger borespidsen 69 .aksial gennem-
trangning af fastgerelsesorganet 80. Gevindene 82, som er
placeret pa skaftet 85, gar i indgreb med noterne 90. Pa grund
af at genstanden 94 er tynd, gennemtranger fastgerelsesorga-
nets 80 spids vaggen 73 og bevirker udbgjning af spidsen 69 ud
ti1 siden. Der kunne imidlertid ogsa fastgeres en tykkere
genstand ved hjalp af samme skrue, i hvilket tilfalde skruen
jkke kan trange igennem vaggen 73. Gevindene 67 gar i indgreb
med tervagsmaterialet 92, og flangen 79 flugter med den udven-

dige overside 93 af optagelsesmaterialet.

Patentkrayv.

1. Forankringsorgan (10) til brug i et skert materiale, og
som omfatter et, i hovedsagen, hult cylindrisk legeme (13) med
en med flange forsynet ende (29), k ende tegnet ved,
at legemet (13) har et udvendigt skruegevind (17) og en bore-
ende (15), som omfatter midler (23, 45, 73) til at muliggere
passage af et aflangt fastgerelsesorgan (50, 80) igennem le-

gemet (13) og forbi boreenden (15).

2. Forankringsorgan ifslge krav 1, kendetegne t
ved, at den med flange forsynede ende (29) omfatter en udspa-
ring (37) til samvirken med en stjerneskruetrazkker, hvilken

udsparing findes forsat aksialt inden for flangeenden (29).

3. Forankringsorgan ifslge krav 1 eller 2, kendeteg-
net ved, at gevindet (17) er adskilt fra flangeenden (29)

ved en afstand, der er mindre end gevindstigningen.

4, Forankringsorgan ifelge krav 1, 2 eller 3, kende -
tegnet ved, at boreenden (15) har en aksial langde, der
er i hovedsagen 1ig med legemets (13) lzngde, hvorved boring
af materialet (42) ved hjaip af boreenden (15) er i alt vea-

sentligt tilendebragt fer, gevindet (17) gar i indgreb hermed.
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5. Forankringsorgan ifslge et eller flere af kravene 1-4,
kendetegnet ved, at gevindet (17) omfatter i det
mindste en afbrydelse (20) med en i hovedsagen radial plan

flade (21) til udovelse af en gevindskaringsoperation.

6. Forankringsorgan ifslge ethvert af kravene 1-5, k e n -
detegnet ved, at den gevindskarne del af legemet (13)
har en kernediameter og en topdiameter eller udvendig diameter
af en sadan sterrelse, at den udvendige diameter er, i hoved-

sagen dobbelt sa stor som kernediameteren.

7. Forankringsorgan 1ifeslge ethvert af kravene 1-6, k e n -
detegnet ved, at boreenden (15) er i hovedsagen plan
og tilspidset og har en skelignende del (23) til indgriben med
fastgerelsesorganet (50) og et svakket omrade (45), som mulig-
gor udbejning af boreenden (15) ved fastgoerelsesorganets (50)
indgriben med den skelignende del (23) og efterfslgende yder-
ligere fremforing af fastgerelsesorganet (50) igennem legemet
(13).

8. Forankringsorgan ifolge ethvert af kravene 1-7, ke n -
detegnet ved, at boreenden (15) er i hovedsagen plan
med en ved den ene ende varende abning (23), som star i for-
bindelse med midlerne (45, 73), som muligger passage af et
aflangt fastgerelsesorgan, idet boreenden (15} har en maksimal
tvargdende dimension, som er i hovedsagén 1ig med det udven-
dige skruegevinds kernediameter, at boreenden (15) har en fri
ende, der omfatter tre spidser (31, 33), hvoraf den ene (31)
er centralt placeret i forhold iiI legemets akse, medens de
andre spidser (33) har yderste ender, der har en indbyrdes af-
stand, som er, i hovedsagen, 1ig med kernediameteren, og at
den centralt placerede spids (31) strakker sig langere vak fra

Tegemet end de andre spidser (33).

9. Forankringsorgan ifslge ethvert af kravene 1-6, kK e n -
detegnet ved, at boreenden (65) omfatter en del i

umiddelbar narhed af den gevindskarne del og en, i hovedsagen,
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konisk spids (74), som har en plan side (72), som dannes af en
skor vag (73), som, i hovedsagen, aflukker legemets (60) bo-
ring ved boreenden (65), idet vaggen (73) er indrettet til at
kunne gennemtranges af det aflange fastgerelsesorgan (80) og

muliggere passagen forbi boreenden (65).

10. Forankringsorgan ifelge krav 9, ke ndetegnet
ved, at boreenden (69) omfatter en i hovedsagen cylindrisk del
(70), som stoder op til den gevindskarne del (63), at den ko-
niske spids (74) er indrettet til at kunne bsjes ud i en ikke-
aksial stilling ved indfering af fastgerelsesorganet igennem
forankringsorganet (60) og omfatter en bueformet flade (79),
som er beliggende, i alt vasentligt modsat den plane side
(72), hvilken bueformet flade (79) er afgranset af en forste
skarekant (76) og en anden bagkant (78) og en starkt krummende
spiralformet kant (71), som er tildannet ved skaringen imellem
den bueformede flade (79) og den cylindriske del (70) af bore-

enden (69).
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