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s4 INSTALATIE DE ELECTROPATENTARE $I TRATAMENT

TERMOCHIMIC

(57) Rezumat:

Inventia se referd la o instalatie de electropatentare si
tratament termochimic prin efect electrorezistiv i prin
efect electroinductiv, montata in cuprinsul unei linii de
trefilare a unor sarme cu un diametru de 0,5...3 mm.
Instelatia conform inventiei cuprinde o parte (A) de
austenitizare gi de alamire si o parte (B) de perlitizare
si de zincare sau de cromizare, alcatuite dintr-o
succesiune de gsase tuburi (151 1°) ceramice, asamblate
n perechi, niste coturi (3, 3' si 3") inferioare, fiind fixate
de o mas& (4) prin intermediul unor suporturi (3)
izolatoare termic si electric, iar primele trei coturi (2, 6
si 6') supericare au céte o teava (b} de introducere a
unei substante (¢ si ¢') de tratament termochimic, in
fiecare cot (3, 3', 3", 2, 6 si 6') metalic existand cate o
rold (d) mantata pe un suport-cadru, prevézut cu un ax
fixat de fiecare dintre coturile (3, 3' si 3") inferioare,
pentru trecerea unei sarme {aj}. Pe fiecare tub (1 51 1"),
este dispus un solenoid inductor (7 si 7'). de incalzire,
cu curenti de inductie, pentru fiecare pereche ce tuburi
ceramice (1 s 1", un capéat (%, y §i z) al unuia din
solenoizii (7 si 7") inductori fiind conectat electric la.unul
dintre coturile (3, 3’ sau 3") inferioare metalice, fixat de
suport, inductorii (7 si 7) fiind apoi Tnseriati, celalalt
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capatal unuicuplu(x', Y*si Z') solenoidal fiind conectat
la bornele de capét ale secundaruluiunuitransformator
(C) de putere, coborétor de tensiune, cu miez culisabil
$i cu doud sectiuni, Una cu tensiune mai ridicata, pentru
realizarea austenttizarii la o temperatura de 950... 110°C
siuna cutensiune mai joaséd, de mentinere subcriticd in
domeniul transformarii perlitice la temperatura de
450..550°C, intensitatea de curent electric specifica
necesara fiind de 100...300 A.
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