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54)  VERFAHREN UND FADENEINLEGER ZUR HERSTELLUNG EINES GURTBANDES MIT HOHLKANTEN

'57)Das Gurtband hat einen einlagig gewebten Mittelteil und zwei Hohlkanten und wird auf einer Nadelbandwebmaschine
nit Wirknadel hergestellt. Es dient vorzugsweise fuer Sicherheitsgurte in Kraftfahrzeugen. Die eine Hohlkante wird

durch eine Maschenreihe geschlossen, wobei die Maschenreihe nicht am Aussenrand der Hohlkante liegen, sondern im
Gewebe verschwinden soll. Durch die Erfindung soil die Preduktionsgeschwindigkeit gesteigert werden, was durch
Herstellung mit zwei gleichzeitig bewegten Schussnadeln geschieht. Jeweils ein Schussfader wird um einen groesseren
Jetrag zurueckgezogen und bildet somit die Hohlkanten. Dieser Schussfaden bindet in den Randzonen nur mit den
saussersten Bandkettfaeden. Die Maschenreihe wird entweder aus einem Schussfaden oder aus einem zusaetzlichen
*angfaden gebildet. Im letzteren Falle dient ein Fadeneinleger zur gleichzeitigen Zufuehrung des Fangfadens und

zines Sperrfadens. -Figur 3-
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. Verfahren und Fadeneinleger zur Herstellung eines Gurtbandes
mit Hohlkanten

Anwendungsagebiet der Erfindung

Die Erfindung ist anwendbar fir Verfahren zur Herstellung
eines Gurtbandes mit einem einlagig gewebten Mittelteil und
zwei Hohlkanten auf einer Nadel-Bandwebmaschine mit einer
Wirknadel zur einseitigen Abbindung der SchuBfadenschlaufen,
wobei folgende Verfahrensschritte ausgefihrt werden:

- Beide Hohlkanten werden in Form einlegiger Randteile ge-
webt, ' | |

- An der AuBenkante des einen Randteiles werden mit Hilfe
der Wirknadel Maschen gebildet.

- Beide Randteile werden durch Schuffadenzug zu Hohlkanten
geschlossen, _

- Aus den an den Rand des Mittelteils herangezogenen Maschen
heraus werden Schlaufen durch SchuBfadenzug in den Mit-
telteil gezogen.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Ein derartiges Verfahren ist aus der Deutschen Offenlegungs-
schrift 27 19 382 derselben Anmelder bekannt. '

So hergestellte Gurtbander werden hauptsachlich fir Sicher-
heitsgurte in Kraftfahrzeugen verwendet. Die Verwendung
einer Nadelbandwebmaschine macht die Bildung einer Viirk-
maschenreihe zum SchlieBen der einen Hohlkante erforderlich.
Nach der oben genannten Vorveréffentlichung wird die Ma-

schenreihe an den Rand des Mittelteils verlegt, und es wer-
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den Schlaufen aus der Maschenreihe in den Mittelteil hinein-
gezogen, so daB die Maschenreihe praktisch im Gewebe ver-
schwindet. '

Die SchuBfaden—Eintragnadel (im folgenden "SchuBnadel" ge-
nannt) muB nacheinander zweimal in dasselbe fUr den Mittel=-
teil gebildete Fach eingefiihrt werden, Lediglich fir die
Randteile werden die Ficher umgestellt, so daB jeweils der
eine SchuB die Randteilgewebe herstellt und der néchste nur
mit ‘einem der beiden ZuRersten Kettfaden abbindet und dann
zunm Herumziehen des Randteils zur Hohlkante dient,

Ziel der Erfindung

Durch die vorliegende Erfindung soll die SchuBeintraglei-
stung erhoht, insbesondere verdoppelt werden, ohne die Qua-
litét des Gurtbandes zu verringern,

Vesen der Erfindung

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB bei gleichzeiti-
gem Eintrag von zweil SchuBfadenschlaufen die Abbindung der-
selben mittels Wirknadel so erfolgt, daB die Maschen prak-
tisch im Gewebe des Gurtbandes eingeschlossen sind,

Diese Aufgabe wird dadurch gelést, daB

- zwel Schultadeneintragsnadeln gleichzeitig je einen SchuB
eintragen;

- zum Verankern des einen SchuBfadens an den AuRenréndern
der Randteile mindestens auf der EinschuBseite von den
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beiden &uBersten Randkettfaden fiir beide SchuBnadeln ein
gemeinsames Fach gebildet wird,

- zum Veben der Randteile zwischen dem Mittelteil und den
beiden ZuBersten Rand-Kettfaden ein Oberfach und ein
Unterfach gebildet wird, von denen das eine die das Rand-
gewebe bildende erste SchuBnadel sufnimmt, deren SchuB-

~ faden nur mit mindestens einem der beiden ZuBersten Rand-

- kettfaden abbindet; '

- die Wirknadel auBerhalb des einen Warenrandes eine Schlau-
fe durch eine Schlaufe mindestens eines der SchuBfaden .
zieht und daraus eine Masche bildet und

- die beiden SchuBfaden positiv zugefiihrt werden und die

~zugefihrte Linge des ersten Schuf3fadens mindestens um die
Breite der beiden Randteile groBer ist als die zugefithrte
Lénge des zweiten SchuBfadens,

Statt mit einer einzigen wird mit zwei SchuBnadeln gearbei-
tet, die aber gleichzeitig je einen SchuB eintragen. Man
“erhalt dadurch bei gleicher Webgeschwindigkeit die doppelte
SchuBeintragleistung, Das bedeutet die doppelte Linge Gurt-
band je Zeiteinheit,

Zur Herétellung der Maschenreihe geht man so vor, daR der
eine der beiden Schiisse das Randgewebe bildet, wihrend der
andere zum Abbinden mit einem der beiden &#uRersten Kett-
- faden dient,.

Die Wirknadel wird so gefihrt, daB sie eine Schlaufe (eines
der SchuBfaden oder eines Fangfadens) durch eine Schlaufe
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des anderen ScHuBfadens bzw. beider SchuBfiden zieht und eine
Masche bildet,

Durch Zug am zweiten SchuBfaden, der nur mit einem der bei-
den duBersten Kettfaden abbindet, werden dann die beiden |
Randteile zu Hohlkanten geschlossen, Von der am einen Rand-
teil gebildeten Maschenreihe wird hierbei ebenfalls, wie
nach der Vorverdffentlichung, eine Schlaufe in das Gewebe
des Mittelteils gezogen.

Durch das letzte Merkmal werden die unterschiedlichen Langen
der beiden Schisse berilicksichtigt, denn nur der eine von
ihnen bildet die Hohlkanten und muB infolgedessen lénger
sein als der andere, der nur den Mittelteil bildet.

Durch die Verwendung von zwei SchuBnadeln erzielt man den
Vorteil, daB nur halb so viel Maschen gebildet werden missen
wie bei Verwendung einer einzigen SchuBnadel. Damit ergibt

iche eine diinnere Maschenreihe, die sich besser und voll-
kommener in das Gurtband hineinziehen 148t als eine durch
eine einzige SchuBnadel gebildete Maschenreihe., Das Band wird
demit sicherer gegen Aufscheuern der Maschenreihe,

i

Es ist zwar durch die deutsche foenlegungsschrift’21 61 013
ein VWebverfahren bekannt, bei dem zwei SchuBfnadeln verwen-
det werden und am einen Rand des Gewebes eine Maschenreihe
aus dem einen SchuBfaden mit einem Hilfsfaden gebildet wird.
Mier wird jedoch keine Hohlkante gebildet, sondern beide
SchuBféaden werden bis zum Rand des Gewebes gefiihrt, Diese
Veroffentlichung gibt infolgedessen keine Lehre, wie zu ver-
fahren ist, wenn man bei gleichzeitigem Einflhren von zwei



17. 9. 80
AP D 05 B/222 032
GZ 57 682 23

229032 ..

SchuBnadeln eine Hohlkante bilden will, d. h,, wenn beide
Schufnadeln zwei sehr verschiedene Aufgaben zu erfiillen ha-
ben, |

Gem&B einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung las-
sen-sich SchuBféden unterschiedlicher Feinheit verwenden.,
"Man kann daher durch geschickte Zusammenstellung zweier
SchuBmaterialien unterschiedlicher Feinheiten Bander mit
Qualitédten erzielen, die nicht handelsiiblichen Feinheiten
entsprechen. Die Banddicke und die Quersteifigkeit kénnen
ohne Anderung der SchuRdichte durch Verwendung von zwei
SchuBfiden unterschiedlicher Starken beliebig gewahlt wer-
den, ’

Es kann fir den zweiten SchuBfaden ein Monofil verwendet
werden, Der zweite SchuRfaden dient zum Herumziehen des ein-
lagigen Randteils zur Hohlkante, dient aber nicht zur Her-
stellung des Randteilgewebes, Monofile sind harter als die
normalerweise verwendeten Multifile., Durch Weben mit Mono-
filen als SchuBfédden lassen sich daher Bander hoher Quer-
steifigkeit erzielen, was zum Aufwickeln in Aufrollautoma-
ten sehr vorteilhaft ist, Monofile wiirden andererseits eine
héhere Scheuerwirkung auf Bekleidungsstiicke oder Kérperteile
des Benutzers ausliben, wenn sie am Bandrand hervortreten
wirden, Dies wird dadurch vermieden, daR der Monofil nur fir
die Herstellung des Mittelteils des Gurtbandes und zum Her=
~umziehen der einlagigen-Randteile verwendet wird, wahrend
diese selbst aus einem Multifil gewebt werden,

Unter Verwendung eines relativ steifen Monofils fir den
einen der SchuBféden 13Rt sich mit einer geringeren SchuB-
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 zahl je cm Bandlénge weben als bei Verwendung von zwei gleich
starken Multifilen als Schufféaden. Hierdurch erzielt man eine
héhere Produktionsgeschwindigkeit,

Es ergeben sich prinzipiell verschiedene Mdglichkeiten zur
Bildung der Maschenreihe. Man kann die beiden SchuRféaden
miteinander verhékeln oder man kann den einen SchuBfaden mit
einem Fangfaden verhakeln., In beiden F&llen lassen sich die
Maschenreihen durch einen zus&tzlichen Sperrfaden gegen Aus-
ziehen sichern,

Wird fur den Fangfaden ein diinneres Garn verwendet als fir
die Schuflfaden, so 1&Rt sich die Starke der Maschenreihe
noch weiter herabsetzen.

Fangfaden und Sperrfaden lassen sich durch ein und denselben
Fadeneinleger zufihren, der beide Schufnadeln am Ende ihrer
Eintragsbewegung umgreift, . 4
Der Fangfaden wird dabei unterhalb und der Sperrfaden ober-
halb der beiden Schufinadeln der Wirknadel zugefﬁhrt.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf einen Fadeneinleger
flir eine Nadel-Bandwebmaschine zur Ausibung des Verfahrens.
Durch einen einzigen Fadeneinleger, der zwei zinkenartige
Fortsadtze hat, lassen sich Fangfaden und Sperrfaden gemein-
sam zufihren., Dieser Fadeneinleger ist um eine in Schuf-
richtung verlaufende Achse schwenkbar, hat zwei zinkenarti- -
ge Fortsitze, die an ihren Enden je ein Fadenauge zur Fih-
rung des Fang und Sperrfadens dienen, Die Fortsitze ungrei-
fen beide SchuBnadeln gemeinsam von vorn bzw. von hinten,

~Der den Sperrfaden fihrende Fortsatz hat die Form eines Bo-
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gens von etwa 180°, wahrend der Fortsatz fir den Fangfaden
entlang einer den Bogen iiberspannenden Geraden verlsiuft und
etwa die halbe Lange dieser Geraden hat.,

Ausflihrungsbeispiel

Ausfﬁhrdngsbeispiele der Erfindung werden im folgenden an-
hand der Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

Fig,.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1:

-2 und 3

ein nach der Erfindung gewebtes Gurtband im
Querschnitt; (

Verfahrensschritte beim Web- und Wirkvorgang,
wobei zwei SchuBfiaden und ein Sperrfaden mit-
einander verwirkt werden;

vor allem die Maschenbildung nach diesem Ver-
fahren bei auseinandergezogen dargestellten
SchuBschlaufen;

die zum Mittelteil des Gurtbandes und zu den
Randteilen gehGrige Patrone;

in einer Darstellung entsprechend Figur 4 einen
Verfahrensschritt bei einem abgewandelten iieb-
und;Wirkverfahren, wobei eine Maschenreihe ausl
einem Fang- und einem Sperrfaden gebildet wird
und die SchuBschlaufen in dieser Maschenreihe
héngen; '
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Fig. 7: in Seitenansicht und in seiner obersten Be-
triebsstellung einen Fadeneinleger fir Fang-
und Sperrfaden, wie er fir das Verfahren nach
Fig. 6 verwendet wird,

Figur 1 zeigt im Querschnitt das herzustellende Gurtband mit
einer linken Hohlkante 21, einer rechten Hohlkante 22 und
dem einlagigen Mittelteil 24, Die SchuBnadeln werden in
Richtung des Pfeils 26 eingefihrt und in Gegenrichtung zu-
riickgezogen. Beide Hohlkanten werden zunéchst als einlagig
gewebte Randteile 21'; 22' hergestellt. An der freien Kante
- des Randteiles 22' wird eine Maschenreihe 28' gebildet. Bei-
de Hohlkanten werden durch Zug des Schuffadens geschlossen,
Hierbei wird die Maschenreihe 28' an die Stelle 28" verlegt,
wo sie im Gewebe des Gurtbandes verschwindet. Um dies zu er-
reichen, werden Schlaufen aus der Maschenreihe in den ein-
lagigen Mittelteil gezogen, so wie es in der Deutschen Of-
fenlegungsschrift 27 19 382 beschrieben ist,

In der schematischen Darstellung der Figuren 2 und 3 sind
sowohl im Mittelteil 24 als auch in den beiden Randteilen
21'; 22' weniger Kettfadden dargestellt, als normalerweise
verwendet werden. Figur 4 zeigt nur die beiden &ulersten
Randkettfaden la; 2a. i

zur Herstellung des einlagigen Mittelteils 24 wird nur ein
Fach benétigt, das in der fir eine Kérperbindung an sich be-
kannten Weise jeweils umgestellt wird, Die Patrone nach Fig.
5 zeigt dies fir die Schafte Nr. 5 bis Nr, 12. Der Mittel-
teil kann jedoch auch unter Verwendung eines Doppelfachs
geviebt werden, |
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Fir die beiden auBersten Kettfaden der beiden Randteile 21'
und 22' wird durch die beiden Schéfte Nr. 1 und Nr, 2 je-
weils ein groBes Fach gebildet, das wie fUr eine Leinen-
bindung umgestellt wird, Von der oberen SchuBnadel 30 wird
der obere Schufifaden 31 in dieses Fach eingetragen. Er bin-
det abwechselnd mit dem &uBersten und dem zweit&uBersten
Kettfaden 1a; 2a des Randteils 22' ab, '

Zur Herstellung des Gewebes der beiden Randteile wird ein
Unterfach 32b gebildet (Fig. 2 und 5), Jeweils die Halfte
der Kettfaden (4a) wird von den zugehbrigen Litzen nach un-
ten gezogen, wadhrend die andere Halfte (3a) in neutraler
Lage, also in der Mitte, verbleibt, Die untere SchuBnadel

34 tragt den unteren SchuBfaden 35 in das Unterfach 32b ein.

Beide SchuBnadeln 30; 34 werden gleichZeitig eingefihrt, Bei
jedem SchuB wird von beiden SchuBfaden 31; 35 der Mittelteil
in Koperbindung gewebt, Die beiden Randteile werden vom un-
teren SchuBfaden 35 in Leinenbindung gewebt, wihrend bei
jedem Schuf der obere SchuRfaden 31 mit einem der beiden
&uBersten Kettfédden beider Randteile abbindet,

Zur Herstellung der Maschenreihe wird die Wirknadel 37, die
an der Nadelbandwebmaschine beweglich angeordnet ist, unter-
halb der oberen SchuBnadel 30, und zwar zwischen dieser und
" dem vom Bandgewebe herkommenden SchuBfaden 31, durchgefihrt,
Die Wirknadel 37 wird dann oberhalb der unteren SchuBnadel
34 entlanggefihrt, und zwar so, daB sich in ihren gedffne-
ten Kopf der vom Gewebe kommende untere SchuBfaden 35 ein-
legt. Ein an sich bekannter und hier nicht dargestellter Fa-
deneinleger kann dazu verwendet werden, den unteren SchuB-
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faden 35 in den offenen Kopf der Wirknadel zu fihren. An-
schlieBend werden alle drei Nadeln 30; 34; 37 in die Lagen
nach Fig. 3 zuriickgezogen, Hierbei zieht die ¥irknadel 37
eine Schlaufe 35° des unteren SchuRfadens 35 durch eine
Schlaufe 31' des oberen SchuBfadens 31 und bildet unter Ab-
schlagen einer vom vorangehenden SchuB auf ihr hangenden
Schlaufe 35" eine Masche 28, Die Schlaufe 35" wurde aus denm
unteren SchuBfaden 35 gebildet.

Zusstzlich kann ein Sperrfaden 41 in die Maschenreihe 28
mit eingewirkt werden., Wie Figur 3 zeigt, wird der Sperr-
faden 41 von der Wirknadel 37 nur mit dem unteren SchuBfa-
den 35 verwirkt.

Die beiden Randteile 21'; 22" werden durch Zug am oberen
SchuBfaden 31 zu Hohlkanten geschlossen, was Fig. 3 jedoch
nicht zeigt. Der linke Randteil 21' wird jeweils beim Ein-
fuhren der oberen SchuBnadel 30 nach rechts zur Hohlkante
geschlossen, der rechte Randteil 22' beim Zuriickziehen der
oberen SchuBnadel 30 nach links. Bei dem letztgenannten
Verfahrensschritt wird die Maschenreihe 28 an den rechten
Rand des Mittelteils 24 gezogen, und es wird vem oberen
SchuBfaden 31 jeweils eine Schlaufe aus dem SchuBfaden 35
von der Maschenreihe her in das einlagige Gewebe des Mittel-
teils 24 gezogen.

Die Wirknadel 37 ist schwenkbar um eine in SchuBrichtung
unterhalb des Gurtbandes verlaufende Achse angeordnet, und
zuar so, dab sie eine kreisbogenférmige Bahn geringer Krim-
mung beschreibt, '

Statt wie in Fig. 3 dargestellt, eine Schlaufe aus dem Schuf-
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faden 35 durch eine Schlaufe aus dem SchuBfaden 31 zu zie-
hen, kann man, bei sonst gleicher Funktion beider SchuBfaden
auch umgekehrt verfahren, alsoc eine Schlaufe aus dem SchuB-
faden 31 durch eine Schlaufe des Schuffadens 35 ziehen,

Figur 6 zeigt die Bildung einer Maschenreihe unter Verwen-
dung eines Fangfadens 51. Fig. 6 zeigt nur die beiden &uRer-
"sten Kettfaden la; 2a mit den Schaftnummern 1 und 2 und
zeigt sehr schematisch angedeutet die schon eingetragenen
Schste und zwei Schuffaden 31; 35, die gerade von den bei-
den Schufinadeln 30; 34 eingetragén werden. Abgesehen von
den im folgenden zu beschreibenden Besonderheiten gilt auch
fiir diesen Teil der Erfindung das oben Ausgefihrte,

Zum gemeinsamen Zufihren eines Fangfadens 51 und eines
Sperrfadens 41 wird ein Fadeneinleger 53 verwendet (Fig. 7).

Der Fadeneinleger ist um eine bei 54 zu denkende und in
SchuBrichtung verlaufende Achse schwenkbar, Fig. 7 zeigt ihn
in seiner obersten Betriebsstellung. Der Fadeneinleger hat
einen Arm'56, der an seinem rechten Ende in zwel Fortsdtze
58; 60 auslauft, von denen jeder an seinem freien Ende ein
Fadenauge 62; 63 hat. Das Fadenauge 62 dient zum Zufihren
des Fangfadens 51, das Fadenauge 63 zum Zufihren des Sperr-
fadens 41, Der Fortsatz 58 ist ann&hernd halbkreisfdrmig ge-
krimnt, wahrend der Fortsatz 60 gerade ist und etwa in Rich-
tung eines Durchmessers zum halbkreisfdrmigen Fortsatz 58

- verlauft, | ' '

Fig; 7 zeigt die oberste Betriebsstellung des Fadeneinlegers
53 und der beiden SchuPnadeln 30 und 34. Wie man sieht, um-
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greift der Fadeneinleger in dieser Stellung beide SchuBfna-
deln, Er fihrt den Fangfaden 51 von unten her zu, den Sperr-
faden 41 dagegen von oben her, wie es Fig. 6 zeigt. Eine
Schlaufe 51' aus dem Fangfaden wird infolgedessen zwischen
den beiden SchuBnadeln 30 und 34 einerseits und den beiden
vom Gewebe herkommenden Schufféden 31; 35 andererseits von
-der Wirknadel 37 hindurchgezogen. Auf der Wirknadel héangen
vom vorangehenden Schuff noch eine Schlaufe 51" des Fangfa-
dens und eine Schlaufe 41" des Sperrfédens, Nachdem auch
der -Sperrfaden 41 selbst in den offenen Kopf der Wirknadel
- 37 eingelegt ist, werden die beiden Schlaufen 41"; 51" un-
ter Bildung einer neuen Masche 65 abgeschlagen.

Bei beiden Ausfﬂthngsformen muB die jeweils zugeflhrte
Lange des Schuffadens 35 groBer sein als die des SchuBfa-
dens 31. ¥ahrend.der Schuffaden 31 im wesentlichen nur den
einlagigen Mittelteil 24 bildet, muB der SchuBfaden 35 zu-
sétzlich die Gewebe der beiden Randteile 21'; 22' bilden.
Bei der Ausfihrungsform nach den Fig, 2 bis 4 muB der SchuB-
faden 35 zusatzlich lénger sein, da er auBerdem die Maschen-
reihe 28" bildet und aus dieser Maschenreihe heraus noch
Schlaufen in den einlagigen Mittelteil hineingezogen werden,

Fir die einwandfreie Herstellung der Gurtbander ist es in-
folgedessen erforderlich, beide SchuRfiden positiv zuzu-
fiihren und hierbei fir unterschiedliche Schuffadenléngen je
- SchuB zu sorgen, Einrichtungen, die dies ermfglichen, sind
bekannt und brauchen hier nicht beschrieben zu werden.
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Herstellung eines GRytbandes mit einem ein-
lagig gewebten Mittelteil (24) und zwei Hohlkanten (21;
22) auf einer Nadel-Bandwebmaschine mit Wirknadel (37),
wobei folgende Verfahrensschritte ausgefﬁhrt.werden:

a) Beide Hohlkanten werden in Form einlagiger Randteile
(21'; 22*') gewebt;

b) an der AuBenkante des einen Randteils werden mit Hilfe
der Wirknadel Maschen (28; 65) gebildet;

¢) beide Randteile werden durch SchuBfadenzug zu Hohl-
kanten geschlossen;

d) aus den an den Rand des Mittelteils herangezogenen
Maschen heraus werden Schlaufen durch SchuBfadenzug
in den Mittelteil gezogen,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

e) Zwei SchuBfaden-Eintragnadeln ("SchuBnadeln") (30;
34) tragen gleichzeitig je einen SchuB ein;

f) zum Verankern des einen SchuBfadens an den AuBenrin-
dern der Randteile wird mindestens auf der Einschuf-
seite von den beiden &uBersten Randkettfaden (1a; 2a)
fur beide SchuBnadeln ein gemeinsames Fach gebildet;

g) zum VWeben der Randteile zwischen dem Mittelteil (24)
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und den beiden &uBersten Randkettfaden (1a; 2a) werden
ein Ober- und ein Unterfach (32a; b) gebildet, von
denen das eine die das Randgewebe bildende erste
SchuBnadel (34), .das andere die zweite Schufnadel
(30) aufnimmt, deren SchuBfaden nur mit mindestens
elnem der beiden &uRersten Randkettfaden (1a; 2a) ab-
bindet;

h) die Wirknadel (37) zieht auBerhalb des einen Waren-
randes eine Schlaufe (35 51') durch eine Schlaufe
mnindestens eines der Schuffédden (31; 35) und bildet
eine Masche (28; 65); ‘

i) die beiden SchuBfaden (31; 35) werden positiv zuge-
fuhrt, und die zugefihrte Linge des ersten SchuBfa=-
dens (35) ist mindestens um die Breite der beiden
Randteile (21'; 22') groBer als die zugefithrte Lange
des zweiten SchuRfadens (31).

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da® die
beiden SchuRféaden (31; 35) aus Garn unterschiedlicher
Feinheit bestehen.

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
daB der erste SchuBfaden (35) aus einem Multifil und der
zweite (31) aus einem Monofil bestehen.

4, Verfahren nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet durch fol-
gende Merkmale: '

a) Die Wirknadel (37) zieht eine Schlaufe des einen
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SchuBfadens (31; 35) durch eine Schlaufe des anderen-
SchuBfadens und bildet eine Masche (28) aus dem einen
Schufitaden;

b) die zugefihrte Lange des die Maschen bildenden Schuf-
fadens ist zus&tzlich zu der erforderlichen groReren
Lange fir die Randteile noch um ein Stick lénger, das
zur Bildung der Maschen (28) und den daraus in den
Mittelteil gezogenen Schlaufen erforderlich ist.

‘Verfahren nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daB die

Maschen durch einen Sperrfaden (41) gesichert werden,
der mit dem einen SchuBfaden verwirkt wird (Fig. 2 bis
4) .

Verfahren nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daf
die Wirknadel (37) eine Schlaufe (51') eines Fangfadens
(51) durch Schlaufen beider SchuBRfaden (31; 35) zieht

und eine Masche (65) aus dem Fangfaden bildet (Fige. 6).

Verfahren nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch, daB die

Maschen durch einen Sperrfaden (41) gesichert werden,

der mit dem Fangfaden verwirkt wird, (Fig. 6)

Verfahren nach Punkt &, gekennzeichnet dadurch, daB fir
den Fangfaden ein diinneres Garn verwendet wird als fur
die Schuffaden,

Verfahren nach Punkt 7, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:
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a) Der Fangfaden (51) und der Sperrfaden (41) werden mit
Hilfe eines einzigen Fadeneinlegers (53; 58; 60) zu-
geflhrt, der beide SchuSnadeln (30; 34) am Ende 1hrer‘
Elntragbeweguno umgreift;

b) der Fangfaden (51) wird dabei unterhalb und der Sperr-
faden (41) oberhalb der beiden SchuBnadeln zur Wirk-
nadel (37) gefihrt, '

Fadenelnleger Tlr eine Nadel-Bandwebmaschine zur Auslibung

des Verfahrens nach Punkt 9, gekennzeichnet durch folgen-

de Merkmale:

a) Der Fadeneinleger (53) hat einen Arm (56), der um eine
in SchuBrichtung verlaufende Achse (54) schwenkbar
angeordnet ist;

b) deE-Arm (56) ist an seinem freien Ende in zwel zinken-
artige Fortsatze (58; 60) gegabelt, die an ihren Enden
Je ein Fadenauge (62; 63) haben und zur ZufGhrung des
Fang- bzw, Sperrfadens dienen;

c) die Fortsdtze haben eine solche Form, daB sie in der
obersten Betriecbsstellung des Fadeneinlegers beide

SchuBnadeln (30; 34) gemeinsam von vorn bzw. hinten
umgreifen, '

Fadeneinleger nach Punkt 10 gekennzeichnet durch folgen-
de Merkmale:

a) Der den Sperrfaden (41) einlegende Fortsatz (58) hat
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die Form eines'Bogehs von etwa 180°;

b) der den Fangfaden (51) einlegende Fortsatz (60) ver-
léuft in Richtung éiner den Bogen Uberspannenden Ge-
raden und hat etwa die halbe Lange dicser Geraden.,

Hierzu 5. Seiten Zeichnungen
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