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69 Verwendung von nach fotopolymerem Verfahren hergesteliten Korpern mit Oberflichenstruktur zur
flichenhaften Verteilung von Unter- oder Ueberdruck.

@ Fotopolymerisierbare Kunststoffkérper, die mit akti-

nischem Licht so behandelt wurden, dass auf ihrer
Oberfliche nach einem Auswaschvorgang ein System von
miteinander verbundenen feinen Kanilen vorhanden ist,
werden mit Anschliissen fiir Saug- oder Druckleitungen
versehen. So bearbeitete Kunststoffkdrper konnen zur
flaichenhaften Verteilung von Unter- oder Uberdruck an
Aufspann- oder Haftvorrichtungen sowie an rotierenden
walzenformigen Transporteinrichtungen verwendet wer-

den.
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1. Verwendung eines nach fotopolymerem Verfahren
hergestellten, strukturierten Kunststoffkdrpers mit einer
Oberfliche, die ein netzartiges System von miteinander ver-
bundenen feinen Kanilen aufweist, die mit punktweise ange-
ordneten Anschliissen fiir Saug- oder Druckleitungen auf
der von der strukturierten Oberfliche abgewandten Seite in
Verbindung stehen zur flichigen Verteilung von Unter- oder
Uberdruck bei Belichtungsgeriten und Reproduktionskame-
ras, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoffkrper zur
flichenhaften Verteilung von Unter- oder Uberdruck an sta-
tischen Aufspann- und Haftvorrichtungen sowie an rotieren-
den walzenférmigen Transporteinrichtungen mit einstell-
und verinderbarer Haftreibung verwendet wird.

2. Verwendung eines nach fotopolymerem Verfahren
hergesteliten, strukturierten Kunststoffkdrpers nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoftkor-
per in Form einer Folie auf einer biegungssteifen Unterlage
der Aufspannvorrichtung bzw. Transporteinrichtung befe-
stigt wird.

3. Verwendung eines nach fotopolymerem Verfahren
hergestellten, strukturierten Kunststoffkérpers nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kunststoffkor-
per in Form eines diinnwandigen nahtlosen Zylinders auf
eine stirkerwandige Walze aufgeschrumpft wird.

Die Erfindung betrifft die Verwendung von fotopolyme-
risierbaren K unststoffen, wie sie z.B. als ebene oder ge-
kriimmte Platten bereits in der Drucktechnik als Hoch-
druck-Klischees im Gebrauch sind, fiir die Herstellung von
grossflichigen Vakuum-Aufspann- und Fixierkorpern, sowie
fiir Transporteinrichtungen mit einstellbarer oder verdnder-
barer Friktion durch ein grossflichig verteiltes, strémendes
Druckmittel.

Esist bekannt, Platten aus fotopolymerisierbaren
Kunststoffen durch ein transparentes Bild hindurch mit ak-
tinischem Licht zu bestrahlen, wobei die lichtdurchldssigen
Bereiche durch Polymerisation gehértet werden, so dass
nach einem anschliessenden Auswaschvorgang zur Ab-
tragung der nichtbelichteten, weichen Bereiche, eine Oberfla-
chenstruktur von Hohen und Tiefen entsteht, die dem wih-
rend der Belichtung aufgelegten Transparentbild entspricht.
Als ebene oder zu Zylindern gekriimmte Platten werden der-
art verhiltnisméssig rasch herstellbare flichenhaft struktu-
rierte Korper z. B. als Hochdruck-Klischees in der Druck-
technik erfolgreich eingesetzt.

Anderseits sind z. B. an industriellen Foto- und Kopier-
geriten Vakuum-Aufspann-Systeme bekannt, bei denen ein
diinnes flexibles Blatt wihrend einer Belichtung auf einer
grossflichig mit Vertiefungen bzw. Rillen feinstrukturierten,
ebenen Unterlage durch Anlegen eines Vakuums von der
Riickseite der Unterlage her zeitweise fixiert wird. — In prin-
zipiell dhnlicher Weise sind auch Vakuumwalzen zum Trans-
port von laufenden Materialbahnen bekannt, bei denen die
gewiinschte Haftkraft iiber einen vorbestimmbaren Um-
schlingungswinkel des Walzenmantels hinweg mittels eines
Systems von Kandlen, die in die Walzenoberfléche eingear-
beitet sind, vom Walzeninnern her mittels Unterdruck auf
die bewegte bzw. zu bewegende elastische und flexible Mate-
rialbahn ausgeiibt wird. — Zur willkiirlichen Aufhebung von
Haftkriften an den Mantelflichen von Transportwalzen
wird beim Ausiiben eines gewissen pneumatischen Uber-
drucks vom Walzeninnern her ebenfalls ein mehr oder weni-
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ger feines Netz von Vertiefungen in der Walzenoberfliche
angewendet. .

Zur Herstellung derartiger geriefter, netzartiger Luftfiih-

rungskanile an statischen Aufspann-Vorrichtungen und ro-

s tierenden Transportwalzen sind je nach dem vorliegenden
Werkstoff, — meist Metalle oder Glas, — spanabhebende Ver-
fahren sowie Atz- und Schieifverfahren bekannt. Die span-
abhebenden Verfahren sind relativ kostspielig und lassen die
Herstellung von Kanaltiefen unter einem Millimeter nur mit

10 besonders grossem Aufwand zu. — Die Herstellung von in
Glas geitzten Kanilen ist ebenfalls kostspielig und aufwen-
dig. Sehr feine Kandle sind zur Herstellung von Aufspann-
platten und Vakuum-Transportwalzen z.B. fiir die Verar-
beitung von fotografischen Filmen erforderlich und erfor-

1s dern insofern besonders lange Arbeitszeiten mit aufwendigen
Geriten.

Es wurde nun gefunden, dass man ohne derartige auf-
wendige und kostspielige Arbeitsginge Aufspann- und Haft-
vorrichtungen sowie Transportwalzen mit einstellbarer und

20 verinderbarer Haftreibung mit wesentlich verringerten Ko-
sten herstellen kann, wenn man fiir deren funktionell aktive,
mit einem netzartigen System von miteinander verbundenen
feinen Kanilen bedeckte Oberfldche nach fotopolymeren
Verfahren hergestellte Kunststoffkorper, insbesondere Plat-

25 ten und Zylinder, verwendet.

Die bekannten fotopolymeren Verfahren zur Herstellung
von Druck-Klischees erlauben fiir die erfindungsgemésse
Verwendung die Herstellung von ebenen Platten und bogen-
formigen Segmenten bzw. Zylindern mit jeder Konfiguration

30 sowohl von groberen als auch von allerfeinsten Riefen bzw.
Rillen oder Vertiefungen in der Oberfliche, die praktisch bei
gleichen Kosten bzw, gleichem Arbeitsaufwand je Fla-
cheneinheit ausgefiihrt werden kénnen.

In der Zeichnung sind einerseits systematisch figurierte

35 Netzwerke von Rillen bzw. Vertiefungen in der Oberfliche
einer fotopolymerisierbaren Kunststoffplatte wiedergegeben
und anderseits in stark vergrossertem Massstab die Art der
Anbringung von Vakuumanschliissen von der Riickseite der
Platte her. — Es zeigt Fig. 1 ein besonders fein gerastertes

40 Netzwerk von Rillen, deren feinste Aste z.B. weniger als
0,1 mm Tiefe aufweisen. — Die Vakuumanschlussstellen von
der Riickseite her sind in Fig. 1 mit V1 und V2 bezeichnet.
Fiir die Haft- und Aufspann-Krifte insbesondere sehr diin-
ner Folien auf ebenen Flichen oder Zylindern ist es nicht er-

45 forderlich, die gesamte Fliiche des jeweiligen K6rpers mit
dem Netzwerk zu bedecken, sondern z. B. nur den Randbe-
reich, wie es in Fig. 1 dargestellt ist.

In Fig. 2 ist ein grosseres Raster von Rillen R bzw. Nu-
ten gleicher Tiefenabmessungen dargestellt. Im Bereich des

so riickseitigen Vakuumanschlusses V3 sind in das dortige Ra-

sterquadrat weitere parallele und diagonale Vertiefungen
eingebracht, um z. B. Druckénderungen und Druckwechsel
zum Aufspannen und Losen der Folie mdglichst tragheits-
arm in das Netzwerk der Vertiefungen einzuleiten.

Fig. 3 zeigt in grosserem Massstab einen Querschnitt
durch eine pneumatische Anschlussstelle auf der Platten-
riickseite. Die nach dem Verfahren der Fotopolymerisation
mit einem Netzwerk von Vertiefungen hergestellte Platte P
ist auf eine Trigerplatte T aufgepresst. Im Bereich eines
60 Druck- oder Vakuumanschlusses V ist die Tragerplatie T

mit einer Bohrung versehen, auf die z.B. ein Schlauchan-
schlussnippel N von der Riickseite her stumpf aufge-
schweisst ist. Je nach der Verwendung der Aufspann-Vor-
richtung sind die Schlauchanschliisse S an den Nippel N fest

65 oder 16sbar ausgefiihrt. — Im Bereich der Druck- oder Va-
kuumverteilungspunkte V innerhalb des Netzwerks von Ril-
len und Vertiefungen kdnnen die nach fotopolymeren Ver-
fahren hergestellten normal bemessenen Rillen zusitzlich
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durch eine geringfiigige spanabhebende Bearbeitung weiter kann dieser Zylinder entweder durch Biegen einer ebenen
vertieft sein, so dass sie an diesen drtlichen Stellen bis auf die  Platte mit einer Nahtschweissung hergestellt werden oder es
Trégerplatte T herabreichen, wie es in Fig. 3 schematisch wird ein diinnwandiger, nahtloser Zylinder mit vorbestimm-
dargestellt ist. ter Oberfldchenstruktur nach fotopolymeren Verfahren her-
Sofern in der oben beschriebenen Weise flichenhaft s gestellt und anschliessend auf eine stidrkerwandige Walze
strukturierte Kunststoffkdrper nicht als ebene Platten, son- aufgeschrumpft. Nach der letztgenannten Herstellungsart er-
dern als Zylinder bendtigt werden, z.B. fiir walzenformige gibt sich eine zylindrische Oberfliche, deren Netzwerk in
Transport-Vorrichtungen mit einstellbarer Haftreibung, Umfangsrichtung keine Unterbrechung aufweist.

s 1 Blatt Zeichnungen
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