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(54) Zpusob vyroby vysokopevnostniho dratu

Vynaélez se tyka zpusobu vyroby vysoko-
pevnostniho dratu z uhlikovych oceli a fesi
problém zvySeni pevnostnich vlastnosti dratu
ve stavu po tepelném zpracovani z austeniti-
zalni teploty a nésledujicim {azeni za stude-
na.
Vyroba jakostniho dratu s obsahem uhliku
od 0,49, do 1,29, hmot., manganu do 1,2 %,
hmot., kiemiku do 0,4 %, hmot. a s obsahy
chromu, niklu a médi do 0,29, hmot. a se
strukturou jemného perlitu a vysokymi pev-
nostnimi parametry a dobrou tvaritelnosti za
studena se v souc¢asné dobé provadi prevainé
bud patentovanim v olovu, roztavenych so-
lich nebo vzduchem anebo riznymi zplsoby
tizeného ochlazovani dratu z dovélcovaci tep-
loty. Patentovani je tepelné zpracovani, které
zahrnuje ohfev ma dratu ma austenitizaéni
teplotu a mnésledné ochlazeni vzduchem nebo
v roztaveném olovu nebo solich tak, aby dos-
lo k rozpadu austenitu na feriticko-perlitickou
strukturu. Zpracovanim v olovu nebo v so-
lich 1ze u uhlikovych oceli dosdhnout optimal-
ni mikrostruktury velmi jemného perlitu
s minimalnim podilem dalSich strukturmich
slozek. Takova struktura oceli vykazuje velmi
dobrou tvatitelnost taZenim za studena a do-
saZeni vysoké pevnosti a plasticity dratu v ta-
reném stavu. Nevyhodou tohoto zpracovéni

jsou vysoké néklady na ohfev dratu i ochla-
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zovaciho prostfedi (olovo, sil). Rizené ochla-
zovani dratu vyuzivd dovalcovaci teploty ja-
ko teploty austenitizace a ochlazovani se pro--
vadi v prevazné vétsiné prumyslovych zati-
zeni nucenym proudénim vzduchu, jinak také
v prostfedi s vétsi tepelnou vodivosti jako
napf. ve vodnich roztocich saponatt nebo my-
del, vytvarejicich okolo chlazeného dratu par-
ni obal nebo virici vrstvy nékterych kysliéni-
ka kovl. Vyhodou rizeného ochlazovani vidi
patentovani jsou zejména pii ochlazovani
vzduchem mnohem mensi naklady na zpra-
covani a vétsi rychlost zpracovani. Nevyho-
dou je skute¢nost, Ze anizotermicky zptisob
ném ochlazovani, neumoziiuje ziskat optimal-
ni mikrostrukturu drétu a z toho néasledovné
rezultuje i niz8i pevnostni parametry dratu
jak po tepelném zpracovani, tak i v taZzeném

* stavu.

Uvedené nevyhody odstraniuje zplsob vy-
roby vysokopevnostniho dratu z oceli obsa-
hujici 0,4 az 1,29, hmot. uhliku, stopy a%
1,2 %, hmot. manganu, stopy az 0,04 %, kie-
miku hmot., stopy aZ 0,2 %, hmot. chromu,
niklu a médi a 0,10 aZ 0,25 ¢, hmot. vanadu,
taZenim za studena, podle vynalezu. Podstata
vyndlezu spociva v tom, Ze se drat pred taze-
nim za studena ochlazuje z austenitizadni tep- -
loty 950 °C az 1100 °C rychlosti 5 az 40 °C/s



aZz do poklesu teploty dratu ma 780 °C a niZe,
nadez se ochlazuje volné na vzduchu.
Pouzitim zpusobu vyroby vysokopevnostni-
ho dratu podle vynélezu se dosdhne zvyseni
mechanickych vlastnosti dratu za soudasného
snizeni ndkladt na pfipravu materidlu pro ta-
zeni za studena s vysokymi celkovymi tbéry.
Podle prikladného provedeni byl zptisobem
podle -vyndlezu zpracovian materidl z oceli
o slozeni 0,7 %, hmot. uhliku, 0,559, hmot:
manganu, 0,25% hmot. kiemiku, 0,029,
hmot. niklu, 0,06 9, hmot. chromu, 0,20 %,
hmot. médi a mikrolegovanou vanadem
v mnoZstvi 0,129, hmot. Po vilcovani byl
drat rizené ochlazen z dovélcovaci teploty
1050 °C vodou na 780 °C a déle vzduchem prii-
mérnou ochlazovaci rychlosti 12°C/s. Pro
srovnani dosaZemé hodnoty pevnosti v tahu
byla stejnym zplsobem zpracovana ocel se
stejnym obsahem uhliku, manganu, kfemiku,
chromu, niklu a médi, aviak bez vanadu. Ta-
to ocel byla navic patentovana v olovu. Z ta-
bulky 1 je patrno jednak zvy$eni pevnosti -
zené chlazeného dratu mikrolegovaného va-
nadem vi¢i uhlikové oceli bez vanadu, jednak
dosaZeni Urovné patentovaného dritu u uh-

Tabulka 1

Mechanické vlastnosti valcovaného dritu @
5,5 mm

%we | 9 i | oerpa
uhlik vanad tep. zpracovani pevnost
v tahu
0,70 0 Fizené ochlazovani 980
» patentovani ’
0,70 0 v olovu 1150
0,70 0,12 Fizené ochlazovani 1160

Tento drat byl ta’en z vychoziho proméru
5,5 mm ma koneény primér 2,24 mm diléimi
ubéry 20 az 22 9. Po taZeni byly ziskédny hod-
noty pevnosti v tahu, po¢tu stfidavych ohyba
a poctu krutti do lomu podle tabulky 2.

Tabulka 2 -

Mechanické vlastnosti tazeného dratu @
2,24 mm ’

likové oceli Fizenim ochlazovani uhlikové oce-

1i mikrolegované vanadem. Y, A terg z’prgcg- pevnost | podet | potet
uhlik |vanad| Voo PrSS v tahu |ohybi |krutt
0,30 | 0 Fiz. ochlaz. - 1815 12 23

patent.
0,30 | 0 v olovu 1965 12 28
0,30 | 0,12 | ¥{z. ochlaz. 1960 11 25
PREDMET VYNALEZU

Zpusob vyroby vysokopevnostniho dréatu
z oceli obsahujici 0,4 az 1,2 %, uhliku, stopy
az 1,2 % manganu, stopy aZ 0,04 ¢, kiemiku,
stopy aZ 0,2 9/, chromu, niklu a médi a 0,10 aZ
0,25 9, vanadu v hmotnostnich procentech,
taZenim za studena, vyznaceny tim, Ze se drét

pred taZenim za studena ochlazuje z dovéalco- .
vaci austenitizaéni teploty 950 °C az 1100 °C
rychlosti 5 az 40 °C/s nejméné do poklesu tep-
loty drétu na 780 °C, nadeZ se volné ochlazuje
vzduchem.
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