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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 13日 (2006.7.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ロ ー ド 室 、 該 ロ ー ド 室 に 連 結 さ れ た 搬 送 室 該 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 複 数 の 成 膜 室

処 理 室 を 有 す る 製 造 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 複 数 の 成 膜 室 は 、 前 記 成 膜 室 内 を 真 空 に す る 真 空 排 気 処 理 室 と 連 結 さ れ 、 マ ス ク と
基 板 の 位 置 あ わ せ を 行 う ア ラ イ メ ン ト 手 段 と 、 基 板 保 持 手 段 と 、 蒸 着 源 ホ ル ダ と 、 前 記 蒸
着 源 ホ ル ダ を 移 動 さ せ る 手 段 と 、 を 有 し 、
　 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 と 、 前 記 容 器 を 加 熱 す る 手 段 と 、 前 記 容
器 上 に 設 け ら れ た シ ャ ッ タ ー と 、 を 有 し 、
　 前 記 処 理 室 平 板 ヒ ー タ ー が 間 隔 を け て 複 数 重 ね て 配 置 さ れ こ と を 特 徴 と
す る 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ロ ー ド 室 、 該 ロ ー ド 室 に 連 結 さ れ た 搬 送 室 該 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 複 数 の 成 膜 室

処 理 室 を 有 す る 製 造 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 複 数 の 成 膜 室 は 、 前 記 成 膜 室 内 を 真 空 に す る 真 空 排 気 処 理 室 と 連 結 さ れ 、 マ ス ク と
基 板 の 位 置 あ わ せ を 行 う ア ラ イ メ ン ト 手 段 と 、 基 板 保 持 手 段 と 、 蒸 着 源 ホ ル ダ と 、 前 記 蒸
着 源 ホ ル ダ を 移 動 さ せ る 手 段 と 、 を 有 し 、
　 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 と 、 前 記 容 器 を 加 熱 す る 手 段 と 、 前 記 容
器 上 に 設 け ら れ た シ ャ ッ タ ー と 、 を 有 し 、
　 前 記 処 理 室 素 ガ ス 、 酸 素 ガ ス 、 希 ガ ス を 導 入 し て プ ラ ズ マ を 発 生
さ せ る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 ２ に お い て 、 前 記 搬 送 室 に は 、 平 板 ヒ ー タ ー が 間 隔 を け て 複 数 重 ね て 配 置 さ れ
、
複 数 の 基 板 を 真 空 加 熱 す る こ と が で き る 処 理 室 が 連 結 て い る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装
置 。
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請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 処 理 室 に は 、 真 空 排 気 処 理 室 が 連 結 さ れ て
い る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

搬 送 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ 、 ス ピ ン コ ー ト 法 に よ り 高 分 子 材 料 か ら な る 層 を 形 成 す る た め の

成 膜 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 複 数 の 成 膜 室 並 び に 第 １ 及 び 第 ２ の 前 処 理 室 と 、 を 有 し 、
前 記 複 数 の 成 膜 室 は 、 該 成 膜 室 内 を 真 空 に す る 真 空 排 気 処 理 室 と 連 結 さ れ 、 マ ス ク と 基

板 の 位 置 あ わ せ を 行 う ア ラ イ メ ン ト 手 段 と 、 基 板 保 持 手 段 と 、 蒸 着 源 ホ ル ダ と 、 前 記 蒸 着
源 ホ ル ダ を 移 動 さ せ る 手 段 と 、 を 有 し 、

前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 と 、 前 記 容 器 を 加 熱 す る 手 段 と 、 前 記
容 器 上 に 設 け ら れ た シ ャ ッ タ ー と 、 を 有 し 、

前 記 第 １ の 前 処 理 室 は 、 プ ラ ズ マ 発 生 手 段 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 前 処 理 室 に は 、 平 板 ヒ ー タ ー が 間 隔 を 空 け て 複 数 重 ね て 配 置 さ れ て い る こ と

を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

搬 送 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ 、 ス ピ ン コ ー ト 法 に よ り 高 分 子 材 料 か ら な る 層 を 形 成 す る た め の

第 １ の 成 膜 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 第 ２ の 成 膜 室 並 び に 第 １ 及 び 第 ２ の 前 処 理 室 と 、 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 成 膜 室 は 、 蒸 着 源 ホ ル ダ を 有 し 、
前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 Ｅ Ｌ 層 を 形 成 す る た め の 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 を 有 し 、
前 記 第 １ の 前 処 理 室 は 、 プ ラ ズ マ 発 生 手 段 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 前 処 理 室 は 、 複 数 の 基 板 を 真 空 加 熱 す る た め の 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す

る 製 造 装 置 。

搬 送 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ 、 ス ピ ン コ ー ト 法 に よ り 高 分 子 材 料 か ら な る 層 を 形 成 す る た め の

第 １ の 成 膜 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 第 ２ の 成 膜 室 並 び に 第 １ 及 び 第 ２ の 前 処 理 室 と 、 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 成 膜 室 は 、 蒸 着 源 ホ ル ダ を 有 し 、
前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 Ｅ Ｌ 層 を 形 成 す る た め の 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 を 有 し 、
前 記 第 １ の 前 処 理 室 は 、 プ ラ ズ マ 発 生 手 段 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 前 処 理 室 に は 、 平 板 ヒ ー タ ー が 間 隔 を 空 け て 複 数 重 ね て 配 置 さ れ て い る こ と

を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

搬 送 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ 、 ス ピ ン コ ー ト 法 に よ り 高 分 子 材 料 か ら な る 層 を 形 成 す る た め の

第 １ の 成 膜 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 第 ２ の 成 膜 室 並 び に 第 １ 及 び 第 ２ の 前 処 理 室 と 、 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 成 膜 室 は 、 蒸 着 源 ホ ル ダ と 、 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ を 移 動 さ せ る 手 段 と 、 を 有 し

、
前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 Ｅ Ｌ 層 を 形 成 す る た め の 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 を 有 し 、
前 記 第 １ の 前 処 理 室 は 、 プ ラ ズ マ 発 生 手 段 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 前 処 理 室 は 、 複 数 の 基 板 を 真 空 加 熱 す る た め の 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す

る 製 造 装 置 。

搬 送 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ 、 ス ピ ン コ ー ト 法 に よ り 高 分 子 材 料 か ら な る 層 を 形 成 す る た め の



　
　

　
　
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 請 求 項 １ １ 】
　

【 請 求 項 １ ２ 】
　

【 請 求 項 １ ３ 】
　

【 請 求 項 １ ４ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 シ ャ ッ タ ー に は 、 容 器 の 開 口
面 積 Ｓ １ よ り も 小 さ い 開 口 面 積 Ｓ ２ の 穴 が あ い て い る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　

【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 希 ガ ス 元 素 は 、 Ｈ ｅ 、 Ｎ ｅ 、 Ａ ｒ 、
Ｋ ｒ 、 Ｘ ｅ か ら 選 ば れ た 一 種 ま た は 複 数 種 で あ る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ を 移 動 さ せ る 手 段
は 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ を ピ ッ チ で Ｘ 軸 方 向 に 移 動 さ せ 、 且 つ 、 ピ ッ チ で Ｙ 軸 方
向 に 移 動 さ せ る 機 能 を 有 し て い る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 請 求 項 に お い て 、 前 記 蒸 着 ホ ル ダ は Ｘ 軸 方 向 か ら Ｙ 軸 方 向 に 切 り 替 わ る 際 、 回 転 す
る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ に は 膜 厚 モ ニ タ ー が 設 け ら
れ て い る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。
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第 １ の 成 膜 室 と 、
前 記 搬 送 室 に 連 結 さ れ た 第 ２ の 成 膜 室 並 び に 第 １ 及 び 第 ２ の 前 処 理 室 と 、 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 成 膜 室 は 、 蒸 着 源 ホ ル ダ と 、 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ を 移 動 さ せ る 手 段 と 、 を 有 し

、
前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 Ｅ Ｌ 層 を 形 成 す る た め の 蒸 着 材 料 が 封 入 さ れ た 容 器 を 有 し 、
前 記 第 １ の 前 処 理 室 は 、 プ ラ ズ マ 発 生 手 段 を 有 し 、
前 記 第 ２ の 前 処 理 室 に は 、 平 板 ヒ ー タ ー が 間 隔 を 空 け て 複 数 重 ね て 配 置 さ れ て い る こ と

を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

請 求 項 ６ 乃 至 ９ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 Ｅ Ｌ 層 は 、 正 孔 注 入 層 、 正 孔 輸 送 層 、 発 光
層 、 電 子 輸 送 層 及 び 電 子 注 入 層 か ら 選 ば れ た 少 な く と も 一 種 ま た は 複 数 種 で あ る こ と を 特
徴 と す る 製 造 装 置 。

請 求 項 ６ 乃 至 １ ０ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 プ ラ ズ マ 発 生 手 段 に よ り 、 不 用 な 箇 所 に
形 成 さ れ た 前 記 Ｅ Ｌ 層 を ド ラ イ エ ッ チ ン グ し て 選 択 的 に 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装
置 。

請 求 項 ６ 乃 至 １ １ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 前 記 蒸 着 材 料 が 封 入 さ
れ た 容 器 を 加 熱 す る 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

請 求 項 ６ 乃 至 １ ２ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 蒸 着 源 ホ ル ダ は 、 前 記 蒸 着 材 料 が 封 入 さ
れ た 容 器 上 に 設 け ら れ た シ ャ ッ タ ー を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

及 び １ ３ 前 記

請 求 項 ５ 乃 至 １ ３ の い ず れ か 一 に お い て 、 前 記 プ ラ ズ マ は 、 水 素 ガ ス 、 酸 素 ガ ス 、 フ ッ
素 ガ ス 又 は 希 ガ ス を 励 起 し て 発 生 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 製 造 装 置 。

２ 、 ３ 及 び １ ５ の い ず れ か 一

４ 、 ８ 及 び ９
任 意 の 任 意 の

１ ７
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