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Vyndlez PeSi zpisob vyroby nafukovaci
polomatrace vytvo¥ené ze dvou nestejné
Sirockych pést neprody3ného materidlu, o-
patrfené mezisténami k vytvoPeni dutin na-
plnénych tlakovym prostfedim, pfi kterém
oba pdsy jsou po obvod& neprody3né spo-
jeny.

Dosavadni nafukovaci polomatrace se-
stdvd v podstaté ze spodniho a horniho
stejné Sirokého pasu neprody3néhc mate-
ridlu, na kterych jsou v obou podélnych o-
krajich nalepeny, pfivaFeny nebo jinak ne-
prody$né upevnény na vysku polomatrace
Gzké pdsy ze zdkladniho pouZitého mate-
ridlu, které po nafouknuti spolu s mezists-
nami tvofi vy3ku polomatrace. Bolni pésy
jsou na obou koncich polomatrace ukon-
Ceny piimym slepem nebo svarem, tj. oba
bo¢ni slepy se sbihaji do jednoho slepu
pficného.

Tvary polomatraci jsou urdovdny volbou
uspofadani vnitfnich mezistén, &mZ jsou
rizné ovlivilovadny jejich uZitné vlastnosti
podle poZadavkii uZivatelli. ProtoZe se ten-
to vyrobek pouZivd prevdZné na odpodlinek
— spani, voli se pfi konstrukci takové prv-
ky a vnitfni uspofddani, které odpovida
vzhledu a poZadavkim na Klasické vypl-
flové matrace. Uzké pasy, vloZené po po-
délnych strandch mezi spodni a horni pés,
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dojem KkKlasické vypliiové matrace umoc-
fuji.

K vyrobé lehatek je moZno pouZit také
pasy o nestejné 3i¥i, pFifemZ pas o vetsi
§ifi tvolFi spodek lehatka, uZ3$i pas tvori
vrch lehatka. Bo¢ni slep horniho a spodni-
ho pésu se tim dostdvd na tdrovei horni
loZné plochy, coZ doddva lehatku libiv&jsi
vzhled neZ u bé&Zného lehitka.

Tento typ lehdtka tvori pFechod mezi b&z-
nym lehatkem, které méd botni i pFiény
slep umistény v poloving vysky lehatka a
polomatraci, kterd méa na kaZdém boku dva
boCni slepy umisténé v trovni horni a
spodni loZné plochy a jeden pfidny slep,
ktery je umistén v poloving vy¥ky polo-
matrace.

Nevyhodou dosavadniho stavu je, Ze vy-
roba polomatraci neni kontinuédlni. Bo&ni
pasy je nutno nafezat a opatfit obvodovou
paskou na zvlaStnim zaffzeni mimo vyrob-
ni linku. P¥l v§rob& bodnich pasi vznika
odpad, ktery zvy3uje potFebu materialu.
Spojovani bofnich péasti se spodnim pédsem
je pracné a narofné na presnost. PFi do-
konCovani polomatrace je nutné ruénd o-
stiihdvat, podle vlepeného bo¢niho pésu,
spodni i horni pés.

Nevyhody dosavadniho stavu jsou nyni
prekondny nafukovaci polomatraci podle



204112

3

vynalezu, jehoZ podstata spocivd v tom, Ze
pFi pouZiti SirStho spodniho pésu oproti
hornimu, se pifeénivajici 8ifka spodniho
pasu piehne dovnit¥ polomatrace, v misté
prehybu se vytvoli slep nebo svar, nacCeZ
se okraj spodniho pédsu prehne zpét vné
polomatrace a na takto upraveny spodni
pas se neprodySné upevni horni pés.

P¥i vyrobnim zpisobu podle vynalezu se
celd polomatrace vyrdbi kontinudlng& na vy-
robni lince. Odpadad piiprava bolnich péa-
si na odloufeném pracovisti. SniZuje se
podil rudni prace o vlepovéni pésli a jejich
ostfihovani. SniZenim délky spojli se zvy-
Suje provozni spolehlivost a bezporucho-
vost.

Na pripojeném vykresu je zndzornén pri-
klad zpfisobu vyroby polomatrace podie
vynédlezu z gumotextilniho, jednostranné
opryZovaného lepivého materidlu, kde jed-
notlivé obrazky znaci:

obr. 1 — separovany spodni $irdi pas s
nalepenymi obvodovymi paskami,
obr. 2 — sloZend pFecnivajici Sife spod-

niho pésu, v horni &dsti obr. je naznaCeno
poloZeni horniho pésu,

obr. 3 — ukazuje p¥iény slep a roh po-
lomatrace pred nalepenim horniho pésu.

Nafukovaci polomatrace vyrobend zpfiso-
bem podle vyndlezu bude nyni popsédna na
pfikladu vyroby v provedeni gumotextilnim,
kdy jedna strana textilu je opatfena vrst-
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vou lepivé pryZové smési. Vyroba probiha
ve tfech fazich. V prvni f4zi se na separo-
vany spodni $ir$i pas (obr. 1) 1 nalepi slo-
Zené obvodové pasky 3, 4. Plocha mezi péas-
kami 3, 4 se ze 60 % S&ifky od péasky 4
separuje separaénim prost¥edkem, separuje
se také plocha mezi paskami 3. Ve druhé
fazi (obr. 2) se sloZi okraje polomatrace
omezené péaskou 3, 4 tak, Ze za péaskou 3
dochézi k prolepu a tim k vytvofeni jed-
nocho okraje polomatrace. Okraj se pak ohy-
ba zpét tak, aby péaska 4 prochdzela nad
paskou 3. Ve tFeti fazi (obr. 3) je polo-
matrace zakonfena plo$n& tak, Ze ob& ob-
vodové pasky se sbihaji ke stfedu poloma-
trace a jsou zakondeny na zohybaném pé-
se v misté 5. PFiEny slep je zajistén obvo-
dovou péaskou 3, ktera je vloZena pres Sii-
ku polomatrace mezi zohybané pasy.

Nafukovaci polomatrace vyrobend podle
tohoto vynélezu spliluje v plné mife poZa-
davky jak uZivatel®, tak také vyrobce. No-
vy vyrobni zp@sob umoZiiuje vyrobci piné
vyuZit kapacity zafizeni a tim zvy3eni pro-
dukce. Vytvari predpoklady pro zavadéni
mechanizace a automatizace postupnym
zavaddénim mechanizanich prvkid. Podstat-
nd sniZuje mzdové naklady na vyrobek.
Soudasnd se sniZovanim podilu ru€ni pra-
ce se sniZuje také nepfesnost ve vyrobé a
tim také mnoZstvi vadnych a nestandard-
nich vyrobkii.

PREDMET VYNALEZU

Zpiascb vyroby nafukovaci polomatrace
vytvotené z nestejn& Sirokych pési nepro-
dy$néhc materidlu a opatfené mezisténa-
mi k vytvofeni dutin naplnénych tlako-
vym prostfedim, pFi kterém oba pésy jsou
po obvod# neprody3n& spojeny, vyznaleny

tim, Ze pre€nivajici Sifka spodniho pasu se
pfehne dovnitf polomatrace, v misté¢ pre-
hybu se vytvoil slep nebo svar, nateZ se
okraj spodniho pésu piehne zp&t vné po-
lomatrace a na takto upraveny spodni p&s
se neprodys$né upevni horni péas.
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