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Den foreliggende opfindelse angdr et emballa-
geemne til en @®skeformet emballage med en bund,
bjzlkelignende sidevagge og fortrinsvis et 1&g, ud-
stanset i ét stykke og derefter bukket og f.eks. ved
limning fikseret pa en sadan made, at det danner en
®ske bestdende af et bundfelt, sidevagfelter samt et
disse forbindende topfelt, der efterladende en ubrudt
ramme er opskdret ved hjzlp af slidser eller lignende
udsparinger til dannelse af indervaegsfelter, som i
den rejste emballage danner de bjzlkelignende side-
vegges indervagge, samt et antal fugefelter, hvilket
emne er udformet med de to plant sammentrykkede bjal-
kelignende vagge ved, at to modst3ende felter af
navnte fugefelter er limet eller pa anden made fast-
gjort til det i det plant sammenlagte emne hosliggen-~
de bundfelt.

Emballager af denne art leveres fra fabrikan-
ten til brugeren i form af emner, som kan vare mere
eller mindre bearbejdede.

Fra dansk fremlaggelsesskrift nr. 135 757 ken-
des sdledes et emballageemne, som er udformet med
mindst to modstdende bjzlkelignende vagge, som kan
limes ferdige og derefter bukkes plane, sd& at emnet
kan leveres i plan tilstand for senere at blive rejst
hos brugeren. Ved rejsning dannes de to andre modsta-
ende ydersider ved bukning af flige sdledes, at der
dannes hule vagge, hvor den indre vag er dannet af
med bunden sammenhzngende flige, og den ydre vag er
dannet af med topfeltet sammenhangende flige, og hvor
de navnte flige af hensyn til vaggens og @skens stiv-
hed efter rejsningen bukkes og foldes flere gange,
fdr de fastklzbes med anlzgsflader til henholdsvis
topfeltet og bundfeltet, hvilket er en kompliceret og
arbejdskravende proces. '

Emballageemnet ifglge opfindelsen er ejendom-

meligt ved, at indervagsfelterne udgdr direkte fra
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hver sin side af den ubrudte ramme, og at de- bjelke-
J.ignende vegge er indrettet til at fikseres i rejst
stilling ved hjalp af ved askens ender Dbeliggende,
plane endeflige, der danner en normal kartonkapselen-
delukning. Herved fikseres emballagen efter rejsnin-
gen ved hjzlp af ved =skens ender beliggende endefli-
ge, der ved 90 graders bukning sammenklzbes med, til
top- og bundfelterne hosliggende, i 90 graders vinkel
bukkede flige, resulterende i en pa bunden vinkelret

‘klzbeflade, hvilket giver vaggen og asken den forngd-

ne stivhed, og hvor de ngdvendige bukninger og Xklzb-
hinger kan foretages enkelt og simpelt efter rejsnin-
gen, idet buknfi.ng og samenklabnirig kan ske pa samme
mﬁde som ved normal endeforsegliﬂg af kartonkapsler.

opfindelsen er beskrevet nzrmere i det fglgen-

h genstand.
Fig. 1 viser et helt plant udbredt emballage-
emne, som er -bestemt til at bukkes og fikseres i

overensstemmelse med opfindelsen,
fig. 2 det ferdigbukkede emne réjst i nogen
grad til anskueligggérelse af, hvorledes ,ae_trkan ind-
tage dels en rent planbukket tilstand, dels en hoved-
sagelig askeformet eller prismatisk tilstand, og
' fig. 3 emballageemnet ifglge opfindelsen i ho-

vedsagelig rejst tilstand.

Som det bedst fremgdr af en sammenligning af

de tre figurer, bestar emballageemnet ifglge opfin-

delsen af et bundfelt 1, et topfelt 2, et disse

 sammenbindende sidevagsfelt 3 samt to ydervagsfel-

ter 4 og 5, der i den fardige emballage danner en
dobbelt ydervag. Ydervaegsfeltet 4 er her forlanget
med et .forlazngelsesfelt 6. Takket vare dette forlan-
gelsesfelt 6 lettes sammenfgjningen af felterne 4
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og 5 og specielt sammentrykningen af disse til
trods for det hosliggende tykkere 13g 11. Dette 1&g
dannes af l18gfelter 7, 8, 9 og 10, der bukkes og
limes sammen til den i fig. 3 viste form. Det fremgar
af fig. 1, at emnet indbefatter fugeflige 12, 13, 14
og 15 og endeflige 17, 18, 19 og 20. Topfeltet 2
indbefatter en ydre hovedsagelig rektangular, helt
ubrudt ramme 21. Udadtil Dbegraznses denne ramme af
bukkelinier 22, 23, 24 og 25, der udggr begrans-
ningslinier for felterne henholdsvis 3, 18, 4 og
20. Indadtil begranses rammen af bukkelinier 26, 27,
28 og 29. Sidstnzvnte bukkelinier udggr de ydre be-
gransningslinier for felter, henholdsvis 30, 31, 32
og 33, der i den ferdige emballage udggr fire inder-
vegge. Indervegsfelterne 30 og 32 er da forenede
ved hjzlp af bukkelinier 34 og 35 med fugefelter,
henholdsvis 36 og 37.

Det i fig. 1 viste plane emballageemne er be-
stemt til at bukkes til hovedsagelig den i fig. 2 vi-
ste form eller rettere sagt til en noget mere flad-
lagt form. I f£fig. 2 er de forskellige felter nemlig
vist f@grt noget ud fra hinanden for bedre at anskue-
ligg@gre, hvorledes det fardigt bukkede og fardigt 1li-
mede emne let kan rejses fra en helt planlagt til-
stand til en hovedsageiig @skeformet tilstand. Sammen
med bukningen af emnet ifglge fig. 1 til den i fig. 2
viste form befestes det store fugefelt 36 imod
bundfeltet 1. Det samme sker med det mindre fugefelt
37. For sidstnazvnte felt gzlder imidlertid, at det
fgrst ombukkes sammen med indervegsfeltet 32. Yder-
ligere sammenlimes de to ydre vegfelter 4 og 5 hen-
sigtsmessigt. Dette sker ligeledes med de forskelli-
ge lagfelter 7, 8, 9 og 10. Alle disse sammenfgjnin-
ger kan let ske ved hjzlp af limning i konventionelle

maskiner eller pa anden vilkadrlig egnet made. Det he-
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le afsluttes med, at den i fig. 2 viste form trykkes
helt flad. I denne tilstand leveres emballageemnet
derefter til forbrugeren, som med simpelt udstyr kan
fejse emballageemnet til den i fig. 3 viste form,
hvorefter der kun resterer at lukke fugefligene 12
og 13 og endefligene 17 og 18 pa den mdde, som al-
lerede er sket med de tilsvarende flige 14 og 15

,samt> 19 og 20 . ved den anden ende, og at forsyne em-

ballagen med en ‘eventuel indsats.

PATENTKRAV

Emballageemne til en askeformet emballage med
en bund (1), bjezlkelignende sidevagge og fortrinsvis
et lidg (11), udstanset i ét stykke og derefter bukket
og f.eks. ved limning fikseret pa en sadan mide, at
det danner en aske bestdende af et bundfelt (1), si-
devagfelter (3, 4, 5) samt et disse forbindende top-
felt (2), der efterladende en ubrudt ramme (21) er
opskdret ved hjzlp af slidser eller lignende udspa-
ringer til dannelse af indervagsfelter (30-33), som i

den rejste emballage danner de bjzlkelignende side-

vegges indervagge, samt et antal fugefelter (36, 37),
hvilket emne er udformet med de to plant sammentryk-
kede bjaalkelignende vagge ved, at to modstdende fel-
ter af navnte fugefelter (36, 37) er limet eller pa
anden mdde fastgjort til det i det plant sammenlagte
emne hosliggende bundfelt (1), Xk endetegnet
ved, at indervagsfelterne (30, 31, 32, 33) udgdr di-
rekte fra hver sin side (26-29) af den ubrudte ramme
(21), og at de Dbj=lkelignende vagge er indrettet til
at fikseres i rejst stilling ved hjzlp af ved =askens
ender beliggende, plane endeflige (12-15, 17-20), der
danner en normal kartonkapselendelukning.

Fremdragne publikationer:

- DK fremlmggelsesskrift nr. 135757.
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