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A taldlmédny tdrgya eljdrds gazmegkotd,
illetve gézdsszetétel-szabalyzd fémszalagok
{getierszalagok) eloéllitdsdra, melynek soran
a felhasznéldsra keri(ild fém(ek)et megolvaszt~
juk és az olvasziott fém(ek)et fémszalaggd
alakitjuk. A taldlmdny szerinti eljdrast az
jellemzi, hogy a megolvasztott fém(ek)et vd-
kuumban vagy védégazban egy vagy tébb
fuvokdn keresztil a fuvdka alatt nagy se-
bességggel elmozgd, az olvasztott fém{ek) ol-
vadaspontjéhoz képest hideg fémfeliilletre fo-
lyatjuk és a kivdnt szélességll és vastagsdgu
fémszalaggd szildrditjuk. Az elmozgd fémfelli~
let lehet forgd fémhenger paléstja vagy =a
fémhenger paléstjdval egyiitt halado fémsza-
lag.
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A talélmédny tdrgya eljdrds gizmegkstd,
illetve gdzdsszetétel-szabdlyzd fémszalagok
(getterszalagok) elfdllitasara.

A getterek, mint ismeretes, olyan anya-
gok, melyek képesek gédzokat abszorbedlni.
Altaldban elektroncsévekben, mds vakuum
eszkdzbkben, gazkisildcsdvekben, kisiiloldm-
pakban haszndlatosak gdzabszorbedld anyag-
ként, A getterek kdzé soroljék a gdzmeghkdtd
anyagok, a szorosan vett getterek mellett
azokat az anyagokat is, melyek képesek ki-
bocsatani olyan komponenseket, pl. higanyt,
hidrogént, stb., melyekkel a gaztér osszeté-
telét szabalyozni lehet.

A gettereknek oridsi irodalma wvan. Itt
csupdn tdjékoztatdsul hivatkozunk az US
3 203 901 és az US 3 722 976 lajstromszémi
szabadalmi leirdsokra. Az el6bbi egy nem pa-
rolgd getterre, az utdobbi pedig egy higanyt
leadd getterre vonatkozik.

A getterek - gdzmegkotd anyagok - két
csoportra oszthatdk: elpdrolgd és lUgyneve-
zett tikoér nélkiili getterekre. A tovédbbiak-
ban ezek koézil is a fémgetterekkel foglalko-
zunk. Akdrmelyik csoportrél is van szd, fon-
tos kdvetelmény, hogy a getternek el kell
allnia levegbn, és a felhasznilédsok legna-
gyobb részében (elektroncsdvek - fényforré-
sok) ki kell birniuk egy erds hdigénybevé-
telt, gyakran reakcidképes gazatmoszférédban
( beforrasztds). A fényforrdsok egy részében
a getternek a nemkivénatos szennyezd gizo-
kat a kivdnt t6ltdgdz - nem feltétlenil ne-~

mesgdz - Jjelenlétében kell megkotnie. Ese-
tenként a géztérbe gdz- ill. gézkomponense-
ket kell adagolnia, pl. higanyt, hidrogént,

halogén elemet.

A getterek levegd- ill. beforrasztds &lld-
sdgukat megfeleld szerkezetll oxidjuknak,
esetleg nitridjiknek készdnhetik, hasonldan
a rozsdamentes nem nemesfémekhez. A felté~
tel az, hogy az oxidnak (nitridnek, oxid-nit-
ridnek) kicsit nagyobb fajlagos térfogatinak
kell lennie, mint a fémnek, melybdl keletke-
zett., Ha a ,korrdzids termék” térfogata ki-
sebb, vagy sokkal nagyobb, mint a fémé, ak-
kor a réteg felreped, nem zdr. Ennek a zé-
réanak getterek esetén csak bizonyos hémér-
séklet alatt szabad fennallnia, enélkiil a get-
ter nem aktivélhaté. A kdnny( aktivalhatdsig
és a beforrasztds-dllésdg, ellentétes kovetel-
mények. Ezért nincs idedlis getter. A kilén-
bdzé felhaszndldsok kildnbozd védoréteget
igényelnek. Fentiek szempontjdbdl speciilis
eset a hidrogén getterezése. A hidrogén 4t
tud diffunddlni vékony zdrdérétegen, féleg
magasabb hémérsékleten. A hidrogén elnyelé-
se az eselek legnagyobb részében térfogat-
ndvekedésael jar, felrepeszti a réteget, ezért
a hidrogén getterezés ,autokatalitikus” fo-
lyamat lehet.

A véddréteg legtobbszdr az Al, Zr, ill.’ Ti
oxidja, ezért olyan otvozeteket haszndlnak,
melyeknél az oxid (stb.) szerkezete az otvo-
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zés ellenére megfelel a fenl emlitett feltdte-
leknek.

Az Otvozéssel szokésos médon eldallithatd
getteranyagok vdlasztéka szlik, mert nehéz
elérni, hogy a hidrogéngetterezd hképesség
ne romoljon. A hidrogént a szokdsos fémget-
terek reverzibilis médon nyelik el. Ismeretes,
hogy adott héfokon a kialakuld H: egyensu-
lyi nyomds a mar elgetterezett mennyiség
négyzetével arédnyos (a fémben a hidrogén
egyatomos, a fémen kiviil kétatomos géz, 6~
meghatds tdrvénye), a hbmérséklet emelkedé-~
sével a nyomasgdérbe meredeken a magasabb
értékek felé tolddik. A jelenleg hasznalatos
anyagok egyensulyi allandéi olyanck, hogy a
Hz-getterezd képesség a legjobb esetben is
megszinik 400-500 °C feleti, kivéve a nidbba
vagy tantdlba csomagolt Y specidlis esetét.

A szoba joheltd getteranyagok altaldban
ridegek, és erre a szokdsos technologidknal
célszer(i is térekedni, mert a legtébb esetben
az anyag porara van sziikség. Ezeket a po-
rokat vagy felkenjik és felszintereljik (mely
utobbi nem mindig lehetséges), vagy a durva
porbol preéseliink pasztillikat, ill. gyGraket.
Ennél a préselésnél olykor két réteget is
felvisztink egy hordozé két oldalara, kiilon-
b626 tulajdonsiagli anyagokbdl, pl. egy el
nem parolgé (pl. Zr-Al) és egy elpdrolgd (pl.
Ba-Al) 6tvdzetbdl.

A getieranyagok a kiinduldsi anyagokhoz
képest drédgék. Ennek az az oka, hogy a na-
gyon reakcidképes fémek kohdszatanak ne-
hézségein felil ezeket a kényes anyagokat
meg is kell 6rdlni, ami a gdztartalom megnd-
vekedésének elkeriildse végett vdkuumban
vagy nagyon tiszla nemesgézban végzett mi-
veleteket igényel, tovabbéd ezek a portechno-
logiai miveletek nagyon kdriilményesek.

A mechanikailag megmunkdlhatd, huzhatd,
hengerelhetd, getterezésre alkalmas tiszta fé-
mek, mint példdul a cirkonium, tantél és ti-
tdn, a getterezési feladatok megolddsara csak
ritkdn alkalmasak. Az esetek legnagyobb ré-
szében 6tvdzeteket kell alkalmazni., A gette-
rezésre alkalmas 6tvézetek, mint példaul a
kbézismert cirkon-aluminium &tvézet, olyan ri-
degek, hogy hengerléssel, hiizéssal, nem ala-
kithatok. Ezeket a getterotvozeteket vakuum-
kohdszati modszerekkel &llitjdk els. Az dnte-
ceeket porrd térik, célszerlien véddgdzban,
esctleg a getteranyaggal nem reagald oldo-
szer alatt, Ahol getterezédsi feladatokra az
anyagot nem célszeri porként alkalmazni,
ebbdl a porbdl porkohdszati mddszerekhel,
vagy pusztan préseléssel, gyQriket, pasztil-
lékat, allitanak els, dltaldban hordozd fémsza-
lag felhaszndlédsaval. Ahol a szalagforma a
felhasznald szamara lényeges, ott a hordozd-
szalagra, dltaldban a vascsoport fémeire,
hengerléssel vagy szakaszos préseléssel vi-
szik fel a getteranyagot.

A fenti nehézségek, fleg a ridegség mi-
att, getterdtvdzetekbdl kédzvetlenil nem ké-
szitenek fémszalagokat, pedig nagy szlkség
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van rajuk. Az eldbbiekben ismertetett t&bb-
lépcsds porkohdszati mdédszerek nagyon ko-
riilményesek és koltségesek, éppen azért,
mert a megmunkalds alatt a getteranyagok
gizmeghotd képességét meg kell brizni. Ez
gyakorlatilag azt jelenti, hogy minden mive-
letet nagytiszlasagli védégazban vagy alkal-
mas olddszer alatt kell elvégezni.

Az a célkitizésink, hogy a fenti nehéz-
ségek ellenére, lehetdleg kevés lépésben,
kdzvetlen eljdrdssal, gettercélokra alkalmas
fémekbdl, otvozetekbdl, fémszalagokat allit-
sunk elé. A célul kitiizdtt feladat megolddss-
ra egy ismert, Ujabban mdgneses anyagok
feldolgozdsdra hasznélt eljdrast adaptaltunk.

A 905 758 lajstromszami US szabadalmi
leirdsban Strange és Pim 1908-ban ismertette
azt az elvet, hogy fémszalag eldallithatd oly
modon, hogy olvadt fémsugarat gyorsanforgd
hideg fémhenger feliletére csurgatnak. A
hengeren megszildrdulé fém szalaggéd alakul.
Ezt az eljadrdst azonban a technikai feltételek
akkori hidnya miatt abban az idében megva-
16sithatatlan maradt. Csak évtizedek mulva
kezdték ezt a mddszert féleg migneses anya-
gok el6dllitdsdra alkalmazni, nem utolsé sor-
ban azért, mert kdzben megériek a feltételek
annak megvaldsitdsdra, (Lésd: Liebermann és
Graham idevonatkozd cikkét, IEEE Transacti-
ons on Magnetics, Vol. MAG-12, No.6. 1976.
nov., p: 921-923.)

A taldlmidnyi feladat megolddsdndl arra a
felismerésre jutottunk, hogy a gettercélokra
célszerlien alkalmazandd, sziikséghképpen na-
gyvon reakcidképes fémeket fent emlitett el-
jaras vAkuumkamrdban, ill. véddgazban vald
alkalmazésdval fémszalaggs lehet alakitani. Az
eljéras kidolgozdsa sorén nem vart jarulékos
eldnydkhdz is jutottunk, melyeket taldlmd-
nyunk részletes ismertetése soran kifejtink.

Taldlmdnyunk ezek szerint eljérds gdz-
megkotd, illetve gdzdsszetétel szabdlyzo fém-
szalagok (getterszalagok) elddllitdsdra, mely-
nek sorén a felhaszndldsra kerild fém(ek)et
megolvasztjuk és az olvasztott fém(ek)et
fémszalaggd alakitjuk., A taldlmdny szerinti
eljdrdst az jellemzi, hogy =2 megolvasziotit
fém{ek)et vdkuumban vagy véddgdzban egy
vagy tdbb fivdkdn keresztil a fuvdkik alatt
‘nagy sebességgel elmozgd, az olvasztott
fém(ek) olvaddspontjséhoz képest hideg fém-
feliiletre folyatjuk és a kivdnt szélességl és
vastagsdgu fémszalaggd szildrditjuk.

Az altalunk javasolt mddon lehetbség van
arra, hogy a hagyomdnyos eljdrds nehézsé-
geit csdkkentsik, tovédbbad arra, hogy otvo-
zéses eljidrdssal létre nem hozhatd tulajdon-
sdgu tobbrétegi anyagokat allitsunk eld. Az
eljdrds az amorf fémek, in. fémivegek készi-
tésére szolgdld eljdrds modositdsa céljainknak
megfelelden; természetesen nem tdrekedve
arra, hogy a getterfémek ne kristdlyosodja-
nak ki. A getter céljaira szolgald fémet, 6t-
vézetet megolvasztjuk, akdr tégelyben, cél-
szeriten indukcidés médazerrel, akér iégely
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nélkal, lebegtetve, majd vagy a tégely alja-
bdl kialakitolt, vagy kiildén fuvékan &t csur-
gatjuk gyorsanforgd, a fém olvaddspontjéhoz
képest hideg henger palastjéra, ahonnan a
hirtelen megszilardult anyag egyenletes sza-
lag alakjéban jén le a hengerpaldst kerilleti
sebességének megfeleld sebességgel. Ameny-
nyiben toébbrétegli anyagot akarunk készite-
ni, egymas utan t6bb fuvokal alkalmazunk. A
rétegek Osszetapaddsdhoz legtdbbszér az
szikséges, hogy a megszildrdull réteg még
elég meleg legyen. Ezért esetenkénti célszerii
az amorftechnikdban szokdésos vérdsréz he-
lyeti rosszabb hovezetoképességli anyagot
hasznélni a forgd henger anyagaként. A hen-
ger héfoka is szabalyozhald, de magas hoé-~
méraékleten lizemeld henger esetén a csapd-
gyazas megolddsa valhat kényelmetlenné. A
masodik réleg ledmlési pontjin uralkodd ré-
teghdmérsékletbe beleszdl a fordulatszam és
a két fivdka tdvolsdga is. Mivel az utdbbit
nehéz nagyon kicsire venni, a fordulatszamot
célszerti csdkkenteni az amorf-fémtechnika-
ban szokésoshoz képest. Mivel a megolvasz-
tasra keriild anyagok kozdtt sziikségszerten
nagyon reakcioképesek is vannak, az olvasz-
tas, ontés, megszilarditd rendszer és a fel-
csévéld, il. darabold szerkezet zart, leszivha-
té kamréban van elhelyezve, és tzem kdzben
vdkuumban vagy nemesgazban van. Ez utdb-
bit akkor hasznaljuk, ha az olvaszigs homér-
sékletén kénnyen parolgd komponenssel kell
dolgoznunk. A gaztdltés ugyanis nagymériék-
ben csdkkenti a pdrolgdsi sebességet. Ha a
gettert valamilyen gézzal, pl. hidrogénnel,
nitrogénnel kivanjuk teliteni, nemesgdaz he-
lyett ezeket a gdzokat vagy nemesgdz és a
telitdgdz keverékét haszndljuk. Erre az eset-
re még visszalériink.

A tobbfuvdkds technikdt meg lehet taka-~
ritani, ill. egy réteggel kevesebbet lehet &n-
teni oly modon, hogy a korongra a fuvoka
(fivokdk) ald egy szalagot vezetink. igy
eleve egy réteggel indulunk. Ilyen mddon
olyan anyag, vagy geometria is alkalmazhatd,
mely a leirt médon nem készithetd.

Az olvaszidtér az esetek nagy részében
lefenekell kvarccsd, a kozepén ontdlyukkal
(fuvdka). A teret indukcids tekerccsel vesz-
szOk koérul., Bzt 1200 °C-ig tartdsan, roévi-
debb élettartammal 1400-1500 °C-ig lehet
hasznélni. Az aluminium és a magas alumini-
um tartalmi anyagok a kvarcot megtémadjik,
ebben az esetben kormozott kvarcot haszné-
lunk. A révid olvasztdsi idé alatit nem kelet-
kezik szémottevd mennyiséglt Al-karbid. Rit-
ka foldfémek esetén tantéledény a célszeri,
a ritka fé6ldfémek nem reagsdlnak tantéllal.

Olyan Otvdézetek esetén, melyek ritka
foldfémet és tanidllal reagdlé komponenst is
tartalmaznak, lebegtetd olvasztést is haszndl-
hatunk. Fuvoka ez esetben is kell, ez lehet
hideg réz vagy meleg BN. Hideg réz esetén
az Al, ill. a magas Al tartalmi &tvdzetek haj-
lamosak a impadésra.

3-
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Abban az esetben, ha felhasznaldsi teri-
lettink poralakiu gettert kivén, célszerlien ri-
deg oOtvozetet vélasztunk és egy fuvdkaval
dolgozunk. Az Ontési sebességet és a fordu-
latszdmot lehetbleg Ugy védlasztjuk meg, hogy
a szalagvastagsdg a megkivdnt szemcseméret
nagysdgrendjébe essen. Az ilyen mddon eldé-
allitott aszalagot &sszehasonlithatatlanul
konnyebben lehet 6rdlni, mint az dntecset. A
szalagot kdzvetleniil a lejévés utén darabok-
ra lehet tdrni, ezt eldsegiti a henger ke~
resztirdnyl periddikus bekarcoldsa. Ha ez
nem elég, akkor a felcsévéld helyére tett ka-
litka elvégzi a darabolést. Az oérlés folyama-~
tos tizemben kozvetlen raécsatlakozassal vé-~
gezhetd el, példdul egy kavédarald jellegu
5-10 ezer fordulatszémi riddal. Az Srlémi
hengeres részét célszer(i titdnlemezbdl pont-
hegesztéssel késziteni, az 6rlérud is titdn
vagy titdnboritdsu. A rendszer ez esetben
célszerl nemesgédzban Uzemelietni, ekkor =a
fedélen elhelyezetlt nyildsok helylk szerint a
kivént szemcsenagysdagot hordjék ki, a rend-
szer szélszepardtorként mikddik. A porfrak-
cidkat kis ciklonokban fogjuk fel.
A fent leirt eljards a legtdbb anyagnél
leegyszerusithetd. Nagyon gyorsan forgd
henger esetén az anyag szalag helyett por-
sugdr alakjsban tédvozik. A szemcseméretet
azonban nagyon nehéz befolydsolni, a kelet-
kezd por altaldban finom, néhany um atlagos
méret,
Abban a gyakoribb esetben, amikor az
anyagot nem por formdjiban akarjuk fel-
hasznélni, nem vagyunk kdtve a rideg, vagy
hlitéssel ridegithetd &sszetételhez. A szalagot
kdzvetlenil vagy gyurivé hegesztve hasz-
naljuk fel. Magasabb hoémérsékleten Uzemeld
(vagy elpérolgd) getterek esetén - ez a fel-
haszndldsi terillet nagyobb része - a porbdl
préselt test nagyobb felillete nem jelent
eldnyt. A tobbrétegli technika, mint ezt az
alkalmazési példdkndl latni fogjuk, igen nagy
tervezdi szabadsdgot ad.
A taldlmédny szerinti eljdrds dttekinthetd-
ségének eoldsegitésére leirdsunkhoz rajzmel-
lékletet csatolunk, mely segitségével bemu-
tatjuk az eljards példaképpeni megvaldsita~
sat. A rajzmellékleten az
1. dbra: a taldlmény szerinti eljdrds megvald-
sitdsdra alkalmas berendezés véz-
lata, a

2. dbra: a taldlmdny szerinti eljdrdssal elo-
allithatd hdrom réteges gettersza-
lag kereszimetszetének vazlata.

Az 1. édbrdn 1 - a forgd hitdhenger, 2 - -

rezgésmentes meghajté villanymotor, 3 - haj-
tészij, 4,5,6 - olvasztdtégely, 7,8,9 -~ gdzve-
zeték, 10 - véddgdzcesonk, 11 - vezeték, 12 -
munkakamra, 13 - tereld, 14 - kalitkds fel-
csédvéld, 15,16,17 - nagyfrekvencids tekercs.

Az alébbiakban ismertetjlik, hogy a talél-
many szerinti eljdrédssal hogyan a&llithatunk
eld példaképpen egy hdromrétegii gettersza-
lagot.
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A 4 olvasztotégelybe 48Fe-48Ni-4B oOssze-
tétellt otvozetet, az 5 olvasziotégelybe misch-
metallt (fétomegében Y-ol tartalmazd ritka-
foldfém keverék), a 6 olvasztotégelybe pedig
15A1-12Y-732r oOtvozetet tesziink darabosan
vagy komponenseiben. A 11 vezetéken 4l a
rendszert nagyvakuumra leszivattyuzzuk. A
7,8,9 gdzvezetékeken keresztil rovid Ar gaz
oblitést alkalmazunk. A rendszert ezutén \j-
ra leszivatlylzzuk. A rendszert forgdsi alla-
potba hozzuk. A 4,5,6 olvasztdiégelyeket a
benniik levd fémekkel egyiitt kb. 600-700 °C-
-ra melegitjiltk. Forgatds és melegités kézben
a rendszert kb, 20 percig tovébb szivattyuz-
zuk, ezutén a 7,8,9 gizvezetékeken és a 10
védoégazesonkon keresztiill egyidejileg argon-
nal kb. egy almoszféra nyomdsra feltdltjik a
pérolgds csdkkeniése végetlt. A nagyfrekven-
cids izzitdberendezéssel az olvasztotégelyek~
ben levé fémeket megolvaszijuk, majd kb.
20-30 °C-nl az olvadaspont f6lé melegitjik.
Bzutdn a 4 olvasztdtégely fuvokdjanak hely-
zetével és a 7 gdzvezetékre adoit gaz nyo-
masanak bedllitasdaval gy szabalyozzuk a ki-
fuvolt fémsugaral, hogy az 1 forgd hutdhen-
geren 5 mm széles, 0,05 mm vastag szalag
valik le. Amikor az igy eléallitott fémszalagol
a 14 kalitkés felcsévéld mar viszi, akkor
meginditjuk az 5 olvasztdtégely fuvokdjabol
a fémsugarat oly modon, hogy az emliteit
szalagra a mischmetallbdl kb, 2-2,5 mm széles
kb, 0,005 mm vastag csik rakodik le. Ezutdn
inditjuk a 6 olvasztdétégely fuvokdjst a 9
gizvezetékkel, és gy jarunk el, hogy a ki-
dramlé fémréleg feltétlenlil lefedje a misch-
metallt és lehetdleg olyan széles legyen, mint
az alapréteg.

Megvaldsitési példaként
aldbbi lehetbségeket:

a) Onhordd aktiv réteg ontése, példaul
Zr-Al-ritkaféldfém réteg.

b) Az aktiv réteg ald vagy folé fel lehet
vinni megfeleld mechanikai tulajdonsdgokat
add (hajlithatd, (tés-rdzésdllésdgot bizlositd,
hegeszthetd) vastagabb, szélesebb réteget,
és igy elekiréd vagy egyéb lemezalkatrész
(kivezetdszalag, rugd) céljdra alkaimassd le-
het tenni.

c) A hordozéra fel lehet vinni egymis
mellé, vagy annak két oldaldra két kilonbdzd
gettert (pl. az egyik oldalra Ba tartalmuy, a
mésikra tikor nélkuli gettert) an. kombindlt
getter eldallitdsa céljabdl.

d) Pel lehet vinni az elparolgd getter ald
sz elhajtdst exotermmé tevd, vagy legaldbb
az elhajtasi hészikséglet egy részét fedezd
réteget (pl. Ba-Al ald nikkelt), esetleg az ol-
vadéspontot csdkkentd adalékkal, esetleg ki-
16n hordozoréteggel.

e) Fel lehet vinni magneses anyagra, ill.
kontaktust biztositdé anyagra gdzmegkotd ré-
ieget, pl. hermetikusan lezdrt kapcsold esz-
kdzdk szdmara.

f) A hidrogént csak alacsonyabb héfokon
megkotd getter hasznalhatosdgi hatdrat fel-

felhozzuk

az
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jebb lehet tolni oly mdédon, hogy a hidrogént
(is) getterezd reéteg és a passziv vagy maga-
ban is getterezd hordozd kdzé levegdt és be-~
forrasztdst nem 4l ritkafoldfémet, vagy
azok btvozetét helyezzik el.

g) A hordozora egymds mellé, vagy két
oldaldra gettert és a getterezendd eszkdzbe
szlksdges adalékanyagot, pl. higanyt leadd
réteget vihetiink fel. Hg esetén higanydtvé-
zet csikot viszlink fel a hordozéra, mely o6t-
vézet komponense a hordozdéval vagy a to-
védbbi feddréteggel reagdl a visszanyelés el-
len. A visszanyelés részlegesen is tdnkrete-
hetd, ekkor az amalgdmos rendszerek szabd-
lyozott alacsonyabb Hg gdznyomédsat kaphat-
juk telitett gbzds rendszerekben.

Figyelembe kell venni, hogy szédmos fém a
Hg-t magasabb hdémérsékleten jobban oldja.
Fémiveg technikdval tultelitett rendszereket
lehet elillitani. Hasonld médon alkdli fémet,
tovdbbd nem fémes anyagot, igy foszfort,
nitrogént, bizonyos hatdrok kéz6tt halogént
is be lehet adagolni.

h) Hidrogén adagolhatd oly mdédon, hogy
hidrogénnel telitett, ill. hidrogéntartalmi ré-
teget dllitunk eld, mely réteg az aktivéldskor
a hidrogént leadja, és mint getter a lehllés-
kor nem nyeli vissza, mert aktivdlds ké&zben
at- ill. kikristdlyosodik (az amorf Fe ill. Ni
dtvozetek sok Ha-t képesek oldani) vagy ma-
sik réteggel 6tvozddve csdkken a H: felve-~
voképességik. (Pl. Hz atmoszférdban csurga-
tott ritkafdldfém, melybe a hordozdbdl, a fe-
débdl Cu, Ag vagy Ni 6tvdzddik.)

Fenti alkalmazasi lehetdségekre az aldbbi-
akban konkrét megvaldsitdsi példdkat adunk
meg:

a) -hoz: 10-20 tdomeg¥% Al, 10-15% ritka-
foldfém, pl. mischmetall, Y, La, Ce (a toébbi
ritkaféldfém hasonléan mtikdédik, de wmagas
druk miatt alkalmazdsuk kevésbé célszeril), a
maradék Zr. Ennek az Otvdzetnek a ridegsé-
ge a kiinduldsi anyag, elsésorban a Zr és a
ritkafdldfém oxid nitridtartalmétél fligg. Ha
az anyag tiszta, a szalag eléggé hajlékony,
ha viszont oxidos, kénnyen 8rolhetd.

b) -hez: az a) szerinti réteg felvitele Fe
+ 4% B tartalmu &tvdzetbdl dlld hordozoréteg-
re.

c) -hez: hasonld a b) megolddshoz, de a
Fe + 4% B Osszetétell hordozérétegre egyik
oldalon az a) szerinti bevonat kertil, a masik
oldaléra pedig egy 44% Al - 56% Ba osszeté-
teld otvézet (BaAls) keril.

d) -hez: 48% Fe - 48% Ni - 4% B (rossz
hévezetd) otvozetre vékony Ni 4% B o6tvdzet,
erre BaAli réteg keriil. Antimagnetikus rend-
szerek szédmdra: Cu + 0,5-1% P osszetételld
dtvozet, erre Ni + 4% B &tvozet, majd e folé
BaAly réteg kertil, Ennek aktivdldsakor a Ni
részben a Cu-ba, részben az Al-ba 6tvdzédik
bele, az aktivalds utdn ferromigneses anyag
nem marad vissza.

e) -hez: standard amorf (rugdzd) migne-
ses fémanyag pl. a Fe + 4% B, vagy a Fe +
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1-3% Si vagy a Fe + 0,56-3% P oOsszetétel ot~
vozet, rajta az a) szerinti divozetbdl készilt
réteg. Ttt két nehézség van: A getter felvi-

tele nem kristalyosithatja ki a hordozdt,
ezért viszonylag hideg fémre kell felvinni a
gettert, ami ronthatja a kotést. Megfeleld
kompromisszum taldlhatd, ha a magneses

anyag sokkal vastagabb, mint a getter.

A getter hovel nem aktivdlhatd, A gettere-
zend6 eszkoéz maradékgdza 4dltaldban vizet
tarlalmaz, ieslazassal ill. glimmeléssel kell
akiivalni, A kislilés a vizbdl Hz-t hasit le,
ami az elsé részben leirt médon beindiija az

" aktivéldst.

f) ~hez: Ezt a megoldédst a 2. dbra mutai-
ja, melyen 18 - az alapfém, 19 - ritkafoldfém
réteg, 20 - az a) szerinti 6tvdzet. Ennek an-
timdgneses valtozatakéni lasd a c)-nél leirta-
kat. Alapfémként Ti is haszndlhatd.

g) -hez: Hg esetén hordozd lehet a Cu,
erre jén az Sn-amalgam, és az a) szerintii
getterréteg. Aktivdldskor a Cu és az Sn rea-
gal egymdssal. A bronz gyakorlatilag nem
nyeli vissza a higanyt. A visszanyelés szaba-
lyozésdra a %-os Osszetélelt, az aktivdldsi
idét (nem teljes &tvdzés) és indiumadalékot
haszndlhatunk. Foszfor leaddsdhoz a Cu-ba
20% foszfort kell d6tvdzni, ebbdl réztikdér nél-
kili foszfor hajthatd el
Halogén elem adagoldsdra olvasztott ezistha-
loid-csikot haszndlunk, ez jol &nthetd, légy
és amorf marad. Aktivalashoz ezisttel reagald
alapfémet, pl. Sn-t és Cu-t haszndlhatunk.

Fentiek megitéléséhez drdemes figyelembe
venni, hogy a hirtelen leh(tétt fémek tulaj-
donsagai erésen eltérhetnek az egyens:lyitdl.
A kristdlyosak tartalmazhatnak metastabil fa-
zist, az amorfokndl még erdsebb eltérések
vérhatdk. példdul meglepéd médon az amorf Fe
(magas Fe tartalmi o6tvdozetek) nem hajlamo-~
sak a rozsdasoddsra, kiterjedten hasznalhatd
ez a vas olt, ahol a dragébb nikkel, vagy
nikkelezeti anyag szokdsos.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljdrds gdzmegkotd, illetve ghzdsszetéd-
tel-szabdlyzd fémszalagok {getterszalagok)
eléallitésara, melynek sordn a felhaszndldsra
kerld fém(ek)et megolvasztjuk és az olvasz-
tott fém(ek)et fémszalaggd alakitjuk, azzal
jellemezve, hogy a megolvasztott fém{ek)et
vakuumban vagy véddgdzban egy vagy toébb
fivékan keresztial a fuvdékidk alatt nagy se-
bességgel elmozgd, az olvasztoit fémek olva-
déspontjdhoz képest hideg fémfeliletre fo-
lyatjuk és a kivdnt szélességli és vastagsdgu
fémszalaggd szildrditjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds, azzal
jellemezve, hogy a megolvasztiott fém(ek)et
nagy kerlletli sebességgel forgd fémhenger
paldstjara folyatjuk.

3. A 2. igénypont szerinti eljdrds, azzal
jellemezve, hogy a nagy kerileti sebessédggel

5.
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forgd fémhenger palastjéra fémszalagot veze- gerrel egyitt forgd, nagy sebességgel haladd
tink és a megolvasztott fém(ek)et a fémhen- fémszalag feliletére folyaljuk.

1 db rajz
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