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Vynédlez se tyka za¥izeni na elektrostruskové zpracovani ko-
vovych odpadu.

Ucelem technologie elektrostruskového zpracovéni kovovych
odpadu je opétovné vyuziti vsech legur pfi velké pruZnosti vlast-
niho pochodu s ohledem na vyrobu kone¢ného vyrobku. Timto zpuso-
bem lze totiZ zpracovavat jak jemnozrnné, tak kusové odpady a to
nezavisle na chemickém sloZeni, odpady oceli i barevnych kovu.
Ekonomickym cilem je rentabilni navrdceni legur svému Gcelu v je-
jich plGsobeni na uZitné vlastnosti vyrobki, nejéastéji odlitku.
Ve skutecénosti se nejednd o odlitky v pravém slova smyslu, ale
0 dilce vyrobené z elektrostruskové rafinovaného kovu a odlité
budto do kovovych kokil, v nichZ se predpokladd zrychlené postup-
né tuhnuti kovu ve srovndni s béZnymi slévarenskymi postupy, nebo
do kokil, rotujicich na odstredivém stroji, neboli odlitych od-
stredive.

AZ dosud bylo k realizaci této technologie pouzZivédno zarize-
ni, kde se na jednom z pracoviit natavila v jednofdzové obloukové
elektrické peci v grafitovém kelimku struska vhodného chemického
sloZzeni a po dopravé kelimku, Kktery plni funkci pdnve na druhé
pracovisté, se kelimek vyprdzdnil na druhém pracovisti do vyzdéné
jimky, kde ©probihalo vlastni taveni kovu. Po ukonéené tavbé se
kov odléval do kokily pripevnéné na jimku, nebo se prostfednict-~
vim 2zldbku dopravoval do rotujici formy odstfedivého stroje.
VSechny tyto operace byly pojimdny samostatné a také timto zpliso-
bem Fizeny. Nevyhodou popsaného zpusobu zpracovdni je jeho nizka
produktivita a zatim i nizky stupen mechanizace praci v prubéhu
jednotlivych pracovnich cykld, tj. opakovanych taveb.

Uvedené nevyhody odstranuje zarizeni na elektrostruskové
zpracovani kovovych odpadl, tvorené struskovou jimkou s grafito-
vou elektrodou a elektrostruskovou jimkou s kovovou elektrodou,
podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze zarizeni se-~
stavad z dvojice otoénych stojanl, z nichZ na kazdém je svisle po-
suvné uloZeno rameno s Celisti, na jednom stojanu pro uchyceni
grafitové elektrody, na druhém stojanu pro uchyceni kovové elek-
trody, pricdemZ mezi stojany jsou mimodroviiové umistény Jjimky,
Zz nichZ k horni struskové jimce je p¥ifazen otoény Zlab se samo-
statnym pohonem a k dolni elektrostruskové jimce je pfifazena ko-
kila.

Vyhodou zarizeni podle vyndlezu je zejména podstatné zvyseni
produktivity prace pri elektrostruskovém zpracovani kovovych od-
padd s vytvofenymi podminkami pro mechanizaci a automatizaci #i-
zeni technologického reZimu. Zarizeni umoZiuje na jediném praco-
visti realizaci pochodu elektrostruskového taveni a liti kovu
z ocelovych odpadd i z odpadl barevnych kovl pfi podstatné uspore
prostoru, jakoZ i ndkladdl na mezioperac¢ni dovravu apod. Zatizeni
podle vyndlezu kromé dosaZeni vysoké hladiny produktivity zatize-
ni umoZniuje minimalizaci 1lidského faktoru, =zvyseni bezpecnosti
prace a zlepseni pracovniho prostfedi jeho obsluhy.

Zarizeni je schematicky zndzornéno na vykresu v narysu.

, 2 nichz
5, 16 us-

Zarizeni se skla4dd ze dvou otoénych stojana 1,

2
kaZzdy je opatfen ramenem 3, 4, které je pomoci pohonu 1
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porddaného svisle posuvné a opat¥eno celisti. V celisti na jednom
stojanu 1 je uloZena kovova elektroda 6, v ¢elisti druhého stoja-
nu 2 Je uloZena grafitovd elektroda 5. V prostoru mezi stojany
1, 2 jsou vedle sebe v ruizné Urovni umistény dvé jimky 7, 8. Hor-
ni struskovd Jjimka 7 slouzi k pfipravé strusky pomoci grafitové
elektrody 5 a dolni elektrostruskovd jimka 8 slouzi k jimdni kovu
pretaveného pomoci kovové elektrody 6. XK horni struskové jimce
7 spojené mechanickym prevodem 10 se samostatnym pohonem 14 Jje
prirazen posuvny .Z2lab 9. Zdrojem elektrické energie pro taveni
strusky a kovu je pecni jednofdzovy transformdtor 13 s odbockami
pro jimky 7, 8 a elektrody 5, 6. Pod dolni elektrostruskovou jim-
kou 8 je umisténa kokila 11 odstfedivého liciho stroje 12. Prubéh
elektrostruskového pretavovani kovového odpadu, z néhoZ je vytvo-
rena kovova elektroda 6, je rizen a ovliviovan automatickym regu-
latorem, v némZz je zaloZen program postupné provadénych operaci.

Namichand struskotvornd smés se dopravi Kk horni struskové
jimce 7 a po napojeni na program automatického ovlddace se po za-
paleni oblouku postupné dopravi do této jimky 7. Po zkapalnéni
struskotvorné smési se struska prostrednictvim posuvného Zlabu
9 po sklopeni horni struskové jimky 7 kolem c¢epu dopravi do dolni
elektrostruskové jimky 8, ve které byla kovovad elektroda 6 rame-
nem 3 spusténa k pidé s vestavénou elektrodou. V dolni elektro-
struskové jimce 8 struska prebird dUdlohu zdroje tepla, které se
v -ni vyviji p¥i prichodu elektrického proudu. Po zaliti strusky,
tj. po okamZiku, kdy se tok strusky a tok kovu spoji, probihd dle
programu elektrostruskovd tavba. Po jejim ukonéeni se kov sklope-
nim dolni elektrostruskové jimky 8 kol éepu odlévd spoleéné se
struskou do rotujici kokily 11 v odstfedivém stroji 12. Po roze-
brani kokily 11 v odstredivém stroji 12. Po rozebrani kokily 11
se vyjimd odlitek a struska se odstrani jako odpad, resp. surovi-
na pro pripravu dalsi struskotvorné smési. Vyrobni cyklus konéi
a po sloZeni kokily 11 a jejim umisténi pod dolni elektrostrusko-
vou jimkou 8 jej lze znovu opakovat. Samostatny pohon posuvného
Zlabu 9 umoZriuje jeho vhodné premistovani dle potfeby, napf. po
zaliti strusky a vraceni horni struskové jimky 7 do vychozi polo-
hy se posuvny Zlab 9 z odlévaci polohy zdvihd do polohy dopravni
a nasledné se premisti mimo pudorys dolni elektrostruskové jimky
8 tak, aby neprekazel jejimu skldpéni pri odlévani kovu do kokily
11l. Podle obmény misto rotujici kokily lze na radm dolni elektro-
struskové jimky 8 upnout staciondrni kokilu.

Zarizeni je vhodné na zpracovani vybranych tridénych kovo-
vych odpadl, predevSim stfedné a vysSe legovanych oceli, jakoZ
i odpadu barevnych kovi v metalurgickych a slévarenskych provo-
zech.
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PATENTOVE NAROKY

Zarizeni na elektrostruskové zpracovani kovovych odpadu,
tvorené struskovou jimkou s grafitovou elektrodou a elektrostrus-
kovou jimkou s kovovou elektrodou, vyznacujici se tim, Ze sestédva
z dvojice otocnych stojani (1, 2), z nichZ na kaZdém 2z otoénych
stojana (1, 2) je svisle posuvné upraveno rameno (3, 4) s cCelis-
ti, na Jjednom otocném stojanu (1) pro uchyceni kovové elektrody
(6), na druhém otocném stojanu (2) pro uchyceni grafitové elek-
trody (5), pricemzZ mezi otoénymi stojany (1, 2) jsou mimodroviiové
umistény jimky (7, 8), 2z nichZ k horni struskové jimce (7) Je
prirazen posuvny Zlab (9) se samostatnym pohonem a k dolni elek-
trostruskové jimce (8) je pr¥irazena kokila (11).

1 vykres
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