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Sposob jednorodnego laczenia czesci z tworzyw sztucznych
termoplastycznych z wyrobami z tworzyw sztucznych, majacymi
czeSci wrazliwe na

1

Wynalazek dotyczy sposobu laczenia czeSci z.
tworzyw sztucznych termoplastycznych z wyro-
bami z twerzyw sztucznych, majacymi czesci
wrazliwe na cieplo i ci$nienie jak na przyklad
kabli i przewodow, metoda wlewania wtrysko-
wego lub wtlaczania wiryskowego, przy czym

. uzyskuje sie jednorodne polaczenie miedzy 13-
czonymi czeSciami, a cze$¢ wrazliwa ma cieplo
nie ulega zadnemu wodksztalceniu.

Jednorodne lgczenie cze$ci z tworzyw sztucz-
nych jest jako takie znane. W tym celu czesci,
ktore mnalezy potaczy¢ wklada sie do specjalnych
form, do ktorych wtryskuje sie wzglednie witta-
cza mase tworzywa sztucznego, stanowigca pola-
czemie miedzy tymi czeSciami. W zalezno$ci od
wilaSciwodei lgczonej czeSci z tworzywa sztucz-
mego a zwlaszcza w zalezmo$ciw od wielkodci i
powierzchni na ktérej ma mastgpié polgczenie,
stwarza sie w formie szczegélne warunki chlo-
dzenia. Tego modzaju polgczenie mozna uzyskaé
tylko wtedy, jezeli ma mastapi¢ jednorodne po-
laczenie, na przykiad czesci wtyczki z przewodem
i przew6d ten sktada sie tylko z przewodu z bez-
posrednio otaczajacej go ostony z tworzywa sztu-
cznego.

Jezeli jedmak laczony wyrdb z tworzywa sztu-
cznego posiada czeSé wrazliwg na cieplo i ciSnie-
nie jak ma przyklad kabel z plaszczem z poli-
chlorku winylu i z przewodami izolowanymi mna
przyklad polietylenem, woéwczas zawodzg znane
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sposoby, poniewaz czeS¢ wrazliwa na cieplo i
ciSnienie stykajace sie z zewmnetrzng - warstwa
tworzywa sztucznego zostaje znieksztalcona pod
wplywem dzialania wtloczonej wzglednie wtrys-
nigtej goracej masy i pod wplywem temperatu-
ry w jakiej mastepuje lgczenie. Z tego powodu
nie bylo dotychczas mozliwe przeprowadzenie w
takich przypadkach jednonodnego polgczemia tak,
ze dolaczone czeSci trzeba bylo umacniaé za po-
mocg Srodkéw mechanicznych i miejsce polgcze-
nia ewentualnie chroni¢ przed wilgociag przez po-

wleczenie odpowiednig powloka. )

Tego rodzaju umocowanie nie jest zadowalajg-
ce, gdyz précz wadliwego zabezpieczenia 1agczo-
nego miejsca przed wilgocig tak umocowane cze§~
ci s3 bez poréwnania bardziej wrazliwe na roz-
cigganie i inne maprezenia, amizeli cze$ci polaczo-
ne jednorodnie.

Niniejszy wynalazek stwarza mozliwo§é doko-
nania jednorodnych polaczenn z wyrobami z two-
rzyw sztucznych zawierajacymi czeSci wrazliwe
na ciepto i ci$nienie tak, ze réwniez w tym przy-
padku mozna stwierdzi¢é zalety tego rodzaju po-
taczenia.

Wediug wynalazku tego wrodzaju jednorodne
polgczenie osigga sie¢ przez to, ze na zewnelrznej
granicy witryskiwanego wzglednie wtlaczanego
miedzy cze$ci lgczome tworzywa sztucznego wy-
twarza sie spietrzenie powodujace ostra zmiang
kierunku strumienia wiryskiwanego wzglednie
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wittaczanego plastycznego tworzywa saztucznego
oraz przez to, ze laczong cze§é tworzywa sztucz-
nego ma przyktad ptaszcz zewnetrzny przewodu z
tworzywa sztucznego powleka sie przed wirys-
kiem lub wtloczeniem, korzystnie trudnoloimym
rozpuszczalnikiem mpowodujacym pecznienie twio-
rzywa sztucznego (w przypadku mas z polichlor-
ku winylu ma przyklad cykloheksanonem).

Tworzywo sztuczne potraktowane rozpuszczal-
nikiem otrzymuje taka wlasciwosé, ze taczy sie
ono praktyczanie mnatychmiast z tworzywem sztu-
cznym, wiryskiwanym lub wtlaczanym do formy.
Poniewaz jednorodne polaczenie cze$ci ztworzyw
sztucznych mastepuje szybko i miezawodnie, czeSci
wrazliwe na ciepto i ciSnienie pozostaja nietknig-
te.

Przy - zastosowaniu sposobu wediug wynalazku
odpada konieczno§¢ ogrzewania cze$ci lgczonej w
formie wskutek czego wymik wtlaczania zostaje
znacznie polepszony. Dalszg zaletg jest to, Ze
forma nie wymaga specjalnych zabiegéw przy
ogrzewaniu lub odprowadzaniu ciepla.

Laczenie moze nastgpi¢ w jednym lub kilku
zabiegach roboczych, przy czym lgczenie prowa-
dzi sie stopmiowo, co moze byé¢ komieczne zwla-
szcza w przypadku duzych wyrobéw. Opréocz ig-
czenia dwoch czeSci mozna przeprowadzié w ra-
mach wynalazku réwmiez jednostronne potgczenie
z czescig tworzywa sztucznego wytwarzang pod-
czas lgczenia. )

Przyklad jednostronnego laczenia przedstawio-
ny jest ma zalgczonym crysunku. Rysunek przed-
stawia czes¢ formy 5, w ktorej ulozony jest ka-
bel 1 zawierajacy czeSci wrazliwe na ciSnienie i
ciepto (na przykiad izolowany polietylenem) oraz
obudowa wtyczki (na przyktad mufa sprzegajaca),
z ktéra kabel ma byé polaczony.

Eaczenie prowadzi sie nastepujgco: Na kabel 1
skladajacy sie z rdzenia 2 zaopatrzonego w izola-
cje (na przyklad z polietylenu) wrazliwag na cie-
plo i ciSnienie oraz z zewnetrznego plaszcza z
tworzywa sztucznego (ma przyktad z PCV) wsu-
wa sie obudowe wtyczki 4 i lgczy mechanicznie
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z kablem 1, w spos6b nie uwidoczniony na ry-
sunku. Spiete razem cze$ci wklada sie do formy
5 do odlewania wiryskowego. Na zewnegtrznym
ograniczeniu tworzywa sztucznego wiryskiwamnego
wzglednie -witlaczanego miedzy 21aczone czesci
w formie powstaje spietrzemie 6. Po powleczeniu
zewnetrznego plaszcza 3 z tworzywa sztucznego
trudnolotnym rozpuszczalnikiem i po zamknieciu
formy, wtryskuje sie lub witacza do formy mase
z plastycznego tworzywa sztucznego za pomocg
wtryskarki lub wurzgdzenia do prasowania prze-
tloczonego, mnie uwidocznionych na rysunku, Wiry-
skiwanie lub wtlaczanie masy nastepu'je przez
kanal wlewczy 7 w s$rodkowej czesci formy tak,
ze masa rozchodzi sie do spigtrzenia 6. Z chwilg
doj$cia masy do tego miejsca, kierunek jej biegu
zostaje ostro zmieniony przy wytworzeniu wiro-
wania, wskutek iczego mnastepuje intemsywne tar-
cie 0 tworzywo sztuczne czesci 3 oraz jednorodne
polaczenie ma calej powierzchni plaszcza zew-
netrznego 3. .

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b jednorodnego lgczenia czeSci z two-
rzyw isztucznych termoplastycznych z wyroba-
mi z tworzyw sztucznych, na przyklad z ka-
blami i (lub) przewodami majgcymi czeSci
wrazliwe na ciepto i ciSnienie metoda odlewa-
nia lub wtlaczania wtryskowego, zmamienny
tym, ze na zewnetrznym ograniczeniu wiryski-
wanego lub wtltaczanego miedzy 1aczone czes-
ci tworzywa sztucznego wytwarza sie spietrze-
mnie (6), ktéore powoduje ostra zmiane kierun-
ku wtryskiwanego lub wtlaczanego strumienia
sztucznego tworzywa plastycznego oraz, ze
laczong czg$¢é z tworzywa sztucznego powleka
sie przed wiryskiem lub wtboczeniem korzyst-
mie trudnolotnym rozpuszczalnikiem powodu-
jacym pecznienie tworzywa sztucznego.

2. Spos6b wedlug =zastrz. 1, zmamienny tym, ze
Igczenie prowadzi sie w jednym lub w kilku
zabiegach roboczych. '
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