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Sposéb wyitwarzania tagmy widknistej, tatwej do rozciqgania, z odcinkéw
cietego wiékna sztucznego i urzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Patent tlfwa od dnia 17 listopada 1956 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania tas-
my wlbknistej latwej do rozciagania, z odcin-
kéw cietego wildkna sztucznego. Odpowiednie
znane sposoby dzielg sie w zasadzie na trzy
rodzaje. Wedlug jednego z tych sposobéw od-

- cinki wlékna sztucznego cietego sg ze sobg la-

czone na zakladke i nastepnie rozciggane. Prak-
tyka wykazata, Ze pozgdane przesuwanie po-
szczegblnych wildkien wzgledem siebie wypada
w ten spos6b zbyt regularnie, wskutek czego
nie otrzymuje sie ta$émy odpowiedniej do roz-
ciggania. Weditug drugiego sposobu, wiékna po-
szczegblnych odcinkéw zostaja wzgledem siebie
przesuwane za pomocg obitych walkéw lub tp.
Okazuje sie przy tym, ze widkna podlegajg po-
waznemu mechanicznemu naprezeniu. W trzecim
sposobie, polegajacym na rozrywaniu na wiék-
na cigglych nitek, wady polegaja szczegblnie na
nadmiernym rozcigganiu pojedyfczych wibkien.
“Unikniecie tych wad jest celem niniejszego
wynalazku, ktéry polega na‘ tym, ze z nadcho-
dzacych z urzadzenia tnacego odcinkéw wibkna

sztucznego zdejmuje sie od strony szerokos$cio-
wej warstwe po warstwie, az do catkowitego
rczuzowania odcinkéw, a wldkna tych poszcze-
gbélaych warstw doprowadza sie réznymi dtu-
gosSciami toru w stanie wyprostowanym do $rod-
ka potaczeniowego. Postepuje sie przy tym ce-
lowo tak, ze kilka kolejnych odcinké4w cietych
wlbkien sztucznych zostaje réwnoczeénie w kil-
ku nastepujgcych po sobie miejscach warstwa-
mi odbudowanych, przy czym glebokosé zdej-
mowania w poszczegélnych miejscach odbudo-
wy rownomiernie sig powigksza na stronie skie-
rowanej do $§rodka polgczeniowego. Na skutek
tego, ze witkna przechodza niejednakowo diu-
gimi torami; poszczegblne widkna dochodzg do
swego $rodka polaczeniowego w réznym czasie,
dzieki czemu uzyskuje sie¢ nalezyte wzajemne
ulozenie sig¢ widkien.

Urzadzenia stuzace do przeprowadzania tego
sposobu, sa znamienne tym, ze po stronie sze-
roko$ciowej odcinkéw cietego wibkna sztuczne-
go posiadajg walki odbiorcze lub tp., zaap_atrzo-



ne w zgrzeblo lub temu podobne obicia, umiesz-
czone tak, ze gleboko$é ich dzialania stale wzras-
ta, a ponadto urzadzenia te posiadajg zaopa-
trzone w zgrzebto lub tp. obicia, réwniez $rod-
ki do przesuwania zdejmowanych warstw wi6-
kien, a dalej za nimi jest osadzony walek po-
laczeniowy. Walki odbiorcze sg przewidziane
po obydwu szeroko$ciowych stronach odcinkéw
wibkien sztucznych cietych, przy czym walki
kazdej strony posiadaja swoje wlasne urzadze-
nie przesuwajgce, a dalej osadzony jest jeden
wspélny walek polgczeniowy.

Na rysunku uwidocznione sg dwa przyklady
wykonania przedmiotu wynalazku. Wedlug fig.
1 cigcie dlugiej sztucznej nitki na wlbkna jest
wykonywane np. uko$nie, najkorzystniej za po-
moca nozy ciagngeych lub obrotowych, ktére
przecinajg nitki w stanie napietym, w punkcie
styku obydwu walkéw zlobkowanych 1. Przez
ruchome noze zapobiega sie powstawaniu S$cis§-
nietej plaszczyzny ciecia, odpowiadajacej wiel-
kosSci poprzecznego przekroju, gdyz taka $cis-
nieta plaszczyzna stanowi przeszkode przy dal-
szej przer6bce. Ciecie zespotu nitek sztucznych
w stanie napietym powoduje, ze kofice odcin-
“kéw powstalych widkien na niewielkiej dtugosci
odchylaja sie albo tez poszczegblne wlékna cie-
te zaczynajq sie od siebie oddziela¢. Stapel cie-
tych wibkien sztucznych jest doprowadzony za
pomocg przeno$nika tasmowego 2 do pary wal-
kéw odbiorczych 3. Wchodzg one miedzy goérny
i dolny watek pary walkéw 3 i przechodzg do
catkowitego rozluZnienia do pary walkéw od-
biorczych 8. Kazdy walek gérny i walek dol-
ny swym zgrzeblem zdejmuje warstwe widkien
z wprowadzonego stapla i przesuwa go dalej
do géry i do dotu. W ten sposéb przesuw ma-
terialu odbywa sie dwoma torami, ktére wresz-
cie lgcza sie na walku polgczeniowym 21. Wal-
ki odbiorcze posiadaja w punktach styku walka
géornego i walka dolnego te same szybkosci
obwodowe i ten sam kierunek obrotu. Czubki
zgrzebel skierowane sg w jedng strone. Odstepy
miedzy parami walkéw gérnych i dolnych s

rézne. Para walkéw odbiorczych 3 jest szeroko -

rozstawiona, za§ para walkéw odbiorczych 8
jest rozstawiona wasko, a odstepy watkéw po-
$rednich sa odpowiednio stopniowane. W ten
spos6b kazdy walek odbiorczy moze odpowied-
nio do swego zgrzebla zdejmowaé okreslong
warstwe wlokien. Walki 9 do 14 oraz 17 do 20,
jak rowniez taSmy 15 i 16, ktérych zadaniem
‘jest dalsze transportowanie zdjetych warstw
wldkien, sg rébwniez zaopatrzone w obicia zgrze-
btowe lub tp.

Zaopatrzony np. w szczotke watek polgczenio-
wy 21 przekazuje polu iglowemu rozciggarki igto-
wej 22 jedno ciagte runo. Przesuwajgce sie pre-
ty z iglami dzialajg od toru biegu wstecznego
z dolu do toru biegu posuwowego u géry jako
grzebienie i odciggaja material wl6knisty z wal-
ka polgczeniowego 21. Runo z pola iglowego
podlega dalszemu rozcigganiu przez ciggnienie
cylindréw odciagowych i na skutek powstrzymy-
wanja wi6kien przez igly pola. Zespolone na
pasmo runo zostaje nastepnie nawiniete na cew-
ki krzyzowe albo tez zostaje ukladane do ga-
réw przedzalniczych.

W przykladzie wykonania wedtug fig. 2, dol-
ne walki odbiorcze s zastgpione ruchomym po-
lem bez konca z prosto lub uko$nie stojacymi
iglami, najkorzystniej w postaci fancucha iglas-
tego 39. Umieszczone nad nim watki odbiorcze
3 do 8 i 23, 24 sa r6wniez zaopatrzone w zgrze-
bla i ustawione réwnomiernie wzgledem ostrza
igiel pola i muszg mieé¢ przy$pieszenie w sto-
sunku do pola igtowego. U dotu kazdego trze-
ciego preta iglowego umieszczone sg pionowo
ruchome plytki no$ne 40, ktérych szeroko$é¢ za-
lezy od podziatki pretéw iglowych. Wzdluz osi
podtuinej tych plytek przewidziane sa podiuz-
ne szczeliny, ktérych diugo$é zalezna jest od
dlugosci szeregéw igiet na precie igtowym wzgle-
dnie od szerokosci pola igtowego. Przez to szcze-
liny przéchodza igly, réwnocze$nie prowadzace
ptytki. Ruch pionowy nadany zostaje piytkom
przez - umieszczone po obydwu stronach pola
iglowego listwy prowadnicze, na ktérych spo-
czywaja wystajgce poza szeroko$é pola igtowe-
go konce plytek. Kupy odcinkéw cigtych wi6-
kien sztucznych sg kolejno wpychane na pole
iglowe przez wpychacze 41 i dostajg sie na
plytki nosne. Wpychane kupy witkien maja
okre§long wysoko$é, ktéra jest miarodajna dla
pochyloéci prowadniczych listew plytek nos-
nych wzglednie dla wzniesienia pochylej ptasz-
czyzny, po ktoérej plytki noS$ne przesuwajg sie
od pierwszego do ostatniego watka odbiorczego,
podnoszac przy tym material widknisty i do-
ciskajgc go do potozonych nad nimi watkéw od-
biorczych tak, ze przy watku odbiorczym 24
stagpel widkien jest calkowicie rozluZniony. Pole
igtowe dokladnie ogranicza szeroko$é stapla wié-
kien. Kazdy watek odbiorczy zdejmuje ze znaj-
dujacej sie pod nim kupy witékienek jedng war-
stwe. To zdejmowanie odbywa sig u wszystkich
walkéw jednoczeénie, gdyz odlegtosé miedzy wal-
kami odejmujgcymi musi réwnaé sie dlugoéci
kupy wilokien albo wielokrotno$ci tej diugofei.
Kolejny czas przesuwu kupy (wigzki) wildkien



zalezy od szybkoéci posuwu laficucha pretéw
iglowych, a wynika on z czasu przebiegu jednej
kupy widkien pod jednym waltkiem odbiorczym.
W granicach czasu przebiegu poszczegdlne zdje-
te warstwy sg podzielone na dwa tory i sg prze-
suwane poprzez walki transportowe 12 do 14
i 25, 26 oraz 27 do 31 do walké6w 32 i 34, dopro-
wadzajac poszczegblne warstwy sztucznych wié-
kien w okre§lonej kolejnosci i w mozliwie jed-
nakowych odstepach czasu do walkéw zgeszcza-
jacych 33 i 35.

Suma poszczegblnych odstepéw czasu stanowi
kolejny czas przesuwu stapla. Im czas ten jest
krétszy, tym krotsze sa odstepy czasu i tym

gesciejszy jest naklad witkien na walki zgesz-

czajace. Odstepy czasu wynikajg z nieréwnej
diugosci toréw poszczegdlnych warstw widkien
od ich watka odbiorczego do ich wciagniecia do
walkéw rgeszczajgcych 32 i 35. Walek zwrotny
36 zdejmuje warstwy wildkien z walka zggszcza-
jacego 33 i przenosi je na watek 34. Na walek
34 wchodzg kolejno-na przemian z warstwami
z pierwszego toru warstwy widkien sztucznych
z drugiego toru i w tej kolejno$ci przechodza
na watlek zggszczajacy 35. Zszeregowanie pierw-
szego toru materialowego z drugim torem ma-
terialowym jest rozrzadzane przez walek 35.
Walek 37 wyr6wnuje 1 przenosi material z wat-
ka 35 na walek 38, ktéry przejety material wpro-
wadza na watek zgeszezajgcy 21. Wszystkie
watki 3 do 8, 12 do 14, 21, 23 do 38 sg zaopatrzo-
ne w obicia zgrzeblowe lub tez w igly. Zgeszcza-
jacy watek 21 przekazuje dobrze wyréwnane na-
lozone wl6kna bezposrednio na pole iglowe toru
pretéw iglowych, jak pokazano na fig. 1, przy
czym wilékna sg nakladane jedne na drugie
i przesuwane w kierunku podiuznej osi wibkien.
Wyijscie z urzadzenia wytwarzajacego ta$me
oraz odbiér, sa takie same jak w przykladzie
wedtug fig. 1.

Zastrzezienia patentowe

1. Spos6b wytwarzania tasmy wibknistej tatwej
do rozciggania, z odcinkéw cietego widkna
sztucznego, znamienny tym, ze z nadchodza-
cych od urzadzenia tnacego odcinkéw cietego
wlékna sztucznego zdejmuje si¢ od strony
szerokoéciowej warstwe po warstwie, az do
catkowitego rozluznienia odcinkéw, a widkna
tych poszczegblnych warstw sg w stanie
wyprostowanym doprowadzane torami réz-
nej dhugoéci do narzadu polaczeniowego.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze zmniejsza sie warstwami réwnocze$nie.

kilka nastepujacych po sobie odcink6éw cie-

— 3 —

tego wibkna sztucznego w kilku miejscach
polozonych jedno za drugim, przy czym gle-
bokoéé zdejmowania w poszczegélnych miej-
scach powigksza sie réwnomiernie w strone
skierowana do narzadu polgczeniowego.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-

dtug zastrz. 11 2, znamienne tym, ze po stro-
nie. szerokosciowej odcinkéw cietego wibk-
na sztucznego sg watki odbiorcze (3 do 8)
lub tp. zaopatrzone w obicia zgrzeblowe lub
tp., przy czym walki te osadzone sa tak, ze
gleboko§¢ ich dziatania stale wzrasta oraz,
narzady (15, 16) do przesuwania odejmo-
wanych warstw wiékna, zaopatrzone sg w
obicia zgrzeblowe lub tp., przy czym za na-
rzgdami (15, 16) umieszczony jest watek po-
taczeniowy (21). . : '

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,

ze po obu stronach odcinkéw cietego wibk-
na sztucznego znajdujg sie walki odbiorcze
(3 'do 8) lub tp., do ktérych przydzielono po
jednym narzadzie przesuwajacym (15, 16),
poza ktérymi umieszczony jest wspdélny wa-
tek potaczeniowy (21).°

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne

tym, Ze miedzy narzadami posuwajacymi
(15, 16) a walkami odbiorczymi (3 do 8) lub
tp. znajdujg sie watki przekazujace (9 do 14).

. ‘Urzadzenie wedlug zastrz. 3 do 5, znamien-

ne tym, Zze narzady przesuwajgce stanowig
tasmy bez konca (15, 16) oraz, ze miedzy
tymi taSmami a waltkami polgczeniowymi
(21) umieszczone sg walki przenoszace (17
do 20). :

. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-

dlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze posia-
da walki odbiorcze (3 do 8 i 23, 24) jedy-
nie na jednej stronie szeroko$ciowej odcin-
kéw cietego wibkna sztucznego oraz posia-
da zaopatrzony w igly tancuch transporto-
wy (39) bez kotica na drugiej ich stronie
szerokoéciowej, przy ezym lancuch (39) od-
powiednio do jego podziatu jest zaopatrzo-
ny w plyty nosne (40), ktére niezaleznie od

- prowadzenia lafcucha sa prowadzone tak,

ze plyty noéne (40) sg przyblizone do wal-
k6w odbiorczych (3 do 8 i 23, 24) az do cal-
kowitego rozluZnienia odcinkéw cietego
wtékna sztucznego.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym,

ze igly lancucha transportowego (39) prze-

chodza przez pityty no$ne (40).



9.

10.

Urzadzenie wedlug zastrz. 7 i 8, znamienne
tym, Zze przed pierwszym walkiem odbior-
czym (3) przewidziany jest wpychacz (41),
Ktéry napycha nadchodzgce odcinki cigtego
wlbékna sztucznego na igly laincucha tran-
sportowego (39).

Urzadzenie wedtug zastrz. 7 do 9, znamien-
ne tym, Ze narzady transportowe, doprowa-
dzajace zdejmowalne warstwy wlékien do
watka potaczeniowego (21), stanowig walki
iglowe (32.do 35 i 38) lub tp.

11.

Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne tym
ze do narzadéw transportowych (32 do 35
i 38), doprowadzajacych zdejmowalne warst-
wy wilbékien do walka polgczeniowego (21),
przynalezne sg walki zwrotne wzglednie wy-
réwnawcze (36 i 37).
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