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La presente invenzione si riferisce ad un apparecchio per il
compattamento di scarti di resine sintetiche in una forma che
pud essere efficacemente riciclata. Pia particaolarmente, la
presente invenzione concerne un apparecchio di compattamento
che pus riciclare anche resine sintetiche che sono state
eliminate all’aperto e contengono acqua piovana.

Le grandi quantitd attuali di resine sintetiche scartate
pravengona da rifiutil industriali ed urbani. La maggior parte
delle resine sintetiche di scarto wvengono raccolte, dopo
essere state eliminate e lasciate all’aperta. Gli scarti  di
resine sintetiche raccaolti in questo modo sono stati  esposti

agli agenti atmosferici per lunghi periedi e contengono
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polvere ed acqua piovana.

Pertante, si sente nettamente il bisogno di un sistema che
possa efficacemente compattare resine sintetiche di tale tipo.
In particolare, vi & la necessitd di un apparecchio di
struttura semplificata che possa adempiere al suddetto
compito, compattande in modo efficiente resine sintetiche
contenenti acqua piovana per il lere riciclaggio.

Molte resine sintetiche vengono incenerite dope 1’uso. I forni
inceneritori di resine sintetiche hanno una breve durata di
vita, con conseguenti elevati costi di incenérimento. Incltre,
a seconda del tipo di resine sintetiche, dei gas tossici
possono essere emessi durante 1’ incenerimento.

Delle resine sintetiche vengono riciclate dope 1’uso per
formare nuove parti. Per utilizzare resine sintetiche che si
song sporcate, occorre anzitutto pulirle, farle fondere, e
formarle quindi in gramuli per il riutilizze. Q(uesta metado
presenta l’inconveniente di elevati costi associati alla
lavorazione delle resine sintetiche in forma granulare.

E’ importante ridurre 1 costi di lavuraziong per il
compattamento delle enormi quantitd di scarti di resine
sintetiche che wvengono praodotti. Le resine sintetiche
compattate possono essere nuovamente sottoposte a formatura
utilizzarndo apparecchiature di stampaggio.

£° statoa proposta un apparecchio per il compattamento di

scarti di resine sintetiche mediante schiacciamento delle
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stesse in un involucro cilindrica con estremita di testa
riscaldata {(domanda di brevetto giapponese pubblicata, non
esaminata Na. 82879/1784). Tale apparecchio per il
compattamento di resine sintetiche presenta un’estremita di
testa dell’involucro cilindrico riscaldata per ridurre il
volume delle resing sintetiche che fuoriescono dallo stesso.
In detto apparecchia per 11 compattamento di resine
sintetiche, le resine sintetiche vengono  schiacciate
all?’interne dell’involucro cilindrico mediante uno stantuffo,
vengono riscaldate e fuse in corrispondenza dell’estremita di
testa dell’invalucro cilindrico, e le resine sintetiche
vengono quindi - evacuate dall’involucre cilindrico in forma
campattata.

Tale apparecchio di compattamentso richiede una grande quantita
di energia calorifica per riscaldare l’involucro cilindrico ad
una temperatura elevata. Per tale ragione, essoc presenta
17 inconveniente di un elevato costo di esercizio.

Per rimediare a tale inconveniente, & stato proposto um
apparecchio di compattamento che sviluppa internamente del
calore suo proériu per la fusione delle resine sintetiche
(domanda di modello di utilita giapponese pubblicata, mnon
esaminata No. 22340/1987). Tale apparecchio comprende una
coclea per comprimere gli scarti di resine sintetiche
nell’estremita di testa di un involucro cilindrico. La cavita

dell’invalucro cilindrico =i restringe in corrispondenza
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dell’estremitd di testa, per determinare il riscaldamento
delle resine sintetiche per attrito. Per aumentare la quantita
di caleore prndutgu dalle resine sintetiche in corrispondenza
dell’estremitd di testa dell’involucro cilindrico, 1’estremita
della coclea & conformata in guisa da ridurre la quantita di
resine sintetiche che essa pudé spostare.

Un apparecchic di compattamente con tale struttura presenta la
caratteristica vantaggiosa che 1’energia richiesta per
riscaldare 1’involucra cilindrico pua  essere ridotta.
Tuttavia, essoc presenta 1’inconveniente che non tutte 1le
resine sintetiche che sono deformahili plasticamente con 11
calore possono essere efficacemente compattate. Cio dipende
dal fatto che non tutte le resine sintetiche possono generare
attrito in mode efficace.

Per esempio, in un apparecchio di compattamente che comprime
resine sintetiche con una roclea, gli scarti di resine
sintetiche a forma di fune o di foglio che sono alimentati
nell*involucro cilindrico vengono compressi nella sezione o
camera di compattamento dell’invalucro cilindrico in una forma
allungata continua, ininterrotta. Resine sintetiche continue
in farma di fune non generano attrito in modo efficace, come
invece fanno le resine sintetiche tagliate in piccoli ﬁezzi.
La presente invenzione & stata sviluppata per eliminare i

suesposti  inconvenienti. Pertanto, scopa principale della
ko .

presente invenzione & quello di provvedere un apparecchio per
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il compattamente di resine sintetiche che permetta di ridurre
il consumo di energia richieste per riscaldare 17involucro
cilindrice e che permetta, incltre, di campattare
efficacemente quasi tutte 1le resine sintetiche che sono
plasticamente deformabili con il calore, incluse le resine
sintetiche che sons state esposte all’aperto all’acqua
piovana.

L’apparecchio per il compattamento di resine sintetiche
seconde la presente invenzione & ottimo per i1 compattamento
di resine  sintetiche scartate. Detto apparecchio di
compattamento comprende un involucre cilindrice, un albers di
comando montatﬁ entra detto involucre cilindrico in wmodo
liberamente rotante, wuna taglierina rotante e dei mezzi di
trascinamento in rotazione per fare ruotare 1’albero di
camando e 1a taglierina ratante. L?involucro cilindrice
presenta due sezioni o camere, una camera di compattamento
dell’involucra cilindrice per riscaldare e ridurre di volume
le resine sintetiche, ed una camera di compressione
dell’involucro cilindrico per spingere le resine sintetiche
nella camera di compattamento. Nella camera di compattamento
dell’involucro cilindrico, le resine sintetiche vengone
compattate e quindi evacuate dall’involucra cilindrico. Nella
camera di compressione dell’involucro cilindrico le resine
sintetiche, introdotte nella stessa, vengono alimentate alla

camera di compattamento dell’involucre cilindrico. L’albero di
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comando presenta una coclea per tagliare le resine sintetiche
e comprimerle nella camera di compattamento dell’invalucro
cilindrico, ed una parte d’albero di compattamento per attirito
per ridurre il valume delle resine sintetiche mediante
riscaldamento per attrito. Una taglierina rotante & montata in
parallele con detta coclea. Sia la coclea che la taglierina
rotante  sono disposte nella camera di compressione
dell’involucro cilindrico in modo liberamente rotante. La
taglierina ratante e la coclea ruotans in versi reciprocamente
opposti. La taglierina rotante e la caclea lacerann le resine
sintetiche e le tagliano in piccoli pezzi. La superficie della
taglierina rotante & provvista di lame taglienti che si
estendono nella direzione assiale. Lla superficie della coclea
¢ provvista di una lama di compressione conformata a spirale.
Le creste de}le lame taglienti della taglierina rotante e
della lama di compressione della coclea sono posizionate in
guisa da toccarsi a da essere in stretta prossimita tra lore.
L7 invenziong viene ora dettagliatamente descritta con
riferimento ai diseqgni esemplificativi allegati, in cui:

- le figure ; e 2 sono delle viste schematiche,
rispettivamente in sezione longitudinale ed in prospettiva, di
una forma di realizzazione preferita dell’apparecchio per il
caompattamento di resine sintetiche seconds la presente
invenzione;

- la fig. 3 & una vista in elevazione della partc d’albero di
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compattamento : per attrito, illustrante una variante di
realizzazione secondo 1l’invenzione.

L.*apparecchioc per 311 compattamento di resine sintetiche
illustrate nelle figure 1 e 2 & provvisto di un involucro
cilindrico 1, di un albero di comanda 2 montata in detto
involucro cilindrico 1 in modo liberamente rotante, di una
taglierina rotante 10 per tagliare le resine sintetiche, e di
mezzi 4 di trascinamento in rotazione per fare ruotare
1’albern di comando 2 ed una coclea 5, solidale allo stesso.
L’involucro cilindrico 1 presenta una sezione o camera di
compattamento 1A per riscaldare le resine sintetiche e ridurne
il wvolume ed una sezione o camera di compressione 1B per
comprimere le reéine sintetiche nella camera di compattamenta
1A, tra loro collegafé in serie.

La camera di campressione 1B dell’involucra cilindricoa &
aperta alla sua sommitd per provvedere un’apertura di
introduzione 8. La coclea 5 e la taglierina rotante 10 sano
disposte nella camera di compressione 1B dell’involucro
cilindricoe e presentano i rispettivi assi allineati in uno
stesso piano orizzontale. Pertanto, la camera di compregsione—
1B dell’involucre cilindrico & realizzata di forma cilindrica,
atta ad alloggiare i due corpi rotanti a guisa di alberi.

la coclea S & montata in detta camera di compressione 1B
dell’involucro cilindrico in modo liberamente raotante. La

caclea 5 & fatta ructare mediante i mezzi di trascinamento in
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rotazione 4 e comprime le resine sintetiche alimentate nella
camera di compressione 1B dell’involucreo cilindrico attraverso
1’apertura di introduziene 8. A tal fine, la superficie della
coclea 5 & provvista di una lama di compressione 92 conformata
a spirale.

La taglierina rotante 10, montata in parallelo rispetto alla
coclea S, taglia le resine sintetiche alimentate attraverso
1?’apertura di introduzione B in piccoli pezzi, lacerando le
resine sintetiche tra e stessa e la coclea 5. Le resine
sintetiche tagliate vengono compresse e trasferite alla camera
di compattamentoc 1A dell’involucro cilindrico. A tal fine, la
superficie della taglierina rotante 10 & provvista di una
pluralitad di lame taglienti estendentisi longitudinalmente, e
la struttura della taglierina rotante 10 &, nel suo complesso,
simile a quella di un albero scanalato. Le creste aod estremita
delle lame taglienti 11 sono a contatto, o si trovano in malto
stretta prossimita, rispette alla cresta della lama di
compressione @ della coclea. La lama di compressione 9 della
caclea e le lame taglienti 11 della taglierina rotante
lacerano le resine sintetiche e le tagliano.

Sebbene non sia. illustrato, una taglierina rotante non
conformata ad albero scanalato, ma presentante numerosi corti
risalti estendentisi in direziaone assiale e disposti tra loro

mutuamente sfalsati, pué anche essere usata.

La taglierina rotante 10 & fatta ruotare in senso oppasta
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rispetta alla coclea S5, al fine di tagliare le resine
sintetiche lacerandole tra le due parti. Nell’apparecchio di
compattamento secondo la fig. 1, la taglierina rotante 10 e la
coclea 9 sone trascinate in rotazione in sensi  opposti
mediante ruote dentate 12.

L’interno della camera di compressione 1B dell’involucro
cilindrico & realizzato secondo una configurazione, in cui la
cresta della lama di compressione della coclea 5 e le creste
delle 1lame taglienti della taglierina rotante 10 si traovano
tra loro in stretta prossimita, ad esempia, tra 0,1 e 5 mm.
L’estremitld posteriore della coclea 3 & collegata rispetto, ed
@ fatta ruotare mediante un motoriduttore M, facente parte dei
mezzi 4 di trascinamento in rotazione.

Per inciso, ¢& preferibile che il fondo della parte pasteriore
della camera di compressione dell?invelucro cilindricu avvero
1’intera camera di compressione dell’involucro cilindrico
presenti delle aperture (non illustrate) per il drenaggio
dell’acqua. Le aperture di drenaggio dell’acqua sono fessure
di larghezza da 3 a 5 mm. Aperture di drenaggio dell’acqua
conformate a fessura non si intasano 2 permettono all’acqua di
scaricarsi dolcemente. Inoltre, provvedendo ivi le aperture di
drenaggio dell’acqua, quando resine sintetiche contenenti
un’elevata percentuale di acqua sono alimentate nell’apertura
di introduzione, il lore cantenuto d’acqua pué essere rimosso,

e quindi resine sintetiche con un basso tenore in acqua
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possono essere alimentate alla camera di compattamento
dell’involucro gilindrico.

L’estremita anteriore della camera di compressione 1B
dell’involucro cilindrica & in collegamento con la camera di
compattamento 1A dell’involucro cilindrico. La camera di
compattamento 1A dell’involucro cilindrico compatta le resine
sintetiche e le scarica dall’involucro cilindrico 1.

Detta camera di compattamento 1A dell’involucro cilindrico &
provvista di una bocca di uscita 7 che & conicamente
rastremata in guisa da presentare sezioni trasversali maggiori
verso 1’estremita aperta. Detta bocca di uscita 7 consente di
regolare il calore generato in dipendenza dal tipo di resine
sintetiche e della quantitd di acqua contenuta nelle stesse.
La bocca di uscita 7 presenta delle scanalature {non
illustrate) che si estendono longitudinalmente in direzione
assiale. Dette scanalature, provviste nella bocca di uscita
7, evitanc lo slittamente delle resine sintetiche e ne
riducono la rotazione mediante 1la coclea 3§. Le resine
sintetiche nella becca di uscita 7 che non  ruotano
solidalmente con 1la coclea 5 generanc efficacemente loro
proprio calore di attrito nell’estremamente ridotto
interspazio libero tra una parte &d’albero &4 di cémpattamentn
per attrito e 1’i6volucrn cilindrico 1. La parte d?albero 6 di
compattamento per attrite & disposta nella Vcamera di

compattamento 1A dell’involucro cilindrico. Detta parte
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d’albers 6 di compattamento per attrito ruota solidalmente con
la caclea 5, ed.essa & collegata a detta coclea 3 in guisa da
essere mobile in direzione assiale rispetto alla coclea 3§
stessa.

A tal fine, detta parte d’albero & di compattamento per
attrito & praovvista di un foro a contorno quadro ¢ poligonale
nella sua parte di estremitd collegata rispettc a detta coclea
5. L’estremitd anteriare di detta coclea 3 porta fissato un
puntale di sezione corrispondente quadra o poligonale, per
1’inserimento in dettoe foro della parte d’albern b,
liberamente scorrevole rispetto al foro stesso.

La parte d’albero & di compattamento per attrito & fatta
runtare dalla coclea 5, essendo il puntale di seziane guadra o
poligonale inserito nel corrispondente fore a contorno quadro
o poligonale di detta parte d’albero. Quando detta parte
d’albero & @ mossa in direzione assiale, la pro%undité di
penetrazione di detto puntale di sezione quadra o poliganale
entro 1l corrispondente foro varia. La parte d’albero 6 di
compattamento per attrito & collegata rispetto alla coclea 5
in modo lineare.

La superficie della parte d’alberc & di compattamenta per
" attrito @ provvista di risalti 13 che si estendono in
direzione assiale. Detti risalti 13 riducono lo  slittamento
delle resine sintetiche. Detta parte d’albero & cnn.risalti 13
presenta il vantagqio dell’efficace sfregamente insieme con le

12
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resine sintetiche per generare calore per attrito. In altre
parole, provvedenda delle scanalature nella bocca di uscita 7
e risalti 13 sulla parte d’albero & di compattamentc per
attrite, le resine sintetiche possono, in modo molto efficace,
generare calore per attrito per ridurre il loro volume.

Come illustrato in fig. 3, i risalti sulla superficie della
parte d’albero & di compattamento per attrito possono
consistere, in variante, in corti risalti 14 estendentisi in
direzione assiale, distribuiti secondo una disposizione con
piccoli intervalli di separaziene tra di loro.

L’insieme formato dalla parte d’albera & di compattamento per
attrito e dalla coclea 5 costituisce 17albero di comanda 2.
Detta parte d’albera & di compattamento per attrito é
supportata da un supporto di estremitad 3 per alhbero. Detta
parte d’albero 6 e detto supporto di estremita 3 per albero si
spostano in modo tra loro solidale in direzione assiale. A tal
fine, sebhene detta parte d’albhero & & libera di ructare entro
detto supporto di estremitd 3 per albero, essa & impedita, in
detto supporto di estremitd 3, di spostarsi in direzione
assiale rispetto al supporto stesso. L’estremita aggettante
anteriormente della parte d’albero 6 di compattamento per
attrito & montata in detto supporto di estremitad 3 per albero

mediante un cuscinetto.

Detta supperto di estremitd 3 per albero puo spostarsi nella

direzione assiale della camera di campattamento 1A
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dell’invalucro cilindrico, ed ess0 & COonnesso
all’incastellatura dell’apparecchio in modo da potere essere
fissato in ogni posizione in cui lo stesso & spostato. A tal
fine, detto supporto di estremita 3 per albero & collegato a
mezzi di gquida provvigti nell’incastellatura dell’apparecchio
in modo liberamente scorrevole rispetto ai mezzi di guida
stessi.

Dei mezzi a vite di bleccaggio (non illustrati) possono
fissare 11 supporto di estremita 3 per albero rispetto
all’incastellatura dell’apparecchio per impedirne 1a
spastamento. In alternativa, una madrevite ed una vite senza
fine (non illustrate) poscono essere usate per collegare il
supporto di estremitd 3 per albero con 1’incastellatura
dell’apparecchio in guisa da consentirne lo spostamento in
direzione assiale. In tal caso, la madrevite & fissata a detto

supporto di estremitad 3, mentre la vite senza fine @ montata

sull’incastellatura dell’apparecchio. Detta vite senza fine e
mantata in guisa da estendersi nella direzione assiale
dell’involucro cilindrico 1, mentre la madrevite & accoppiata
in avvitamento su detta vite senza fine. In tale
configurazione, 1l supporto di estremita 3 per albero pus
pssere spostato nella direzione assiale mediante rotazione
della madrevite.

La dimensione dell’interspazio libere regnante tra la parte

d’albern & di compattamento per attrito e la camera di
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compattamento 1A dell’involucro cilindrico viene regolata
mediante spostamento di detta parte d’albero & in direzione
assiale solidalmente con detto supporto di estremitid 3 per
albero. Detto interspazio libero tra la parte d’albero 6 e la
camera di compattamento 1A dell’involucro cilindrico viene
ridotto quando il supporto di estremita 3 per alberao &
spostato in avvicinamento rispettoc all’involucro cilindrice 1,
inserendo la parte d’albero & pid in profondita nella camera
di compattamento 1A dell’involucro cilindrice. Inversamente,
detto interspazio libero tra la parte d’albero & di
compattamentn per attrito e la camera di compattamento 1A
dell’involucro cilindrico viene aumentato quando il supporto
di estremita 3 per albhera & spostato in allontanamento
rispetto all’invalucro cilindrico 1A.

Quando 1’interspazio libero tra 1la parte d’albero & di
compattamento per attrito e la camera di compattamento 1A
dell’invalucro (ilindrico & ridotto, 1le resine sintetiche
vengano sottoposte a sfregamentoc reciproco in detto
interspazio ridotto con applicazione di una farte pressione.
Pertanto, 1la gquantitd di calore da attrito cresce e le resine
sintetiche aventi un elevato punte di fusione, nonche le
resine sintetiche aventi un elevato tenore in acqua possono
essere completamente fuse ad una pia alta temperatura.

Quando 1?interspazia libero tra parte d’albero 4 di

compattamento per attritoc e la camera di compattamento 1A
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dell’involucroe cilindrica & aumentato, una pressione minore
viene applicata alle resine sintetiche e quindi vieng generata
una minare quantitd di calore per attritoe. Conseguentemente,
tale disposizione & ottimale per resine sintetiche aventi wuna
bassa temperatura di fusione, o per resine sintetiche con un
basso tenore in acqua. Mediante tale disposizione, una grande
quantita di resine sintetiche puoc essere scaricata
dall’apparecchia per unita di tempo.

Pertanto, 1’interspazio libero regnante tra la parte d’albera
&4 di compattamento per attrito e la camera di campattamento 1A
dell’involucra cilindrica viene regolato per un riscaldamento
per attrito ottimale, tenuto conto del tipo e del tenore in
acqua delle resine sintetiche che vengono introdotte
nell’apparecchio.

L.’ apparecchio di compattamento presentante la suddetta
configurazione ha il vantaggio che resine sintetiche con un
elevato tenore in acqua possono essere compattate in modo
sicuro senza timore di esplosioni causate dalla produziane di
vapgare acqueo. Tale wvantaggio viene consequitoc mediante
caratteristiche campletamente differenti da quelle degli
apparecchi di compattamento dello state della tecnica noto.
Ossia, tale vantaggio & conseguito mediante la possibilita di
regolazione della produzione di caloere in una condizione
ottimale, tenuto conto del tenore in acqua delle resine

sintetiche, e mediante l’evacuazione delle resine sintetiche
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campattate attraversa il lungo interspazio libera di forma
circolare in corrispondenza della periferia della camera di
compattamento dell’invalucro cilindrico e della parte d’albero
di compattamento per attrito. In altre parole, la temperatura
raggiunta mediante riscaldamenta per attrito di resine
sintetiche pusa essere regolata, 1n guisa da non  essere
eccessiva. Inoltre, non vi @ assclutamente alcuna elevata

sollecitazione risultante da una continua resistenza alle

scarico applicata all’apertura di introduzione da vapore

acquee o da uno sfogo di scarico di gas, come avviene nelle
configurazioni di apparecchi di compattamento noti. Cisé e
dovuto al fatto che la resistenza allo scarico applicata nelle
configurazioni note all’apertura di introduzione &
completamente evitata mediante il lungo interspazio libero,
circolare, che permette una uniforme e continua evacuazione di
resine sintetiche compattate. Esplaosioni céusate da
vaporizzazione ed espansione sono con cié evitate.

Incidentalmente, dato che 1’apparecchio per il compattamento
di resine sintetiche secaondo la presente invenziaone fa si che
le resine sintetiche generino da sé stesse calore per il
compattamento, un riscaldatore od altri tipi di mezzi di
riscaldamento non soano necessari per riscaldare la camera di
compattamento 1A dell’involucro cilindrico. Tuttavia, va da se
che & possibile pravvedere un riscaldatore per la camera di

compattamento dell’invelucro cilindrico. GStante che le resine
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sintetiche generanc del loro proprio calore di attrita entro
la camera di compattamentoe 1& dell’invelucro cilindrico, anche
quando & provvisto un riscaldatore, la capaFité di
riscaldamento di quest’ultimo pus essere di ridotta entita.

Un apparecchioc di compattamento presentante la struttura sopra
descritta opera nel modo sequente per compattare e scaricare
resine sintetiche.

(1) Le resine sintetiche sono introdotte nella camera di
compressione 1B dell’involucro cilindrico attraverso
1’apertura di introduzione 8.

) Le resine sintetiche introdotte nella camera di
compressione 1B dell’involucro cilindrico vengono tagliate in
piccoll pezzi mediante la coclea rotante S5 e la taglierina
rotante 10 e quindi vengono compresse nella camera di
compattamento 1A dell’involucro cilindrico. In guesta fase, le
resine sintetiche sono lacerate e tagliate tra la lama di
campressione della coclea e le lame taglienti della taglierina
rotante. Dato che le lame taglienti della taglierina rotante
si estendona in direziaone assiale e la lama di compressione
della coclea & conformata a spirale, le lame taglienti e 1la
lama di compressione non si  1mpegnane reciprocamente, ma
piuttosto le lero creste formano una configurazione a guisa di
cesoia per'il taglio delle resine sintetiche in piccoli pezzi.
(3) Le resine sintetiche tagliate in piccoli pezzi vengono

campresse nella camera di  compattamento 1A dell’involucro

1B
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cilindrico dalla camera di compressione 1B dell’invalucro
cilindrico e generano del loro proprio caleore per attrito
entro la camera di compattamento 1A dell’invalucro cilindrica.
Qui le resine sintetiche generano del calore proprio, paiché
esse vengano schiacciate contro la parete interna della camera
di compattamento 1A dell’involucro cilindrico medéante la
parte d’albero rotante & di compattamento per attrito, Ila
quale determina un’azione di attrite.

Per inciso, 1la completa fusione delle resine sintetiche nella
camera di compattamento 1A dell’involucro cilindrico non @
sempre necessaria in questo tipo di apparecchia di
compattamento.l E ciso in guanto un compattamento sufficiente

pud essere consequito quando solo una meta od una parte delle

resine sintetiche fonde.

(4) Le resine sintetiche compattate nella camera di
compattamento 1A dell’invelucro cilindrico vengono scaricate
dall’estremita anteriore di detta camera di compattamento 1A.
In guesto mada, la taglierina rotante e la coclea
dell’apparecchio di compattamente tagliano le resine
sintetiche in piccoli pezzi e le comprimono nella camera di
compattamento dell’involucre cilindrico. I piccali pezzi di
resine cintetiche presentano un elevato grade di liberta d;
movimenta, e gqui ha luogo un primo stadio della fase di
generazione di calore di attrita, a seguite del mavimento

vigoroso e dello sfregamento reciproco dei singoli pezzi di
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resine sintetiche. In questo tipo di apparecchiao, (=}
estremamente importante aumentare la quantita di calore
generato internamente dalle resine sintetiche. Cié in quanta
le resine sintetiche vengono compattate mediante il loro
proprio riscaldamenta interno per attrito. [’entita del
riscaldamente interno generato dalle resine sintetiche e
determinata dal modo in cui le resine sintetiche vengono pid a
meno efficacemente sottoposte ad un’aziene di sfregamento
reciproco per dar luogo ad attrito. Gli apparec&hi naoti che
comprimono le resine sintetiche nella camera di compattamento
dell’invaolucro cilindrico senza prima tagliare le stesse,
presentanoc 1’inconveniente che pezzi continui non tagliati
limitano la liberta di movimento e riductono quindi i1l
riscaldamento per attrito.

Invece, nell’apparecchio secondo 1’invenzione, in cui le
resine sintetiche sano tagliate in piccoli pezzi cosi da
potersi muovere liberamente e generanoc nel primo stadio calore
di attrito prima della compressione nella camera di
compattamento dell’involucro cilindrice, le resine sintetiche
che hanno generato calore di attrito possono essere
efficacemente compattate in un secaoandoa stadio mediante la
parte d’albera di compattamento per attrito.

Cosi i ottiene il duplice vantaggio che resine sintetiche in
forma di funi, cordicelle, Tfogli, sacchetti e simili non

necessitano alcun pretrattamente mediante taglio o
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sminuzzamento per la trasformazione in forma facilmente
compattabile, ma al contrarioc possono essere direttamente
introdotte nell’apparecchia di compattamento.

Pertante, 1’apparecchio di compattamento secondo la presente
invenzione permette di ridurre i costi di esercizio, in quanto
le resine sintetiche sono compattate utilizzando il calore di
attrito generato internamente dalle resine sintetiche stesse,
riducendo di conseguenza il consumo di energia calorifica
esterna. Inoltre, dato che le resine sintetiche sono
compattate tagliandole in piccoli pezzi e generando calore
interno di attrito, resine sintetiche aventi un elevata
contenuto di acqua possono essere compattate in modo sicuro.
Maturalmente, numerase varianti potranno, in pratica, essere
apportate rispetté a quanto descritto ed illustrato a solo
titole di1 esempin non limitativo, senza per questo uscire
dall’ambito dell’invenziene e quindi dal dominio della

presente privativa industriale.

RIVENDICAZIONI
//
1./ Apparecchio per 1l compattamento di resine sintetiche,
caratterizzato da cis, che comprende:
taj un involucro cilindrico presentante una camera di
compressione ed una camera di compattamento, un alberoc di
camanda alleggiato in detto involucro cilindrico liberamente

rotante e presentante una caclea ed una parte d’albera di

campattamento per attrito, wna taglierina rotante montata in
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parallelo rispetts a detta coclea, e dei mezzi di
trascinamento in rotazione per fare ruotare detta coclea e
detta taglierina rotante;

(b) un’apertura di introduzicne per 1’introduzione di _resine
sintetiche entro 1’apparecchio, provvista in detta camera di
compressione dell’involucre cilindrico;

{c} delle lame taglienti estendentisi in direzione assiale,
provviste sulla superficie periferica della taglierina
ratante;

{d) una lama di compressione conformata a spirale, provvista
sulla superficie periferica di detta coclea, e da cis che Upn.-DnA?RA
{(e) detta coclea e detta taglierina rotante sono disposte 1in
detta camera di compressione dell’invalucro cilindrico

liberamente rotanti, e
{(f) detta coclea e detta taglierina rotante sono disposte in
posizioni tali, che le creste di dette lame taglienti e di
detta 1lama di compressione sono in contatto reciproco od in
stretta prassimita tra laro.
<:::) Apparecchio per il compattamento di resine sintetiche
secondo la rivendicazione 1, caratterizzato da cisa, che detta
apertura di introduziene di resine sintetiche & posizionata in
corrispondenza della zona di confine in cui detta coclea e
detta taglierina rotante sono reciprocamente contrapposte.
(é;) Apparecchioc per il compattamento di resine sintetiche
secanda la rivendicazione 1, caratterizzato da cia, che detta

ag



parte d'albero di compattamento per attrito & alloggiata 1in
detta camera di compattamento dell’invalucro cilindrico gd &
collegata rispetto all’estremita anteriore di detta coclea.

qt:> Apparecchio per i1 compattamento di resine sintetiche
secondo la rivendicazione 3, caratterizzato da cia, che detta
parte d’albero di compattamento per attrite & collegata
rispetto all’estremita anteriore di detta coclea, can
possibilita di libero movimento relativo in direzione
assiale.

CEZ) fipparecchio per il compattamento di resine sintetich;
seconda la rivendicazione 1, caratterizzato da cia, che detta
coclea e detta taglierina rotante sono trascinate in ruta;inne
mediante ruote dentate in versi reciprocamente opposti.

11 tutto sostanzialmente come descritto ed 1llustrato e per

gli scopi specificati.

Torino, 1 l' AGO- 1990 UPIT - Dr. APRA

MANDATAR! Dr, ANDREA o !MI}!O APRA
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