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(54) MESSERKOPF FUR EINE FRASVORRICHTUNG

(57) Es wird ein Messerkopf fur eine Frdsvorrichtung mit
iiber den Umfang verteilten Messeraufnahmen (2), in de-
nen die Messerplatten (4) zwischen einer Anlageflidche
(3) und einer Spannbacke (5) mit Hilfe wvon an den
Spannbacken (5) angreifenden - Spannschrauben (7) fest-
klemmbar sind, und mit Rasteinrichtungen zum radialen
Festlegen der Messerplatten (4) gegeniiber den radial in
den Messeraufnahmen (2) abgestiitzten Spannbacken (5)
beschrieben. Um vorteilhafte Konstruktionsbedingungen
zu schaffen, wird vorgeschlagen, da die Rasteinrich-
tungen aus in den Spannbacken (5) einseitig eingespann-
ten Biegestiften (16) mit einem gegen die Messerplatten
(4) vorragenden Rastkopf (17) bestehen, der unter einer
Biegevorspannung des Biegestiftes (16) in eine Rastaus-
nehmung (18) der Messerplatten (4) eingreift und diese
mit ihren inneren Stirnseiten (15) gegen einen radialen
Anschlag (14) der Messeraufnahmen (2) driickt.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Messerkopf fir eine Frésvorrichtung mit Gber
den Umfang verteilten Messeraufnanmen, in denen die Messerplatten zwischen einer
Anlageflache und einer Spannpacke mit Hilfe von an den Spannbacken angreifenden
Spannschrauben festklemmbar sind, und mit Rasteinrichtungen zum radialen Festle-
gen der Messerplatten gegenuber den radial in den Messeraufnahmen abgestutzten -

Spannbacken.

Um bei Frasvorrichtungen zum Profilieren von Holz und Holzwerkstoffen Messerkopfe
aus Leichtmetall einsetzen zu kénnen, in denen die Profimesserplatten auswechsel-
bar eingesetzt und schnittgerecht gespannt werden kénnen, ist es bekannt (EP 0 652
816 B1), die Spannbacken um eine zur Drehachse des Messerkopfes paraliele Achse
schwenkverstellbar in den Messeraufnahmen des Messerkopfes abzustitzen, so dal}
mit Hilfe von an den Spannbacken angreifenden Spannschrauben die Messerplatten
Uber die Spannbacken gegen eine ebene Anlagefliche der Messeraufnahmen
geklemmt werden kénnen. Die durch die Frasvorrichtung erreichbare Arbeitsgenau-
igkeit hangt dabei wesentlich von der genauen radialen Positionierung der einzelnen
Messerplatten in den Messeraufnahmen des Messerkopfes ab. Eine nur kraftschlussi-
ge Klemmung der Messerplatten kann daher deren genaue Positionierung im Messer-
kopf nicht gewéhrieisten. Aus diesem Grunde werden die Messerplatten gegenuber
den Spannbacken durch formschiussige Rasteinrichtungen festgelegt, die aus einer
gegen die Messerplatten vorragenden, in eine entsprechende Nut der Messerplatten
eingreifenden Rippe der Spannbacken bestehen. Da die Spannbacken Uber halbzylin-
drische Lageransétze, die zur Schwenkabstitzung der Spannbacken in entsprechen-
de Lagerausnehmungen in den Messeraufnahmen eingreifen, radial gegenuber den

Messeraufnahmen festgelegt sind, kénnen auch die Messerplatten 4 Gber die zu den
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Lageransétzen parallelen Rippen der Rasteinrichtungen in radialer Richtung positio-
niert werden. Nachteilig ist allerdings, dal® mit unvermeidbaren Herstellungstoleranzen
sowoh! im Bereich der Rasteinrichtungen als auch im Bereich der schwenkbaren
Spannbackenabstitzung gerechnet werden muf, was sich nachteilig auf die Genau-

igkeit der Messerplattenhalterung auswirkt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen Messerkopf der eingangs
geschilderten Art so auszugestalten, daR trotz eines einfachen Messerplattenwech-
sels eine genaue radiale Positionierung der Messerplatten gewahrleistet werden

kann.

Die Erfindung l6st die gestelite Aufgabe dadurch, daR die Rasteinrichtungen aus in
den Spannbacken einseitig eingespannten Biegestiften mit einem gegen die Messer-
platten vorragenden Rastkopf bestehen, der unter einer Biegevorspannung des
Biegestiftes in eine Rastausnehmung der Messerplatten eingreift und diese mit ihren

inneren Stirnseiten gegen einen radialen Anschiag der Messeraufnahmen drickt.

Da zufolge dieser MaRnahmen die radiale Festlegung der Messerplatten ausschliel3-
lich durch die radialen Anschlage der Messeraufnanmen fir die inneren Stirnseiten
der Messerplatten bestimmt wird und sowoh! diese Anschidge als auch die Stirnseiten
der Messerplatten ohne besonderen Aufwand sehr genau gefertigt werden kénnen,
ergeben sich besonders vorteilhafte Voraussetzungen fur eine genaue Halterung der
Messerplatten. Dazu kommt, dal die Messerpiatten mit ihren inneren Stirnseiten
spielfrei gegen die Anschlage der Messeraufnahmen angedrickt werden, wenn die
Biegestifte der Spannbacken mit ihren Rastkopfen in die Rastausnehmungen der
Messerplatten beim Anziehen der Spannschrauben eingreifen. Die Rastkdpfe der
Biegestifte bilden namlich Anlaufflachen, Uber die die Biegestifte beim Eindringen der
Rastkopfe in die Rastausnehmungen der Messerplatten ausgebogen werden, so dal
aufgrund der damit verbundenen Biegevorspannung der Biegestifte auf die Messer-
platten radial einwérts gerichtete Druckkrafte ausgeubt werden, die fur eine spielfreie
Abstitzung der Messerplatten an den radialen Anschldgen der Messeraufnahmen

sorgen. Die radiale Festlegung der Spannbacken gegentber den Messeraufnahmen
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muf lediglich den Eingriff des Rastkopfes in die Rastausnehmung der Messerplatten
unter eine Biegevorspannung des Biegestiftes sicherstellen, hat aber selbst keinen

EinfluR auf die Genauigkeit der radialen Festlegung der Messerplatten.

Damit ein entsprechender Rasteingriff unter der vorgesehenen Biegevorspannung des
Biegestiftes erzielt wird, ist die radiale Lage der Spannbacken konstruktiv ausreichend
genau vorzugeben. Zu diesem Zweck kénnen die Spannbacken durch Federn radial
nach auRen gegen Anschlage der Messeraufnahmen gedruckt gehalten werden,
womit eine spielfreie Abstitzung der Spannbacken gewdéhrleistet wird. In diesem
Zusammenhang ist zu bericksichtigen, daR ja die Spannbacken mit Hilfe der Spann-
schrauben verstelit werden, die ohne besondere MaRnahmen keine genaue radiale
Fuhrung der Spannbacken erlauben. Solche Spannschrauben greifen ja im aligemei-

nen mit Spiel in Durchtrittsbohrungen des Messerkopfes ein.

Besonders einfache Konstruktionsverhéltnisse ergeben sich, wenn die radialen
Anschiage fur die Messerplatten und fur die Spannbacken aus gegen die Spann-
backen vorragenden, leistenartigen Anséatzen der Anlagefldchen fur die Messerplatten
bestehen. Diese zur Drehachse des Messerkopfes parallelen Ansatze kénnen nicht
nur einfach und genau bearbeitet werden, sondern erlauben auch eine vorteilhafte
Lastabtragung auf den Messerkopf, so daB sich insgesamt besonders gunstige
Konstruktionsbedingungen ergeben. Weisen die leistenartigen Anséatze eine den
Spannweg der Spannbacken ubersteigende Hohe auf -so wird zusatzlich far eine
Anlage der Spannbacken an diesen Ansatzen auch wéhrend des Wechsels der
Messerplatten gesorgt. Das Festklemmen der gewechselten Messerplatten erfolgt
somit bei entsprechend ausgerichteten Spannbacken, wocurch der ordnungsgemafe
Eingriff der Rastképfe in die Rastausnehmungen der Messerplatten unter einer

Biegevorspannung der Biegestifte sichergestellt wird.

in der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispieisweise dargestelit. Es zeigen
Fig. 1 einen erfindungsgemafien Messerkopf fur eine Frasvorrichtung ausschnitts-
weise in einer zum Teil aufgerissenen Stirnansicht im Bereich einer Messer-

aufnahme,
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Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie |I-1l der Fig. 1 und
Fig. 3 die Halterung einer Messerplatte in einem achsnormalen Schnitt in einem

gréfRReren Maf3stab.

Der Messerkopf gemaR dem dargesteliten Ausfuhrungsbeispiel weist einen Grundkor-
per 1 aus Aluminium mit iber den Umfang verteilten Messeraufnahmen 2 auf. Jede
dieser Messeraufnahmen 2 bildet eine ebene Anlageflache 3 fir eine Messerplatte 4,
die mit Hilfe einer Spannbacke 5 an der Anlagefldche 3 festgeklemmt wird. Wie der
Fig. 2 entnommen werden kann, folgt die AuRenkontur der Spannbacke 5 dem
Verlauf der Messerschneide 6, die das Profi des zu bearbeitenden Werkstuckes

bestimmt.

Zum Spannen der Spannbacke 5 sind zwei Spannschrauben 7 vorgesehen, die in
Gewindebohrungen 8 der Spannbacke 5 eingreifen und eine Durchgangsbohrung 9
im Grundkérper 1 durchsetzen. Durch das Spannen der Klemmschrauben 7 wird die
Spannbacke 5 gegen die Messerplatte 4 gezogen. Die radiale Lage der Spannbacke
5 wird dabei durch einen Anschlag 10 des Grundkorpers 1 festgelegt, gegen den die
Spannbacke 5 mit einer Nase 11 gedrickt wird, und zwar durch eine Feder 12, die
sich einerseits am Grundkérper 1 und anderseits an der Spannbacke 5 abstutzt, wie
dies vor allem der Fig. 3 entnommen werden kann. Die durch die Feder 12 bedingte
Anlage der Nase 11 am Anschlag 10 bringt einen Ausgleich des radialen Spiels der

Klemmschrauben 7 in den Durchgangsléchern 9 mit sich.

Der Anschlag 10 fur die Nase 11 der Spannbacke 5 wird durch einen Uber die
Anlageflache 3 vorragenden. leistenartigen Ansatz 13 des Grundkoérpers 1 gebildet.
Dieser Ansatz 13 formt auf der der Nase 11 der Spannbacke 5 gegenlberliegenden
AuRenseite einen Anschlag 14 fur die innere Stirnseite 15 der Messerplatte 4. Uber
den Anschlag 14 kann die Messerplatte 4 sehr genau in radialer Richtung festgelegt
werden, wenn fUr einen entsprechenden Anprefdruck der Messerplatte 4 an den
Anschlag 14 gesorgt wird. Zu diesem Zweck sind in der Spannbacke 5 zwei Biegestif-
te 16 einseitig eingespannt, die mit einem Rastkopf 17 in Rastausnehmungen 18 der

Messerplatte 4 eingreifen, und zwar unter einer Biegevorspannung des Biegestiftes
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16. Da der Abstand des Rastkopfes 17 der nicht auf Biegung beanspruchten Biege-
stifte 16 vom leistenformigen Ansatz 13 des Grundkorpers 1 kleiner als der Abstand
der Rastausnehmung 18 von diesem Ansatz 13 ist, kann der Rastkopf 17, der eine
entsprechende Anlaufflache bildet, nur unter einem Ausbiegen des Biegestiftes 16 in
die Rastausnehmung 18 eingreifen, so daR Uber die damit verbundene Biegevorspan-
nung des Biegestiftes 16 die Messerplatte 4 gegen den Anschlag 14 des Ansatzes 13
radial nach innen gedriickt wird. In der Fig. 3 ist der unbelastete Biegestift 16 zur

besseren Veranschaulichung dieses Sachverhaltes strichpunktiert eingezeichnet.

Zum Lésen einer Messerplatte 4 sind die Spannschrauben 7 zu lésen, wobei An-
schlagschrauben 19 im Grundkérper 1 den Stellweg der Spannschrauben 7 mit der
Wirkung begrenzen, daR nach dem Anschlagen der Spannschrauben 7 an den
Anschlagschrauben 19 die Spannbacke 5 zwangsldufig von der Messerplatte 4
abgestelit wird. Die Messerpiatte 4 kann daher ohne weiteres in radialer Richtung
entnommen werden. Zum Einsetzen einer neuen Messerplatte 4 ist diese in den Spalt
zwischen der Spannbacke 5 und der Anlagefliche 3 einzufihren, bis die innere
Stirnseite 15 der Messerplatte 4 am Anschlag 14 des leistenférmigen Ansatzes 13
anliegt. Mit dem Anziehen der Spannschrauben 7 wird die Messerplatte 4 gegen die
Anlageflache 3 gedrickt, wobei der Rastképfe 17 der Biegestifte 16 in die Rast-
ausnehmungen 18 der Messerplatte 4 eingreifen und diese sicher in Anlage mit dem
leistenformigen Ansatz 13 haiten. Die radiale Lage der Spannbacke 5 wird zufolge
der Spannbackenbelastung durch die Feder 12 ebenfalls durch den Ansatz 13
bestimmt. Nach dem Festziehen der Spannschrauben 7 ist somit die Messerplatte 4
schnittgerecht zwischen der Anlageflidache 3 und der Spannbacke 5 geklemmt, und
zwar in einer genauen radialen Ausrichtung. Die Ausrichtung bezlglich der Dreh-
achse des Messerkopfes erfolgt in herkdmmlicher Weise Uber einen im Grundkorper
1 vorgesehenen Indexstift 20, der in eine Ausnehmung an der Stirnseite 15 der

Messerplatte 4 eingreift, wie dies in der Fig. 2 angedeutet ist.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargesteilte Ausflihrungsbeispiel
beschrankt. So kénnten die beiden Spannschrauben 7 bei schmaleren Messern durch

eine Spannschraube ersetzt werden, was im allgemeinen auch das Vorsehen le-
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diglich eines Biegestiftes mit sich bringt. Entscheidend fir die Erfindung ist lediglich,
dal mit Hilfe zumindest eines Biegestiftes 16, dessen Rastkopf 17 in eine Rast-
ausnehmung 18 der Messerplatte 4 eingreift und dabei den Biegestift 16 mit einer
Biegevorspannung belastet, die Messerplatte 4 satt gegen den Anschlag 14 der

Messeraufnahme 2 gedruckt wird.
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Anspruiche:

1. Messerkopf flr eine Frasvorrichtung mit Uber den Umfang verteilten Messer-
aufnahmen, in denen die Messerplatten zwischen einer Anlagefldche und einer
Spannbacke mit Hilfe von an den Spannbacken angreifenden Spannschrauben fest-
klemmbar sind, und mit Rasteinrichtungen zum radialen Festlegen der Messerplatten
gegenuber den radial in den Messeraufnanmen abgestitzten Spannbacken, dadurch
gekennzeichnet, daR die Rasteinrichtungen aus in den Spannbacken (5) einseitig
eingespannten Biegestiften (16) mit einem gegen die Messerplatten (4) vorragenden
Rastkopf (17) bestehen, der unter einer Biegevorspannung des Biegestiftes (16) in
eine Rastausnehmung (18) der Messerplatten (4) eingreift und diese mit ihren inneren

Stirnseiten (15) gegen einen radialen Anschlag (14) der Messeraufnahmen (2) druckt.

2. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Spannbacken
(5) durch Federn (12) radial nach auf’en gegen Anschlage (10) der Messeraufnah-

men (2) gedruckt gehalten sind.

3. Messerkopf nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da die
radialen Anschidge (10, 14) fur die Messerplatten (4) und fur die Spannbacken (5)
aus gegen die Spannbacken (5) vorragenden, leistenartigen Ansatzen (13) der An-

lageflachen (3) flr die Messerplatten (4) bestehen.

4. Messerkopf nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die leistenartigen

Ansatze (13) eine den Spannweg der Spannbacken (5) ubersteigende Hohe auf-

weisen.
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