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DESCRIZIONE dell'invenzione industrisle dsl titolo:
"Dispositivo di soffisture su una mscchins ds cuci-
re per svolgere il bordo di materiele ds cucire” IT 439
dells scc.: UNICON SFECIAL GMBE, nazionslita germeni
c2, Schlosshsldenstresse 2, 71282 Hemmingen, Germs-
nis.
Inventore designato: Wolfgesng NOLLE.
Depositate il: = FEB, 1994 TO  9LAORGOHY
DEZCRIZICNE
L'invenzione concerne un dispositive di soffistu

rs8 su un2 mecchina per curcire, destinsto allo sro-

PERANI

tolasmento di un msterisle da cucire, secondo il pre

smbolo dellz rivendicszione 1.

Spa

Dal documento US %,204:590 é noto un dispositivo

di soffisture, in cui due bordi di due strati di mg
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terisle ds cucire venecono srotoleti per mezzo di &-
ris coupresse. Uns corrente 4i sris inferiore sof =
fis contro il borde srrotolsto di uno streto infe -
riore di materisle ds cucire. Ls corrente d'sris
passe tre lo stresto di stoffs con il bordo srrotole
to ed uns pisstrs di bsse del dispositivo di trsspor
to del meterisle da cucire. Quegto dispositivo puo
essere di impedimento nell'orleturs di singole parti
di masterisle de cucire, poiché é disposto deventi sl

la macchins per cucire e pud ostacolsre l'operstrice
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ans

nel manipolare il msterisle des cucire.

L'invenzione & bessste sul problems di rendere un
dispositivo di soffisturs tanto competto ds rendere
possibile lo srotolsmento del bordo di meteriele da
cucire senza ostscolsre la persons operstrice.

Questo problems & risolto 3ttreverso le pertico-
leritd indicste nells perte cerstterizzente dells
rivendicszione 1. Cosi, ors & possibile in modo sem
plice di srotolere il bordo del materisle ds cucire
con sicurezzs sttreverso il gredino di forms spigo-
loss, sotto 1l cui piestrs di coperturs uns corren-
te di gas soffis in direzione verso il bordo srroto
lato del moterisle ds cucire.

Elsborszioni convenienti e vanteggiose del dispo
sitivo soffisnte secondo 1s rivendicszione 1 sono
esposte nelle rivendicazioni subordinste.

L'invenzione e conformezioni ventaggiose sono de
scritte in quento segue in base »l disegno, in cui:

la fig. 1 & uns vists perzisle prospettics di u~
n8 msacchins per cucire con un ,dispositivo di soffisg
turs;

la fig. 2 & uns vists dsll'slto del dispositivo
di soffisturs, e

lo fig. 2 & uns sezione IIT del dispositivo di

soffisturs secondo 1ls fig. 2.
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Une mascchina per cucire 1 presents, secondo ls fig.
l, un sppoggio 2 per il meterisle ds cucire ed uns per
te superiore 3, in cul un'ssts ports-sghi 4 szionsts
in mobilita verso 1l'alto ed il basso ports due aghi 5
e 6. Dietro sll'ssts porta-aghi 4 & disposte, mobile
verso l1l'slto ed il bssso, un'este premistoffs 7, alls
quale ¢ fisssto un piedino premistoffs 8. Al disotto
del piedino premistoffs 8 si trove un meteriele ds cu-
cire 9, su cui per mezzo 4di uns cuciturs 1ll, per esem-
pio con il tipeo 4i punto 401 oppure 4C6, & formsto un
orle 12 su di un bordo risvoltsto 13 del meterisle de
cucire. Il msterisle de cucire 9 & tresportsto in modo

noto in un dispositivo di svenzemento indicsto mediante

o A

una freccis 1l&4.

L'sppoggio 2 per il meterisle ds cucire & fisssto
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con una vite 15 e& un sopporto 16, il guele & sus vol-
te & fissato #d uns parte di scetols inferiore 18. Il
sopporto 16 serve sunche per elloggisre uns piestrs for
mapunto 20 provvists di unas zons 19 di formszione del
punto, la quele piestrz € fissetz con une vite 21 ol
sopperto 16. Le parte enteriore del sopporto 16 é for-
mats d® un listello tresverssle 22, in cui dsventi al-
ls zons di formszione del punto 1S in corrispondenzs
dells pisstre formespunto 20 si estende un grsdino spi-

goloso 23 formeto & guiss di cenale e disposto tresver



salmente ossis obliqusmente 8lls direzione di svenzs-
mento del materisle ds cucire. Il gradino 23 & dispo-
sto preferibilwente in posizione obliqus con un sngo-~
lo di cires 45° ds anteriormente o destrz verso poste
riormente & sinistrs; essenzisle & tuttevis soltznto

il fatto che il gredino 23 sis esteso tresversslmente
8lla direzione di svenzemento del meterisle de cucire.
Nel gredino 23 sboccs un'sperture 24, ls qusle presen
ta singoli cansli 25, dsi qusli une corrente di gas 26
soffis sul bordo srrotolsto 1% del msterisle ds cucire
9. Quattro frecce 27 reffigursno lgz corrente di gas 26
che ususlmente & s disposizione come sris compressa.

I csnali 25 sono coperti, verso il msterisle ds cuci
re 9, per mezzo di une plestres 28, sulls guele & riceve
To uno spigolo 29 disposto trasversslmente olls direzio
ne di svenzamento del msterisle d= cucire per lo sroto-~
lamento del msterisle 9 ed in particolsre del bordo 13
del materisle. Lo spigolo di srotolsmento & disposto ps
rellelsmente sll'sppoggio 2 per il materisle ds cucire
in posizione obliqua con un sngolo di circs 45° ds ante
riormente s dest:e verso posteriormente & sinistrs; es-
senzisle é snche & questo rigusrdo che lo spigolo di
srotoleamento 29 si estends tresversslmente slls direzio
ne di svanzamento del msterisle da cucire. Un tubo cavo

30 piegato ad sngolo convoglis l2 corrente di ges 26 sl
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l'aperturs 24 nei csnsli 25. Ls piastrs 28 & fissats
per mezzo di une vite 31 psrsllelsuente sll'sppoggio
2 per il meterisle ds cucire e per mezzo di uns ulte
riore vite 32 verticalmente #ll'sppoggio 2 sl listel
lo trasverssle 22. Il meterisle des cucire 9 scivols
durente l'svenzsmento sulls pisstre 28, mentre ls cor
rente di gas 26 soffis, 8l disotto dells piestre 28,
contro il bordo srrotolsto 13 del msterisle des cucire
ed sllo stesso tempo il bordo srotolsto 1% & risuc -
chiato contro 1s pisstrs 28.

Il gredino 2% & preceduto ds uns pisstre di guids
3%, la quale é fissats con due viti 34 e 35 slls par-
te di scstols inferiore 18. Uno spigolo di guids 36
~dells pisstrs di guide 33 pud rinforzsre o soccorrere
. 1'effetto del dispositivo soffisnte per lo srotolamen
mento del bordo 13 & seconds del tipo del meterisle ds
cucire.

In bese alls strutturs s wmaglie, eventuslmente pre
sente, del meterisle ds cucire @, les quzle pud essere
influenzats dal tipo di meglie, delle msglie miste o
dslls spprettaturs tessile, si forms essei di frequen
te un bordo 13 del materisle errotolsto in dentro op-
pure in fuori. Cosi si produce, per esempio nell'orls
turs di prodotti & superficie singols - come 'single

jersey - un srrotolsmento del bordo sll'infuori, ciocé

27 a,
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verso il lsto 2 meglie destre . 'Single jersey' & lsvo
rato su un# so0ls superficie e presente normelmente un
cersttere di tessuto "sll'interno msglis sinistre, s8ll’
esterno meglis destra”,.

Secondo ls fig. 2, il sopporto 16 presents un foro
filettsto 37 per il fissesggio delle pisstrs forms-punto
20. Il tubo cevo 30 sboces in un foro orizzontsle 38,

il qusle 8 sus volts termine in un foro verticesle 39 e
cosl convoglie ls corrente di gas 26 sll'eperturs 24 che
é formats & guiss di cemsli 25. I tre censli 25 illustrs
Vti nel disegno sono suddivisi per mezzo di due costole
41.

Nells fig. %, le frecce 27 indicsno il percorso dells
- corrente di ges 26 ettresverso il foro orizzontsle: 38, il
. foro verticele 39 e lungo ls costols 41.

Un incevo 42 situsto @2 monte dello spigolo di srotols
mento 29 rende possibile uns guids povers di sttrite
dell'orlo ds cucire 12 con il bordo 1% encors srrotols-
to sul meterisle ds cucire 9.

L'effetto del dispesitivo d; soffisturs per lo sroto-
lamento del bordo del materisle ds cucire risults dells
direzione dells corrente di gas trassversalmente slls di-
rezione di esvenzemento del materisle. Cosi, il bordo 13
ds srotolsre si poss per risucchio #llo steato srotolsto

sulls o contro ls pisstrs 28, cosicché si rende possibi-

A

EITA & PERAR!

i
Bp A

ALOBACE: - G2



le uns coperturs regolare ed uniforme del borde 13
del meterisle per mezzo di uns cuciturs 11. Normslmen
te, wateris ds cucire 9 non srrotolsntesi puc essere
cucito con piens velocitd di lsvoro. Materisle da cu-
cire 9 fortemente arrotolantesi, deve essere srotolsto
@ mano ed essere slimentato solo molto lentsmente slls
zond di formszione del punto 19. Il dispositiveo di
srotolamento sotto forme del digspositivo di soffisturs
migliors essenzislmente 1ls menipolszione del msterisle
9 de srotolsre e ds cucire.

Il tubo cevo 3%C di forums gngolestes e collegsto con
uns tubszione per corrente di ges non illustrsts nel
disegno, ettraverso ls quale 1 msteriesle ds cucire 9,
ovveroc 8l bordo 13, é 2limentsta dursnte 15 cuciturs ls
corrente di ges 26, per esempio sotto forms di aris com
presss, e cio in modo controllsto. All'srresto dells
wacchina per cucire 1, l'slimentszione di corrente di
g8s viene interrotts medisnte unsz disposizione vslvols-
re apposits nots, cosicché il consumo @i ges & minimiz-

zato. ,
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RIVERDICAZICNI

l. Dispositivo di scffisture per lo srotolsmento &i
un borde di un weteriesle de cucire per mezzo di une cor
rente di gss su uns mecchinse per cucire con unz pisstrs

forme-purto presentente uns zons di formezione del pun-
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to & con un sopporto per ls plsstre forme-punto, ce-
retterizzato dsl fstto che & monte dells zons (19) di
formdzione del punto & riceveto un gredino spigoloso
(23) disposto tresversslmente slle direzionme di sven-—
zemento del materisle de cucire, nel quasle gredino
sbocca un'eperturs (24) per l'erogszione dells corren
te di gas (26) soffisnte verso il bordo srrotolato(l3)
del msterisle de cucire.

2. Dispositivo di soffisturs secondo ls rivendica-
zione 1, ceretterizzesto dsl fetto che il gredino (23)
€& ricsveto come psrte del sopporto (16).

5. Dispositivo di soffisture secondo une delle pre
cedenti rivendicazioni, carstterizzeto del fetto che
l'sperturs (24) presents singoli csnali (25).

4., Dispositivo di soffisturs secondo le rivendica-
zione 3, cerstterizzsto dsl fztto che i csnsli (25)
sono ricopribili verso il meteriale ds cucire (9) per
mezzo di une pisstrs (28).

5. Dispositivo di soffisture secondo ls rivendics=-
zione 4, carstterizzsto del fztto che sulls pisstre
(28) & ricesveto uno spigolo di srotolsmento (29) dis-
posto tresversslmente slls direzione di svanzewmento
del materisle ds cucire per lo srotolsmento del bordo
(13) del meterisle des cucire.

©. Dispositivo di soffisturz secondo lz rivendics-—
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zione 5, cerstterizzato del fetto che lo spigolo di
srotolamenfo (29) é disposto psrsllelsmente od un
appoggio (2) per il meterisle ds cucire con un ango
lo di circa 45° in posizione oblique ds anteriormen
te & destre s posteriormente & sinistrs,

7. Dispositivo di soffisturs secondo une delle
rivendicszioni 1 & 6, cerstterizzato dsl fstto che
il gredino (23) & disposto con un sngolo di circe 45°
in posizione obliqus ds anteriormente & destre s po-
steriormente & sinistrs.

8. Dispositivo di soffisturs secondo uns delle
rivendicszioni 1 @ 7, casratterizzeto del fatto che
il gradino (23) é preceduto ds-une piestre di guids

(33) con uno spigolo di guids (3%6).
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