POLSKA | OPIS PATENTOWY | 145050
BZEGZPOSPOLITA |

LUDOWA

CZ{TELNIA

Patent dodatkowy

do patentu 120489 Uscady rm-m_o-m

N [ I

Zglogszono: 84 12 14 /P.250926/

Int. CI.‘4 B65D 88/52
Plerwszenistwo:

URZAD
P‘ I E " I " WY Zgloszenie ogloszono: 45 o6 17
PRL

Opis patentowy opublikowano: 8812 31

Twércy wynalazkus Andrzej) Podscianski, Jarostaw Krél,
Wiestaw Jamiolkowski :

Uprawniony z patentu: Centralny Osrodek Badawczo-Pronktowy Konstrukeji
Metalowych "Mostostal®, Warszawa /Polska/

SPOSOB MONTAZU ZBIORNIKA BEZCISNIENIOWEGO

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest ulepszenie sposobu montazu zbiornika bezcis-
nieniowego, zwlaszcza dla materialéw sypkich, takich na przyktad jak zboze lub pasza, rea-
lizowanego w warunkach polowych, wediug patentu nr 120 489,

Zgodnie z patentem gidwnym, obejmujacym zardéwno konstrukcje zbiornika bezcisnieniowe-
g0, jak tez sposob jego montazu, konstrukcja zbiornika polega na tym, ze obrzeza blach po-
szczegolnych carg cylindrycznego plaszcza zbiornika, sg polgczone ze soby, za pomocy ele-
mentow zatrzaskowych, skladajgacych sig z pasmowego zatrzaeku oraz pasmowego wtyku, przy
czym pasmowy wtyk jest zamocowany kazdorazowo na obrzezu blach cargi usytuowanej nizej,
natomiast pasmowy zatrzask jest zamocowany na obrzezach blach cargi usytuowane] wyzeje.

Powyzsze elementy zatrzaskowe sy mocowane do poszczegdlnych blach carg w sposéb trwa-
1y, za pomocs odpowiednich wystegpow i zaglg¢biel, w ktore 8y zaopatrzone pasmowe elementy
zairzaskowe, majgce postaé kesztaltownika aluminiowego, zawierajycego w obydwu przypadkach
raniona zaciskowe, obejmujgce obrzeza blach kazdej cargi.

Opisane wyzej rozwigzanie wedlug patentu 120 489 w czesci dotyczacej sposobu montazu
przedmiotowego zbiornika bezcisSnieniowego polega na tym, 2e najpierw zwinigte w role bla-
chy poszczeglélnych carg rozwija siq do postacl ptaszczyzny, a po oznaczeniu na ich obrze-
zach glebokosci osadzenig poszczegdlnych pasm elementéw zatrzaskowych naktada sig¢ odpowied-
nie pasmo na te obrzeza oraz wstgpnie zaciska ich ramiona zaciskowe, a po tym zawalcowuje
sig¢ to pokaczenie na stake, po czym po ponownym zwinigciu 1 dopasowaniu kazdej cargi do
wymaganego obrysu plaszcza zbiornika zatrzaskuje sig¢ pasmowe wtyki w pasmowych zatrzaskach,
w sposdb postgpujacy wzdluz obwodu ﬁlazzcza zbiornika.

Zaréwno konstrukcja zbiornika bezcisnieniowego wedlug patentu gkownego nr 120 489, jak
tez sposdéb jego montazu nie gwarantuje szczelnosci zbliorunika. W zigczach poszczegblnych pa-
smowych elementow zatrzaskowych z blachami carg, jak tez w polgczeniu zatrzaskowym lych
elementow powstaja liczne szczeliny, przez ktére w normalnych warunkach eksploatacyjnych
przedostaje si¢ woda z opadéw atmosferycznych, co zagraza zawilgoceniem przechowywanych w
zbiorniku materiatow sypkich, takich jak na prizykiad zpozo lub pasza dla zwierzat.
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Niniejezy wynalazek rozwigzuje zagadnienie takiego sposobu montazu zbiornika bezcis-
nieniowego, zwlaszcza do materialow sypkich, realizowanego wedlug patentu nr 120 489, ktéry
M;przy uzyciu trwatego i1 elastyczno-plastycznego kitu gwarantuje jego calkowity szczelnosé,

Istota niniejszego wynalazku polega na tym, 2e w fazle osadzania pasmowych zatrzaskow
oraz pasmowych wtykow na krawgdziach blach poszczegdélnych carg nakkada si¢ najpierw pomigq-
dzy ich ramiona zaciskowe warstwg elastyczno-plastycznego kitu uszczelniajgcego, korzystnie
kauczukowego lub asfaltowo-kauczukowego, a w fazle zatrzaskiwania ich, w sposéb postgpujycy
wzdluz obwodu plaszcza, najpierw wprowadza siqQ warstw¢ kitu uszczelniajgcego pomigdzy spreg-
2yste ramiona pasmowych zatrzaskow.

Wprowadzona w zlgcze masa uszczelniajgca oddziela blache stalowy stosowanyg na plaszcze
sllosow od aluminiowych. ksztaltownikiw, przez co uniemozliwia si¢ powstawanie korozji w
ztgczu. Uzyskane zlgoze jest trwale, elastyczne i zapewnia doskonalg szczelnosc, zwlaszcza
przy silnych obciszeniach wiatru i deszczu,

Wynalazek jest objasniony szczegolowo na podstawie rysunku ilustrujgcego kolejne e tapy
przedmiotowego sposobu, na fig.l do fig. 8. Jak to przedstawiono na rysunku, w fazie osadza-
nia pasmowych zatrzaskéw 1, zaopatrzonych od dolu w ramiona zatrzaskowe 1d, najpierw wprowa-
dza sig warstwqg kitu uszczelniajacego 3 pomigdzy ich ramiona zaciskowe 1a, ktore majg wystep
1b oraz tego samego ksztaltu wglgbilenie ic, a dopiero po tym wprowadza si¢ pomigdzy te ra-
miona ia krawedZi blachy 4 poszczegdélnych carge Podobnie najpierw wprowadza si¢ pomiedzy ra-
miona zaciskowe 2b pasmowych wtykéw 2, zaopatrzonych w analogiczne jak poprzednio wyst@py 2c¢
i wglgbienia 2d, warstwg kitu uszczelniajacego 3 1 dopiero wprowadza 8sig pomigdzy te rawio-
na 2b krawgdZ blachy 5 innej cargi, po czym zgodnie z patentem gldéwnym, zostajg wstepnie za-
pradowane remiona zaciskowe ia, 2b, a nastepnie zawalcowane na state., lowniez zgodnie z ni-
niejszym wynalazkiem w fazie zatrzaskiwania w sposdob postepujgcy pasmowych witykéw 2 1 pasmo-
wych zatrzaskow 1 najpierw wprowadza si¢ pomigdzy ramiona sprgzyste id zatrzaskow 1 warstweg
kitu 3, korzystnie kauczukowego lub asfaltowo-kauczukowego, a dopiero po tym nastgpuje wias-
ciwy proces ich zatrzaskiwanla.

Zastrzezenie patentowe
’

Sposéb montazu zbiornika bezcisnieniowego, zwlaszcza dla materialéw sypkich, ktorego
blachy poszczegolnych carg cylindrycznego plaszcza sg§ lgczone z sobg za pomocg pasmowych
elementow zatrzaskowych, wediug patentu nr 126 489, z nami e nny t ym, 2 w fazie
osadzania pasmowych zatrzaskéw /1/ oraz pasmowych wiykéw /2/ na krawgdzie blach /4, 5/ na-
ktada sig@ najpierw pomigdzy ich ramiona zaciskowe /1a, 2b/ warstwe elastyczno-plastycznego
kitu uszczelniajgcego /3/,korzystnie kauczukowego lub asfaltowo-kauczukowego, a w fazie za-
trzaskiwaniaich w sposob postepujgcy wzdiuz obwodu plaszcza, najpierw wprowadza sie¢ wars twe
kitu uszczelniajgcego /3/ pomigdzy spreizyste ramiona /i1d/ pasmowych zatrzaskdéw /1/.
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