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MURARO Mirko - Bolzano
DE SIMONE Sergio - Bolzano

DE SIMONE Valter- Bolzano

I1 presente trovato si riferisce ad un metodo per i1 recupe-
ro e il confezionamento di materiali di rifiuto secondo 1la
parte c]asﬁificante della rivendicazione 1 e un impianto per
1'attuazione di esso, secqndo la parte classificante della
riﬁendicazione 3.

Materiali come carta, cartone e scarti derivati degli stes-
si,-una volta usati per i1 loro scopo, costituiscono mate-
riali di ingombro notevole, cost% per il loro asporto, oneri
per la riutilizzaziore. Inoltre certi imballaggi non vengono

tempestivamente e correttamente maneggiati, con i1 risultato
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dj cartoni bruciati, cassonetti iperintasati, ecc. che devo-
no essere portati alla discarica. Cosi per nuove operazioni
di trasporto devono essere acquistati nuovi prodotti imbal-
lanti.

Sul mercato esistono trituratori per ridurre alla pezzatura

desiderata materiale di vario genere, cost pure come esisto-

no, nel campo delle lavorazioni plastiche, i cosiddetti



shredders destinati a ridurre materiale plastico scartato
gia lavorato, a dimensioni generalmente confrontabili con
quelle del granulato di materiale fresco.
Sul mercato sono oltremodo note insaccatrici per il confe-
AL
zionamento di materiali per esempio granulari o sfusi secon-
do dosi ben precise.
Lo scopo della presente invenzione € quindi quello di ovvia-
re ai suddetti 1nconvénient1 e a risolvere i rispettivi pro-
blemi, proponendo un metodo atto a ricondurre diversi tipi
pim——
di materiale ne]la maniera piu opportuna al Toro riutilizzo
anche diversamente rispetto all'uso iniziale al quale erano
destinati. Un ulteriore scbpo € inoltre quello di proporre
un impianto atto ad attuare il metodo, cosi pure un elemento
confezionato secondo i1 procedimento.
Questo ed altri scopi vengono raggiunti da un metodo cosi
come descritto nella rivendicazione 1, dalle caratteristiche
della rivendicazione 3 per un impianto e secondo la rivendi-
cazione 6 per 1'elemento ottenuto.
Come € da notare i1 metodo secondo 1'invenzione, come pure
'impianto per la sua attuazione, permettono i1 riutilizzo
completo di materiali destinati al macero o ad altri trat-
tamenti, con i re]ativi-COSti, 0 questi materiali - vengono
dispersi nell'ambiente con il conseguente inquinamento. I

confezionamento del materiale triturato evita 1'acquisto

degli usuali materiali da imballo, come 1] polistirolo sago-
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mato, patatine, chipster, ecc. La produzione stessa di que-
sti ultimi detti materiali viene pertanto evitata, riducendo
cosi ulteriormente 1'inquinamento ambfenta]e, con un rispar-
mio per la loro distruzione una volta usati. I1 riutilizzo
del materiale stesso comporta soltanto i1 costo di esercizio
dell'impianto, riutilizzando i materia]ilda imballo prodotti
con 1'ideazione di questo sistema.

Ulteriory dettagli e varianti fisultano dalle ulteriori ri-
vendicazioni.

Con riferimento al disegno allegato, sqré descritta una pre-
ferita forma di realizzazione di un impianto secondo 1'in-
venzione. Nel disegno,

T'unica Figura mostra moltd schematicamente un impianto in
vista laterale, formato da componenti parzialmente noti sin-
golarmente e quindi soltanto schematizzati al fine della
comprensione dell'impianto stesso.

Come mostrato, un impianto per il récupero e il confeziona-
mento di materiali di rifiuto é generalmente indicato con il
numero di riferimento 1. Esso é composto secondo 1'invenzio-
ne da un trituratore 2, da un trasbortatore 3 e da una con-
fezionatrice 4.

IN trituratore 2 & COStituito_da una incastellatura portante
5 in cui sono girevolmente accolte in modo noto e quindi non
rappresentato una pluralitd di frese sminuzzatrici azionate

da un motore 6. La incastellatura 5 & superiormente dotata
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di una tramoggia di caricamento 7 per il convogliamento di
materiale da recuperare verso le frese cosi da poter essere
sminuzzato in modo opportuno; I1 detto materiale pud essere
per esempio carta, cartoni, tele, giornali, libri, cartoni
rivestiti con stoffe e/o vari materiali, compresi anche
chiodi, graffette, nastri, cerniere ecc. Naturalmente i1
materiale stesso puc essere formato anche da pezzetti di
legno. Inferiormente la 1ncasté11atura 5 € munita di uno
scarico 8 atto a condurre il materiale sminuzzato ovvero
triturato all'estremitd accogliente 9 del trasportatore 3.
IT trasportatore 3 porta dalla sua estremitd accogliente 9
di carico attraverso un suo tratto ascendente 10 alla sua
estremita 11 di scarico per ritornare con il suo ramo in-
feriore all'estremita accogliente 9. FEsso pud essere costi-
tuito per esempio da un nastro Circélante in materiale gom-
moso e opportunamente mosso da un azionatore non mostrato,
del tipo noto, in perfetto sinCronismd con gli altri compo-
nenti cost da poter a]imentaré.correttamente la confeziona-
trice 4.

La confezionatrice 4 infine é composta da un dosatore 12
azionato a ruotare attorno ad un asse di rotazione 13 da un
motore non in vista. Il dosatore 12 presenta una pluralita
di manicotti 14 disposti lungo uné circonferenza. Ogni mani-
cotto 14 nella sua rotazione é afto a comunicare superior-

mente attraverso il raccordo 15 con 1'estremita di scarico
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1T del trasportatore 3 e inferiormente, dopo aver strisciato
su un disco 16 con un bocchettone 17 della confezionatrice o
insaccatrice 4. Cosi dalle dimensioni di ogni manicotto 14
viene definita la dose massima da trasferire praticamente a
tamburo dal trasportatore 3 al bocchettone 17. In modo noto
11 bocchettone 17 viene avvolto dai lembi liberi di un na-
stro 18 svolto da una bobina di film, non mostrata, disposta
ad asse orizzontale nell‘incastellatura della insaccatrice
4. Allo svolgimento del film 18 dalla bobina provvedono per
esempio cinghiette di trascinamento di cui -in Figura sono
schematizzate le pulegge 19. Barre saldatrici non mostrate
effettuano la saldatura dei lembi del film 18 Tungo una 1li-
nea di saldatura longitudinale 20. All'uscita dal bocchet-
tone 17 la prozione tubolare cosi forméta 18, 20 viene sal-
data inferiormente e dopo un tratto di scorrimento, corri-
spondente alla quanfité di materiale triturato ricevuto tra-
mite i manicotti 14, superiormenté da un dispositivo salda-
tore schematizzato in 21 dotato anche di una opportuna ta-
g]igrina destinata a tagliare la porzione tubolare contenen-
te i1 materiale sminuzzato.

E' evidente che i vari componenti dell'impianto possono es-
sere variamente conformati, potendo impiegare qua]giasi ele-
mento della tecnica nota. Cosi per‘esempio il trituratore

pud essere composto da frese conpenetranti calettate su

alberi, fissati al carter tramite cuscinetti. I motore
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stesso pud essere un motore elettrico trifase di potenza op-
portuna accoppiato a degli ingranaggi che consentono la va-
riazione del numero di giri in relazione alla necessita. II
trituratore stesso pud essere inoltre comandato da una serie
di congegni elettronici che consentono la regolazione e la
Jimitazione della potenza. Cosi pure il trasportatore puo
essere un al&mentatore ovvero convogliatore qualsiasi della
tecnica nota, atto a cbndurré il materiale sminuzzato al
dosatore. La confezionatrice nétura]mente sara dotata di
tutti quei sistemi di comando elettrico e elettronico, atti
a Qarantire il coordinamento dei vari movimenti.

Tutti e tre i componenti possono essere combinati a formare
un'unica macchina chiusa e protetta da opportuni carters,
rispondendone cosi a tutte le norme vigenti in materia di

sicurezza, antinfortunististica, rumore ed inquinamento.
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RIVENDICAZIONI

1. Metodo per i1 recupero e i1 confezionamento di materiali

di rifiuto, comprendente le seguenti fasi:

introdurre il materiale di rifiuto in un trituratore;
triturare i1 materiale con riduzione di esso a dimensioni
dipendenti dalla destinazione; scaricare il materiale co-
si triturato dal trituratore;

caratterizzato dal fatto di comprendere inoltre le ulte-
riori fasi di: |

convogliare i1 materiale triturato verso un dosatore; do-

sare i1 materiale; trasferire i1 materiale verso una con-

fezionatrice; formare una porzione tubolare di un film

proveniente da una bobina; chiudere 1'estremita inferiore
de]]a porzione tubolare; inserire la quantitd dosata di
materiale nella porzione tubolare; chiudere Ia porzione
tubolare con una.secbnda chiusura in modo da ottenere una
confezione riempita del materiale; e tagliare successiva-
mente la porzione tubolare dalla ﬁarte restante del film
di confezionamento.

Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che la chiusura avviene tramite una saldatura.
Impianto per 1'attuazione del metodé secondo la rivendi-
cazione 1, comprendente un'trituratdre (2), atto a ridur-

re materiale di rifiuto a dimensioni desiderate e urta

confezionatrice (4) atta a insaccare il materiale sminuz-
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zato,

caratterizzato dal fatto che

1o scaricd {8) del trituratore (2) é collegato tramite un
alimentatore (3) con la confezionatrice (4).

Impianto secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che 1'uscita dell'alimentatore (3) scarica in un
dosatore (12) atto a erogare i1 materiale triturato a
dosi alla confezionatrice (4).

Impianto secondo la rivendicazione 3, caratterizzato dal
fatto che i1 dosatore (12) & forﬁato da una pluralita di
manicotti (14} disposti verticalf lungo una circonferenza
su un tamburo ruotante azionéio;.ciasCun manicotto (12)
comunicando nella sua rotazione prima con 1'uscita {(11)
dell'alimentatore (3) per ricevere una quantita definita
di materiale e poi con un bocchettone (17) della confe-
zionatrice (4) per scaricare la detta quantitd di mate-
riale nel detto bocchettone (17), a sua volta scaricante
in una porzione tubolare (18) di un film di materiale per
racchiudere i1 materiale triturato stesso nella detta
porzione tubolare.

Impiante secondo le rivendicaz{ohf da 3 a 5, caratteriz-

zato dal fatto che tutti i suoi componenti sono accolti

in un involucro cosi da formare un monoblocco.

Impianto secondo la rivendicazione 6, caratterizzato dal

fatto che i1 monoblocco € atto alla protezione dell'in-
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sieme ai fini acustici, antinfortunistici, antinquinanti
ecc.

8. Prodotto ottenuto secondo una delle rivendicazioni prece-
denti.

Per incarico dei richiedenti:

ENDRIZZI Mauro

MURARO Mirko

DE SIMONE Sergio

DE SIMONE Valter

I1 Mandatario
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