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Bverlite A/S, 3320 Skeevinge, Tanska

Itsekannattava katto ja menetelms profiilielementtien valmistamiseksi sekd
Jukkoelin tdti varten - Sjdlvbirande tak och forfarande vid framstdllning

av profilelement samt l8sorgan hirtill

Keksintd koskee itsekantavaa kattoa, joka on valmistettu kovamuwovista,
nimenomaan kovasta PVC:std, joka on suulakepuristetiu yhden tai useamman
kammion ki#sittiviksi profiilielementeikei. Nim&d asetetaan vierekkiin, jolloin
saadaan halutun kokoinen, kaareva kattopinta. Profiilielementtien toisiinsa
liittyvissd pinnoissa on tartunteosat, jotka lukitaan keskendin ohuilla, 1it-
teilld lukko-ogilla, jotka tyonnetdin toisiinsa liittyvien elementtiosien
muodostamaan kanavaan.

Tdméntyyppisten, jo ennestdin tunnettujen kattojen valmistaminen tapah-
tuu, kun profiilielementit on suulakepuristettu, kokoamalla tehtaalla tietty
nddrd profiilielementtejd yhdeksi pintalementiksi. Témin jilkeen vierekkdisten
elementtien vdlissd oleviin kapaviin tydnnetéddn lyhyet suorakaiteen muotoiset
lukko-osat, Jjotka tulevat sdi&nndlligten vdlimatkojen pddhdn. Td116in on katsot-
tava, ettd vierekkiisten kanavien lukko-osat tulevat toigiinsa nihden keskelle,
niin ettd valmis katto on siisti, kun sitéd katsotaan sisdltédpdin ja valoa vas-

ten. Kiyttdm&114 lyhyitid lukko~osia ne on helppo tyontdid paikoilleen ilman



sanottavaa kitkaa. Koska lukko-osa tyOnnetdin kanavaan kisin, jolloin sen

on sijoituttava sinne sopivaan kohtaan, tyontdmisen on tapahduttava nykdyk-
gittd, te. osan on liu'uttava paikalleen. Apuvdlineend voidaan kiyttdi sopi-
vaa nauhanmuotolista tydkalua.

T4min jidlkeen yhteniinen pintaelementti asetetaan pdydille, jonka pin-
nan kaarevuus vastaa haluttua katon muotoa. Sitten elementti pannaan limpd-
kdsittelyyn, niin ettd se taipuu pdydén kaarevaa muotoa vastaavaksi. Pinta-
elementtien jE&hdyttyd ne jddvidt haluttuun muotoon ja ne voidaan kuljettaa
rakennuspaikalle, missi ne kootaan kattopinnaksi. T4116in syntyneisiin uusiin
kanaviin tyonnetédn sitten lukko-osat, jotka on sijoitettava siten, etti ne
tulevat samaan linjaan jo tehtaalla asennettujen lukko-osien kanssa.

Arkkitehtonisesti té&mintyyppinen itsekantava muotlkatto eroaa lukuisis-

ta muista kattotyypeisti.

Kilpailussa muiden kattokonstruktioiden kanssa kovamuovista valmlste-

llet wt:zcz(/uéﬂgt P AN

tuista profiilielementeisti kootut itsekantavat katot ovat "parJanneet" kui-
tenkin vain tietyissd kattokokoluokissa, koska suurempien kattopintojen ol-
lessa kyseessd ei ole taloudellisesti kannattavalla tavalla pystytty aina
tayttamdin viranomaisten asettamia lujuusvaatimuksia, jotka on ilmoitettu mm.
neliometrille tulevana kuormituksena.

Jos profiilielementtien ainevahvuutta lisidtédidn, tuote tulee kalliim-
maksi, sen paino lisdintyy, samoin kuljetuskustannukset ja raaka-aineen tarve.
NimE tekijdt eividt ole kuitenkaan endi oikeassa suhteessa ainevahvuutta 1li-
s8dmidlld saatavaan lujuuden lisdintymiseen,

Nyt esiteltédvin keksinndn tarkoituksena on saada aikaan edelld mainitun
tyyppinen katto, joka pysyy arkkitehtonisesti edelleenkin itsekantavana kat-
tona ja tédyttd8d samalla ao. kuommitettavuusvaatimukset.

Keksinnén mukaan t&hé&n piistdin valmistamalla lukko-osat metalllsta,
mieluimnin alumiiniseoksesta, siten, etﬁgaﬁizaen kaarevuus vastaa prof1111~
elementtien kaarevuutta ja niin, ettd ne ulottuvat kaarevana nauhana koko
profiilielementin pituudelle. Lisdksi lukko-osien pddt tulevat kantavien osgien
pidille.

Vaikkakin lukko-~osat ovat vain ohuita nauhoja, virallisesti hyviksytyn
tutkimuslaitoksen suorittamat tutkimukset osoittavat, etti katon kuormituskyky
lisdintyl himmistyttivin paljon, lisiyskertoimen ollessa td11din vihintdin 3.
Lisdksi on himmistyttivid todeta, ettd pituudeltaan koko katon jénnevilii
vastaavien lukko-osien asentaminen (tydntiminen) paikoilleen ei tuote vaikeut-
ta, vaikkakin lukko-osan ja kanavan seinimin vdlisen etdisyyden on oltava
Juuri sopivan kokoinen, jotta saadaan riittdvd lukitus. Jos katon ja nauhan

kaarevuussidteet ovat yhtd suuret, sdteen koko voidaan valita vapaasti riitta-



vidn suurelta alueelta,

Profiilielementteihin kiytetyn muovimateriaalin parantunmut ldpikuulta-
vuus on puolestaan aiheuttanut sen, ettd lyhyiden muovisten lukko-osien asen-
tamista koskevat vaatimukset ovat tulleet hyvin tiukoiksi, koska lukko-osat
synnyttavit katon arkkitehtonista leimaa alentavia varjoja tai tummempia
kohtia siiti huolimatta, etti ne asennetaan paikoilleen t&ysin oikein, Nim§
epdkohdat pystytddn kuitenkin eliminoimaan kokonaan kiytt&milli elementtien
l4pi kulkevia metallinauhoja. Lisdksi niin saadaan tietty aurinkosuoja, koska
kohtimuorissa tasoissa sijaitsevat nauhat toimivat sdlekaihtimen tapaan
hdisgisynestosidleini.

Valmistusteknisesti po. menetelmi ercaa tdhinastisesta, jo tunnetusta

menetelmistd piind, ettd erilliset profiilielementit pannaan talvutuspoydalle

ennen nllden lampokasittelya. , T4118in ne saavat kaarevéﬁ muotonsa, Joka Jaa
pyé&vak51 elementtlen jadhdyttyd. Pintaelementtejd voidaan kuitenkin edelleen-
kin valmistaa tehagmaisesti Jja yksinkertaistaa niiden valmistus siten, ettid
elementtien kokoaminen voi tapahtua tydntimdllid nauhanmuotoinen lukko~osa
paikalleen ennen kuin kaksi vierekkidisgtd profiilielementtisd liitetdin yhteen

tybntdmdllsd niitd pituussuuntaan. Kuljetusteknigesti +t8114 rakenteella on

mySs tiettyjd etuja, ensinmikin koska rakemnne on nyt tukevampi ja koska lyhyet

lukko~ogsat eividt pdise giirtymiin.

Keksintd koskee lisdksi lukko-osaa po. itsekantavaa kattoa varten.
Lukko-oga on poikkileikkaukseltaan l8hinni suorakaide, navhanmuotoinen ja
valmnistettu metallista. Lukko-osan vahvuus on alle 3 mm, mutta siind on nauhan
pitkittdissivulla ja mahdollisesti myds sen keskelld vahvempia kohtia, jotka
vastaavat lukkokanavan poikkileikkausta.

Nauhanmuotoinen lukko-osa voidaan valmistaa esim. alumiiniseoksesta.

Se voi olla suulakepuristettu ja taivutetiu myShemmin ympyrdnmuotoiseksi, esi-
merkiksi kylmivalssaunksella. Em. rakennemuodon mukainen nauha tdyttdEd kanavan
vain molempien pitkittidisreunojensa osalta, mutta nauhan keskelle voidaan
nyds tehdd vahvempi osa, Joka voi middritiyd linjaa pitkin tukeutua kanavan
seindmiddn, T4§11l6 tavoin nauha saadaan tukevammaksgi, ja kun se koskettaa kana-
van seinfmiidn, se saa tidstd Jonkin verran tukea taipumista vastaan.

Kekgintdd selostetaan lihemmin seuraavassa viittaamalla $3116in kaa-
viopiirustukseen, Jossa

kuvio 1 esittdid perspektiivinid osan suulakepuristetusta profiiliele-
mentistd keksinnon mukaista itsekantavaa katioa varten,

kuviossa 2 nihdiin samoin perspektiivinid osa suulakepuristetusta lukko-

osasta, keksinndn mukaista itsekantavaa kattoa varten,
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kuvio 3 on edelleen perspektiivi ja havainnollistaa osaa kahden vie-
rekkdisen profiilielementin liitososista, jotka muocdostavat yhdessi lukko~
osan kanavan,

kuvio 4 esittdi kaaviona leilkkausta keksinnon mukaisesta katosta, jossa
on kaksi lokeroa,

kuvioigga 5-8 n&hddin erilaisia esimerkkeji monikanavaprofiilien ra-
kennemuodoista, ja

kuvio 9 on osa perspektiivi kiinnityspultilla ja poikkileikkaukseltaan
Z-muotoisella kannattimella varustetun kattorakenteen alaosgasta.

Kuviossa 1 esitetty keksinndn mukaisen itsekantavan katon profiiliele-
nenttirakenne on suulakepuristetitu kovamuovista. Elementti on yksikammioinen,

mutta se voi yhtd hyvin olla kaksi- tal monlkammlolnen. Kammiossa on kaksi

pystysuoraa sivuseindmis 1 Ja 2 seka kak51 suunnilleen vaakasuoraa seinimij
3 ja 4. Seindmdt 3 ja 4 on esitetty ulospdin kaareutuvina, mutta ne voivat
yhtd hyvin kaareutua myos sisddnpdin, Jjolloin koverat pinnat suuntautuvat
ulospdin, Seindmien 1,2,3 ja 4 muodostama kammio voidaan\\jakaa viliseinilly

useiksi osakamm101k31, kuten kuvmolsta N Ja 8 951tetaan.

..... S iy etz

4 gt o a3 I T A

Pystysuvora seinimi 1 ulottuu kammion yla— Jja alapuolelle ja jatkuu
y1h&é4lld vaakasuorana osana 5 sekd alhaalla vaakasuorana osana 6 sekid pysty-
suorana osana T. Vastaavasti pystyseindmi 2 jatkuu alhaalla vaakasuorana osana
8 Jja vagtaavasti ylh381l1li vaakasuorana osana 9 sekd pystysuorana osana 10,
Profiilielementti on niin ollen "pistesymmetrinen" keskiviivansa n&hden.

Kuvio 3 havainnollistaa kahden, kuvion 1 mukaisen viereisen elementin
liittdmistd toisiinsa. Tdmd voi tapahtua kahdella perisatteessa erilajisella
tavalla, ts. joko siten, etti elementit tyOmnetdin toisiinea kiskoina tai
gsivusuunnasta pituussuuntaan ndhden poikittain.

Kuviossa 3 n#hdidin osat, jotka kuuluvat kahden vierekkiisen elementin
muodogtaman elementiiparin oikeanpuoleiseen elementtiin. Ne on merkitty muuten
samalla osanumerolla kuin kuvion 1 profiilielementin vasemmalla puolella
nEkyvadt osat, mutta niiden perddn on liitetty a-kirjain. Kuviosta voidaan to-
deta, ettd seindmit 2 ja la sekid taivutetut osat 8,9,10 ja 5a,6a,7a muodosta-
vat yhdessd suunnilleen suorakaiteen muotoisen kanavan.

Aikaigemmassa Jjo tunnetussa rakenteessa t3hén kanavaan tydnnetdidn lyhyt
muovikiila, joka vetdi osat 8 ja 6a sekd 5a ja 9 parittain toisiinsa Jja pitii
nédin molemmat profiilielementit kiinni toisissaan akselinsuuntaista siirtymis-
liikettd lukuunottamatta.

Po, kekginndn mukaan nimi muovikiilat korvataan metallinauvhalla, joka
on valmistettu mieluimmin alumiiniseoksesta. Nauha ulottuu t8116in koko kanavan

pituudelle ja lepdid molemmista pdistdin kattorakenteen kantavien osien piilli.



Vaikkakin kuviossa 2 nikyvé navhanmuotoinen lukko-osa on vain parin
millimetrin paksuinen, on voitu todeta, ettd gilli saadaan kattorakenteeseen
kuitenkin tuntuvasti enemmin lujuutta, koska kuvormitettaveus kasvaa enemmin
kuin kertoimella 3. Bsimerkkini tistid voidaan mainita, ettd varmuuskerroin
on t3116in 5 - 6, kun on kysymys vinokuormituksen maksimiarvosta. Kuviossa 2
nikyvd kiilanauha 20 on suulakepuristettua alumiinigeosta. Nauhan vastakkai-
gsissa sivureunoissa on vahvikkeet 21 ja 22, niin etti nauha menee liuvkumalla
kanavaan (kuvio 3). Nauhassa voi olla yksi tai useampia vahvistusripoja 23,
jotka voivat olla niin korkeita, etti ne tukeutuvat kanavan seinimiin.

Rakenteen hdmisgtyttidvd lujuus Jjohtuu taas siitd, ettd itse muovimate-
rizali toimii nauvhojen tukena, joten nditd voidaan kuormitiaa melko rajusti.
Murtorajaan saakka suoritetut kuormituskokeet ovat nimittdin osoittaneet,
ettd ylikvormitettaessa nauhat vain viidntyvit.

BErgdnd tissi selostettavan itsekantavan katon etuna on mainittava,
ettd se voidaan valmistaa lidpikuultavista muovielementeistd, Jjotka lédpdisevidt
valoa. Tiéstd edusta huolimatta Ja riippumatta siitd, etti td+td kattorakennetta
on toivottu laajaan arkkitehtoniseen kdyttddn, ndihin asti on kuitenkin jou-
duttu tyytymién vain pienempikokoisiin kattorakenteisiin. Keksinntn mukainen
uusi rakenne antaa kuitenkin tuntuvasti laajemmat sovellutusmahdollisuudet.

Samalla katon asennustyo helpottuu, koska tarkka sovitustys, jolla
muovikiilat jédrjestetdidn keskenddn oikeaan agentoon, jdi nyt pois. Lisdksi
on havaittu, ettd katto toimii nyt myds aurinkosuojana, koska alumiinikiila-
nauhat ovat giind sfleind, jotka estavit kattoon vinosti kohdistuvien aurin-
gonsdteiden pdisyn suoraan katon 1l8pi. Po. sdleitd voidaan lis8ksi kiyttid
hyvéksi myds arkkitehtonisesti, koska niilli saadaan kattopinnoille tiettyja
kuvioita tai vdrejd. MySs perforointia voidaan kidyttdd. Td116in on kuitenkin
syytd muigtaa, ettid sdleiden kantokyky voi muuttua.

Suulakepuristetut profiilielementit katkaistaan sopivanpituisiksi ja
ldmpok&sitelldsn kaarevan alustan p##lléd. Kaarevuusaste voi olla esim. 4-6 m.

Lukko-osa tehdiin vastaavasti kaarevaksi esimerkiksi kylmivalssaamalla.
Lukko-osien ja profiilielementtien kaarevuuden on oltava sama. Profiilielemen-
tit on t4118in helppo 1liittdi toisiinsa sek& tyontdd lukko-osa kanavaan. Asian
vkginkertaigtamiseksi profiilielementin kaarevuutta ei ole esitetty kuviossa 3f

Koska lukko-osat toimivat nyt varsinaisina kantavina osina profiilien

ollessa vain éukiosia, profiilielementtien muotoilu on saatu vapaammaksi,
g8illd niiden tehtdvdnd on nyt ainoastaan pitdd nauvhanmuotoiset lukko-~osat syr-~
JéllEdin kuormituksen aikana.

Lisdksi tehtaalla voidaan nyt muodostaa useita profiilielementeista

kulloinkin tarvittava suuri pintaelementti. Kokoaminen tapahtuu k#tevisti



4+
Vsiten, ettsd elementiﬁ pinotaan pddllekkiin. Ne kdintyvit td4116in 900 pitkit-
tdiisakeelin ympari (kuvio 1), niin ettd ne tulevat silein alustan sivulle.
Lipimenevien lukko~osien ansiosta tdmintyyppinen pintaelementti on tukevampi
Jja helpompi kuljettaa kuin téh#n mennessi valmistetut elementit, joissa tiet-
tyyn kohtaan sijoitetut muoviset lukko-osat voivat piistd siirtymddn kuljetuk-
sen alikana.

Lukko-ogien tyontdminen paikoilleen ei tuota vaikeuksia sen paremmin
tehtaalla kuin tySmaallakaan. Suulakepuristetussa alumiininauvhassa on lisidksi
yleensd vield jonkin verran rasvaa, joka helpottaa sen tyontidmistd paikalleen.
Rasvaa voidaan tarvittaessa luonnollisesti myds sivellid nauhaan ennen sen asen-
tamista paikalleen.

Kuviossa 4 nihdidin puhtaasti kaaviona keksinndn mukainen katto kaksi~
lokeroisena rakenteena. Kumpikin lokero on tuettu vain alemmista yhdensuun-
taigista sivuistaan, joten lokeroita voi olla useampiakin., Toisen lokeron pro-
fiilielenentti on merkitty numerolla 40 ja toinen taas 41. Ne voivat olla esi-
merkiksi kuviossa 1 esitettyd tyyppiid, ts. kaarevia, kaarevuusside esim. 5 =
6 m. Tietty m#iri elementtejid, joilla saadaan esim. 100 m pituinen katto,
on liitetty toisiinsa esimerkiksi kuvion 3 esittdm#ll4 tavalla. Kanavissa,
jotka syntyvit, kun kattoelementit tai profiilielementit liitet#i#n yhteen,
on naubhanmuotoiset lukko-osat. Ne on valmistettu esim. terdksesti tai alumiini-
seoksesta ja niiden piddt ovat poikkileikkaukseltaan kattoelementtien muotoa
Jja kaarevuutta vastaavien kantavien osien 42 pdidlli. Osat 42 voidaan tukea
palkeilla ja/tai vuoliaisilla tai jollakin muulla gopivalla rakenteella (niiti
ei ole esitetty kuviossa). Lukko-osat 45 voidaan kiinnitti#i kantavaan osaan
47 kiinnitysosalla, jona voi olla tamko tai putki 44. Kiinnitysosa tyonnetédin
t8116in lukko-osissa 45, rivissi oleviin reikiin. Jokainen tdllainen kiinni-
tysosa 44 kiinnitetdin taas ao. kantavaan osaan koukunmuotoisilla pulteilla
46, jotka menevit kiinnitysosan ympdri kantavassa osassa 47 oleviin reikiin
kuvion 9 esittidmdlléd tavalla. Kannatin on po. kuviossa poikkileikkaukseltaan
Z=muotoinen ja hitsattu sopivan pituiseen alustaan 48, niin ettd se on osa
kantavaa osaa.

Kuviossa 5 - 8 muoviset (esim. PVC) profiilielementtirakenteet on esi~
tetty vain poikkileikkauisina ja kuviosga 5 - 6 vain osapoikkileikkauksina
monikanavaprofiileina, jolloin mm, vierekkéisten monikammioelementtien yhdis-—
tdmiseen tarvittavat osat (kuvio 3) on jidtetty pois. Lukko-osat voidéan panna
kanaviin 50 ja 51 (kuvio 5) ja kanmaviin 60 ja 61 (kuvio 6), vaikkakin niiti
kanavia ei ole ﬁuodostettu liittdm#lls vierekkdisten elementtien kytkentdosia
toisiinsa, vaan ne kuuluvat osana itse profiiliin, Tidssd tapauksessa lukko-osat

ovat vain kantavia osia, kun ne tyonnetéin ndihin kanaviin,



Kytkent&osien yhdistémiselli toisiinsa syntyvidi kanavat voivat olla
mitd tahansa sopivaa muotoa. Kuviossa 1 ndkyvidt L- ja U-muotoiset osat, jotka
liittyvdt toisiinsa, on sijoitettu siten, ettd profiiliem poikkileikkaus muo-

dostaa pistesymmetrian keskiviivan ympé&ri.



Patenttivaatimukset:

1, Itsekantava katto, joka on valmistettu kovamuovista, nimggmaan v
kovasta PVC:stid, joka on suulakepuristettu, niin ettd on saatu aikaan yksi-
tai monikammioprofiilielementtejid, Jotka liitetddn vierekkdin toisiinsa halu-
tun kokoisen kaarevan kattopinnan muodostamiseksi, profiilielementtien vas-
takkaisten pintojen ollessa t8116in varustettu toisiinsa liittyvilli osgilla,
Jjotka lukitaan taas keskeniin ohuilla, litteilld lukko~osilla, jotka tydnne-
t88n toisiinsa liittyvien osien mucdostamaan kanavaan, t unne t t u siitd,
ettd lukko-osat (20, 45) ovat metallia, mieluimmin alumiiniseosta, ja ettd
nllden kaarevuus vastaa profllllelementtlen kaarevuutta ja ettid ne ulottuvat
kaarevana nauhana koko proflllielementln pltuudelle (1,2,3,4; 40,41) ja edel-
leen 511ta, ettd niiden paat ovat kantav1en osien (42 tal 47) paalla.

2 Patenttlvaatimuksen 1 mukalnen itsekantava katto, tunnettu
siitd, ettd }ukko—osat (45) on molemmigta piistédn liitetty toisiinsa kiinni-
tysosalla (4%), joka sijaitsee lukko-osassa (45) tietyssid linjassa olevissa
rei'iged.

5. Patenttivaatimukgen 1 %ai 2 mukainen itsekantava katto, tunne t -
t u siitd, ettd lukko-osat ovat alumiiniseosta ja tuettu seki kiinnitetty
kantaviin 051£Q%’3otka ovat poikkileikkaukseltaan lZhinnd Z-muotoisia ja hit-
sattu aluslevyyn,

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen itsekantava katto, tunnet -
t u siitd, ettd lukko-osien vahvuus on alle 3 mm,

5. Jonkin tai joidenkin patenttivaatimusten 1~4 mukainen itsekantava
katto, t unnet t u siitd, etti kytkentidosat, jotka yhteenliitettyini
muodostavat lukko-osien kanavat, ovat U- ja L-muotoisia ja ettd profiiliele-
mentin L-muotoinen osa sopii viereisen profiilielementin U-muotoiseen ele-
menttiin.

6. Menetelmi valmistettacssa pintaelementtejs profiilielementeisti
koottua, patenttivaatimuksen 1 mukaista itsekantavaa kattoa varten, t u n -
nettu siitd, &td profiilielementit taivutetaan ennen kuin ne liitetZén
yhteen ympyrinkaaren muotoisten elementtien aikaansaamiseksi ja ettd nauhan-
muotoiset lukko~osat tehddin vastaavasti mySs ympyridnkaaren muotoisiksi, minkid
Jjédlkeen profiilielementit yhdistetddn toisiinsa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd,
ettd nauvhanmuotoinen lukko-osa pannaan paikalleen toiseen profiilielementtiin,
minkd Jjadlkeen tdmi toinen profiilielementti tydnnetdidn ensimmiismen pdidlle

pitkittdissuuntaan kanavien muodostamiseksi ja lukko-osan liittidmiseksi.



8. Jonkin tal joidenkin patenttivaatimusten 1-5 mukaista itsekantavaa
kattoa wvarten tarkoitettu, poikkileikkaukseltaan ldhinni suorakaiteen muotoi-
nen lukko-osa, tunnet tu giitad, ettd se on nauvhammuotoinen ja metallia
sekd paksuudeltaan alle 3 mm, mutta varustettu paksummilla kohdilla, jotka
vastaavat lukkokanavan poikkileikkausta ja sijaitsevat nauvhan pitkittdissi-

vuilla ja mahdollisesti sen keskelld.



PATENTEKRAV AT

1. Sjdlvbidrande tak av icke mjukgjord plast, sirskilt hérd

PVC, som &r extruderad till bildning av en- eller flerkammarprofil-
element som sammansittes sida vid sida till &stadkommande av en

krokt takyta av Onskad dimension, varvid profilelementen pa de

mot varandra vettande ytorna har i varandra ingripande delar

som ldses 1 inbdrdes ingrepp med hjidlp av tunna, flata lasorgan

som inskjutes i den kanal som bildas av de 1 varandra ingripande
delarna, kX &nnetec¢cknat av att lédsorganen (20,45)

bestdr av metall, fdretriddesvis en aluminiumlegering, med en for-
krékning svarande mot krokningen av profilelementens krékning, att

de stricker sig som ett krdkt band 1 hela profilelementets lédngd

(1, 2, 3, 4; U40; 41), och att de vid &ndarna vilar pa birorgan

(42 eller 47).

2. sjdlvbirande tak enligt krav 1, k A nnetecknat av

att ldsorganen (45) vid vardera &nden dr inbdrdes férbundna med

hjdlp av ett fdrankringsorgan (U45) som gir genom utmed en linje
liggande hdl 1 l&sorganen (45).

3, Sjdlvbdrande tak enligt krav 1 eller 2, k &nnetecknat
av att lasorganen bestdr av en aluminiumlegering och dr uppburna av
samt dr fastgjorda vid bérorgan som 1 tviArsnitt 4r huvudsakligen
Z~-formade och dr svetsade mot en underlagsplatta.

4, Sjédlvbédrande tak enligt krav 1, 2 eller 3 k& nneteckna
av att ldsorganen har en tjocklek av mindre &n 3 mm.

5. Sjédlvbirande tak enligt ett eller fler av kraven 1 - 4
kdnnetecknat av att kopplingsorganen som vid sammankoppling
bildar kanaler f{dr lasorganen, ir respektive U-formade och L-formade
och att ett L-format organ pd ett profilelement passar in i ett
U-format element pa ett ndrliggande profilelement.

6. Forfarande vid framstdllning av ytelement fér sjdlvbérande

tak sammansatt av profilelement enligt krav 1, k a nnet eckmnat
av att profilelementen bockas innan sammanféringen till bildning

av cirkelbidgeformade element och att de bandformade lidsorganen bi-
bringas en motsvarande cirkelbdgeform, varefter sammanfdring Hger

rum.

7. Forfarande enligt krav 6 k 8 nne t e c¢c knat avatt

det bandformade lidsorganet inldgges pd plats 1 det ena profilelementet,
varefter det andra profilelementet skjutes Over det fdrsta genom
lidngsgdende fbrskjﬁtning ti1l bildning av kanaler och inneslutning

av lésorganet.



8. Lésorgan for sjdlvbidrande tak enligt ett eller flera av

kraven 1 - 5 och med huvudsakligen rektanguldrt tvidrsnitt, k & nn e -
tecknat av att det 8r bandformigt och av metall med en tjock-
lek mindre &n 3 mm men med fortjockmingar ‘svarande mot l4skanaltvir-

snittet vid bandets langsidor och eventuellt pd mitten.
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Merkitse hakemusjulkaisun (esim. saksal., Offenlegungsschrift) numeron eteen H ja

vastaavastl kuulutus~ ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P

‘Tanska = Danmark

Hak. n:o 26/ 963

Viitejulkaisuja - Anfdrda publikatiener

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia: = Offentliga finska patent-

anstkningar:

Hakemus~, kuulutus- ja patenttijulkaisuja ~ AnsSkningspublikationer,

utlidggninga~ och patenskrifter:

Suomi - Finland A d/ggé»?(fgo(_/( 2/20)

Iso~Britannia -~ Storbritannien

Norja =~ Norge

Rancgka = Frankrike

Ruotsl « Sverige

Saksa = BRD = Tyskland

Sveitsi ~ Schweilz

USA

Muita julkaisuja: - Andra publikationer:

16, 7. 80 ZiiCiwn Slopiia
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