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Wynalazek dotyczy klatek do lozysk
kulkowych, zwlaszaza zas tozysk kulko-
wych do waltéw szybkobieznrych.

Celem wynalazku jest utworzenie trwa-
¥ej klatki do tego rodzaju lozysk, ktéra
moglaby wspéldziataé z innemi czesctami
sktadowemi lozyska z mozliwie malem tar-
ciem i zabezpieczalaby nieprzerwany ob-
fity doplyw smaru do narzadéw toczacych
si¢ i tch pierscieni biezmiowych. Wskutek
tego zamieczyszczenia, przedostajgce sie¢ w
danym przypadku do lozyska, mie powo-
duja widecznego zuzycia klatki, toczacych
si¢ narzadéw i pierscieni biezmiowych. In-
nym celem wynalazku jest utworzenie
klatki o malej wadze.

Wymnalazek polega zasadniczo na tem,
ze klatka, wykonana z dwéch zlgczonych
ze sobg cylindryczmych pierscieni posiada

wicksza sredmice, niz kolo, . zakreslone
przez srodki narzadéw, toczacych sie¢ w
lozysku, przyczem cylindryczine pierscie-
nie klatki posiadaja pomiedzy wycigciami
na toczace si¢ marzady wystepy, wystaja-
ce ku wewnatrz, ktére rozdzielaja narzady
toczace sie. O

Celowy sposéb wykonania klatki w
szazegolnosci do tozysk walow szybko-
bieznych, polega na tem, ze wzmiankowa-
nym pierScieniom cylindrycznym klatki
nadaje sie¢ zasadniczo taka $redmice ze-
wnetrzna, jaka posiada powierzchnia biez-
niowa zewngfrznego pierscienia biezZnio-
wego, wskutek azego klatka styka si¢ pod-
czas obracania sie¢ walu z zewnetrznym
pierscieniem biezniowym lozyska i $lizga
si¢ po nim. Smar jest zapomrocay sily od-
srodkowej odrzucany mazewnatrz i wsku-
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tek odpowiedniego wykonania klatki ma

wolny dostep do Zewnetriznego plemscwma‘

bieZniowego 'lotys[ka. Jpomiedzy ktorym i
cylmdtryéz‘nem1 tpmerlsciemamlt klatki two-
rzy si¢ btona z -olje*ju, ktora zapewnia swo-
bodne obracanie sie kiatki bez zZnacznego
tarcia o zewnetrizny pierscieri biezniowy, a
wobec tego bez jego zuzycia.

Na rysunkach przedstawiono kilka
przyktadéw wykonania klatek do kulek.

Fig. 1 przedstawia widok boczny dozy-
ska kulkowego z klatka, wykonana wedtug
wynalazku niniejszego, fig. 2 — prizekréj
wzdluz linji 2—2 lig. 1, a fig. 3 przedsta-
wia klatke w mniejszej: podzialce, fig. 4,
516 sa to podobne widoki mne; odm1any
klatki,

Klatka powyzsza jest przezmaczona
do zastosowania w jednorzedowem lozy-
sku kulkowem ze ztobkami, wykonanemi
tak w wewnetrznym pierScieniu bieznio-
wym 5, jak i w pierscieniu zewnetrznym
6, pomiedzy ktéremi sa umieszczone kulki
7. Klatka sktada sie¢ z dwéch jednako-
wych, wykonanych z blachy i polaczonych
ze soba pierscieni, ktére tworza cylin-
dryczny pierscien 8 o $rednicy wikkszej
niz $rednica kota 9, zakreslonego przez
srodki kulek, ktéry to pierscien jednak
iposiada nieco mniejsza srednice, niz $red-
nica wewnetrznej pdwierzchni zewnetrzne-
go pierscienia biezmiowego 6. Wyciecia
10 ma kulki, wykonane w klatce, posiada-
ja cokolwiek mmiejsza $rednice od sredni-
cy kulek, wskutek czego klatka opiera sie
na kulkach, obracajac si¢ jednoczesnie
swobddnie w zewnetrznym pierscieniu
biezniowym 6. Pomadto klatka posiada
wystepy 11, 12, skierowane ku wewnatrk,
ktore rozdzielaja kulki i otaczajg je czeg-
sciowo. Wystepy te sa wytwarzane przez
wytlaczanie i wyginanie. Wystepy 11, 12
s3 Ze soba polaczone zapomoca wyttoczo-
nego z wystepu 12 mitu 14, ktéry zostaje
przesuniety przZez odpowiedni otwor 13
wystepu 11, a nastepnie rozklepany, Oczy-

wiscie obydwa wystepy moga posiadaé
otwory, przez ktére przesuwa si¢ 2wykly
nit. Celem wzmocnienia klatki cylindrycz-
ne jej pierscienie zaopatnzone sa w skie-

- rowany ku wewnatrz kolnierz usztywnia-

jacy 15.

Przedstawiony na fig. 4 — 6 przyktad
wykonania klatki do kulek nézni sie od
opisanego powyzej zasadniczo ftem, ze cy-
lindryczny pierscieri zlozony 8 posiada
$rednice prawie jednakowa ze $rednica
‘wewnetrznej powierzchni 17 zewnetrznego
pierscienia biezniowego 6, wskutek czego
styka si¢ ze wzmiankowan'ym pier§cieniem
biezniowym i §lizga sie po mnim, ktére to
wykonanie nadaje si¢ szczegélnie do to-
zysk watow szybkobieznych, Smar jest
przez site odsrodkowa odrzucany ku ze-
wnaftrz i tworzy blone pomiedzy klatka
a powierzchnia 17 pierscienia biezniowego,
wskutek czego klatka obraca sig z bardzo
matem tarciem i 'malo si¢ zuzywa. Dopro-
wadzanie smaru 'do powierzchni 17 pier-
$cienia biezniowego oraz do zlobkéw jest
ulatwione wskutek tego, ze wycigcia 10
sa wykonane tak, iz smar ma wolny do-
step nazewnatrz pomigdzy kulkami i écian-
kami wycieé.

W przykladzie wedtug fig. 4 — 6 wy-
stepy 11, 12 sa wykonane w ten sposéb, ze
znajdujace si¢ maprzeciw siebie plaszczy-
zny boczne dwiéch sasiednich wystiepow sa
réwnolegle lub tez w przyblizeniu réwno-
leghe, przyczem punkty styku kulek z wy-
stepami sa rozmieszczone tak, ze linja, la-
czaca te punkty, przechodzi przez srodek
kulki, Wskutek tego osiaga sie jednostaj-
ne obracanie si¢ kulek, co ma szczegolne
znaczenie w tozyskach do watdw szybko-
bieznych. Klatka moze by¢ w tym przy-
padku wykonana jako jednolita calosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Klatka do tozysk kulkowych, zwla-
szcza tozysk kulkowych do watéw szyb-



kobieznych, skladajaca sie z dwéch pota~
czonych ze soba pierscieni cylindrycz-
nych, wykonanych z blachy, znamienna
tem, ze pierScienie klatki posiadaja $red-
nice wieksza od kota, zakreslonego przez
umieszczone w lozysku kulki, i sa zaopa-
trzone pomiedzy wycigciami na kulki w
wystepy, skierowane ku wewnatrz i roz-
dzielajace kulki.

2. Klatka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze polaczone ze soba pierscienie
klatki sa umieszczone w ten sposéb, iz
slizgaja sie¢ po zewnetrznym pierscieniu
biezniowym lozyska.

3. Odmiana klatki wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, ze klatka jest wykonana
jako jednolita catosé.

4. Klatka wedlug zastrz. 1, 2 lub 3,
znamienna tem, Ze znajdujace si¢ naprze-

ciw. siebie plaszczyzny boczne dwéch sa-
siednich wystepow sa rownolegle lub tez
w przyblizeniu réwnolegle do siebie.

5. Klatka wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze wystepy (11, 12) sa uksztalto-
wane tak, ze punkty styku kulek z temi
wystepami sa rozmieszczone w ten sposéb,
iz linja, laczaca dwa punkty styku, znaj-
dujace si¢ po obu stronach kulki, przecho-
dzi przez $rodek tej kulki.

6. Klatka wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, ze cylindryczne pierscienie,
tworzace klatke, sa wyposazone w koinie-
rze usztywniajace.

Aktiebolaget Svenska
Kullagerfabriken.

Zastgpca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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