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Wynalazek dotyczy klatek do łożysk
kulkowych, zwłaszdza izaś łożysk kulko¬
wych ido wałów szybkobieżnych.

Oelem wynalazku jestt utworzenie trwa¬
lej klatki do tego rodzaju łożysk, która
mogłaby współdziałać zi itinemi częściami
składowemu łożyska z możliwie małem tar¬
ciem i zabezpieczałaby nieprzerwany ob¬
fity dopływ stmairu do narządów toczących
się i ich pierścieni bieżiriowych. WsfcutSefc
tego zanieczyszclzlenia, przedostające się w
danym przepadku do łożyska, nie powo¬
dują widocznego zużycia kłatki, tocfcących
się narządów i pierściemi, bieżnłowych. In¬
nym celem 'wynalazlku jest utworzenie
klatki o małej wadze'.

Wynalazek polega zasadniczo na tern,
że ^klatka, wyfcofrana z\ dwóch /złączonych
ze sobą cylindrycznych pierścieni posiada

więfcslzą średnicę, niż koto, zakreślone
przez środki narządów, toczących się w
łożysku, prz*ycizem cylindryczlne pierście¬
nie kłatki posiadają pomiędzy wycięciami
na toczące się narządy występy* wystają¬
ce ku wewnątrz^ które rozdzielają narządy
todzące się.

Ceiłowy sposób wykonania ktafkl w
szrazególndśioi do łoiysfc wałów iszfytbko-
bieinych, polega na temfc że Wzmiankowa¬
nym pierścieniom cylindrycznym klatki
nadaje się zasadniczo1 taką średnicę ze¬
wnętrzną, jaką posiada powierzchnia bież-
niowa 'zewtnętrzmego pierścienia bieżnio-
weigd, wskutek czego klatka si/yka się pod¬
czas obracania^ się wału 3 zewnętrznym
pierścieniem bieżniowym łożyska i ślizga
się po nim. Smar fest zapomocą siły od¬
środkowej otftfzucany iirazewnątłz i Wsku-



tek odpowiedniego wykonania kiatiki ima
wolnynióstęp do 'zieiwbętrtztiiego pierścienia
tysg^dttiegd łożyska,; ^pomiędzy którym i
ćylindryfeziiielmi" pierścieniami klatki two¬
rzy się* błona z1 oleju1, która zapewnia swo-
bodkie obracanie się klatki bez znaczniego
tarcia o feeiwimęitóizny pierścień bieżniowy, a
wobec tegd beta jego1 zużycia.

Na rysunkach (przedstawiono kilka
przykładów wykonania klatek do kulek.

Fig. 1 przedstawia widok Iboczjny (łoży¬
ska kullkowtego z Matką, wykolnaną według
wynalazku niniejszego, fig. 2 — prlzekrój
wzdłuż limji 2—2 lig. 1, a fig. 3 przedsta¬
wia klatkę w mniejszej podziałce, fig. 4,
5 i 6 są to podobne widoki innej odmiany
klatki;

Klatką powyższa jest przeznaczona
do zastosowania w yednorzędoweim łoży¬
sku kulkowetai ze żłobkami), wykonaniem!
tak w Wewnętrznym pieiTsoieiniu bieżnio-
wym 5, jak i <w pierścieniu zewłnętrzlnym
6, pomiędzy któremi są umi/eszćzone kuliki
7. Klatka składa się z dwóch jednako¬
wych, wykonanych z Machy i połączonych
ze sobą pierścieini, które twotrzą cylin¬
dryczny pierścień 8 o średnicy wilększej
niż śmednica koła 9, zakreślonego prziez
środki ktdkfc, który to pierścień jednak
posiada nieco mmiejstą średnicę, niż śnred-
Inica wewnętrznej pdwierzchni zeiwftętrzne-
igo pierścienia bieżmioWego 6. Wycięcia
\10 ma kulki, Wykonane w Matbe, posiada-
iją cokolwiek mniejsteą średnicę od średni¬
cy kulek, wsfcułfcek czego klatka opiera się
na kulkach, obracając się jednocześnie
swobodnie w ziewnęflkztaym pierścieniu
bieżniowym 6. Ponadto klatka posiada
występy 11, 12, skierowane ku wfcwtnątrk,
które rozdzielają IkuJllkii i otaczają je czę¬
ściowo. Występy te są 'wytwarzane pilzez
wytłaczanie i wyginanie. Występy U, 12
są zle sobą połączone zapomocą wytłoczo¬
nego z wystiępw 12 mitu T4, który zostaje
pirziesunięty przteiz odpowiedni otwór 13
wysitfępu U, a następnie -rozklepany. Oczy¬

wiście obydwa występy mogą posiadać
otwory, przgzi którfe przesuwa się złwykły
nit. Celem wztaiocnienia klatki cylindrycz-
ne jej pierścienie zaopatrzone są w skie¬
rowany ku Wewnątrz kołnierz usztywnia¬
jący 15.

Przedstawiony na fig. 4 — 6 przykład
wykonania klatki do kulek możni się od
opisanego1 powyżej zasadniczo tern, że cy-
lin/dryozny pierścień złożony 8 posiada
średnicę prawie jednakową ze średnicą
wewnętrznej powierzchni 17 zewnętrznego
pierścienia bieiżniowego 6, wskutek czego
styka się ze wzmiankowanym, pierlścieniem
bieżiniowym i ślizga się po nim, które to
wykonanie nadaje się szfczJególhie do ło¬
żysk wałów szybkobieżnych. Smari jest
przez siłę odśrodkową odrziucany ku ze-
wnąftrz i tworzy błonę pomiędzy klatką
a powierzchnią 17 pierścienia bieżniowego,
wskuttók cztego klatka obraca się z bardzo
małem tarciem i mało isię zużywa. Dopro¬
wadzanie smaru do powierzchni 17 pier¬
ścienia bieżniowego oraz do żłobków ijest
ułatwiono wiskutek tego, że wydęcia 10
są wykonane tak, iż simar ma wolny do¬
stęp nazeWteiątrz pomiędzy kulkami i ścian¬
kami wycięć.

W przykładzie według fig. 4 — 6 wy¬
stępy 11, 12 są wykonane w tfen, sposób, że
znajdujące się naprzeciw siebie płaszczy¬
zny boczne dwóch sąsiednich występów są
równoległe lub też w przybliżelniu równo¬
ległe, przyczem punkty styku kulek iz wy¬
stępami są irózUnieszczane tak, że lin ja,, łą¬
cząca tle punkty, przfeehodzi p^ztez środek
kulki. Wskutek tego osiąga się jednostaj¬
ne obracanie się kullek, co ma slztizególne
znaczenie w łożyskach do wałóW szybko¬
bieżnych. Klatka może być w tym przy¬
padku wykonana jako jednolita całość.

Z astr ze żenią patentowe.

1. Klatka db* łożysk kulkowych, zwła¬
szcza łożysk kulkowych do wałów szyb-
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kobieźhych, składająca się z dwóch połą-'
czonych ze sobą pierścieni cylindrycz¬
nych, (wykonanych z blachy, znamienna
tern, że pierścienie klatki posiadają śred¬
nicę większą od koła, zakreślonego przez
umieszczone w łożysku kulki, i są zaopa¬
trzone pomiędzy wycięciami na kulki w
występy, skierowane ku wewnątrz i roz¬
dzielające kulki.

2. Klatka według zastrz. 1, znamien¬
na tern, że połączone ze sobą pierścienie
klatki są umieszczone w ten sposób, iż
ślizgają się po zewnętrznym pierścieniu
bieżniowym łożyska.

3. Odmiana klatki według zastrz. 2,
znamienna tern, że klatka jest wykonana
jako jednolita całość.

4. Klatka według zastrz. 1, 2 lub 3,
znamienna tern, że znajdujące się naprze¬

ciw siebie płaszczyzny boczne dwóch są¬
siednich występów są równoległe lub też
w przybliżeniu równoległe do siebie.

5. Klatka według zastrz. 1, znamien¬
na tern, że występy (11, 12) są ukształto¬
wane tak, że punkty styku kulek z temi
występami są rozmieszczlone w ten sposób,
iż linja, łącząca dwa punkty styku, znaj¬
dujące się po obu stronach kuliki, przecho¬
dzi przez środek tej kulki.

6. Klatka według zastrz. 1 — 5, zna¬
mienna tern, że cylindryczne pierścienie,
tworzące klatkę, są wyposażone w kołnie¬
rze usztywniające.

Aktiebblaget 5 v e n s k a
K u 11 a g e r i a b r i k e n.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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