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(54) Filtraéni svicka zejména pro velkoplo¥né naplavovaci filtry

Vyndlez se tykd filtraéni svicky, zejména °

pro velkoploSné naplavovaci filtry, pouZiva-
né na cisténi olejli v ob&hovych soustavach
mazéni a chlazeni pii vdlcovéani.

Dosud nelze velmi jemné nedistoty koloid-
niho charakteru, které vznikaji pfi valcova-
ni a.ani produkty starnuti oleji uéinné& od-
stranit Zadnymi mechanickymi filtry. Ugin-
nou filtraci je moZno zajistit pouze filtry
§ pomocnymi filtratnimi hmotami, jako jscu
napf. kfemeliny, bentonity, perlity a podob-
né, u kterych, kromé& ¢ist&ni mechanickym
zadrZovanim zneliStujicich &astic, probiha
jesté sorbce nedistoty na povrchovd aktiv-
nich mistech pomocnych hmot. Tyto pomoc-
né hmoty jsou naplavovdny na nosné ele-
menty r@zného tvaru, ze kterych prokéazaly
svoji prednost elementy valcovitého tvaru -
filtra¢ni svicky. Filtraéni svigky jsou ob-
vykle tvofeny jednou nebo vice vrstvami
jemné sitoviny, ktera je nesena nosnou kost-
rou ve formé& perforované trubky nebo $rou-
bovité vdlcové pruZiny. Tyto filtradni svicky
jsou uloZeny v nosné desce filtru, trubkov-
nici, priCemz téleso filtru je provedeno zpra-
vidla jako tlakovd nédoba vélcovitého tva-
ru. Snahou je vyrobit filtry rozmérové co
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nejmen$l, to znamend ziskat co nejvetsi
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filtraéni plochu na jednotkovy objem filtru.
Do daného objemu se tudi{Z umistuje co nej-
vetSi pocet filtraénich svidek malého pri-
meéru. Dosud se pro tento udel pouZivaji fil-
tracni svicky, jejichZ nosné kostry jsou tvo-
Feny Sroubovitymi valcovymi pruZinami, pii-
CemZ tyto pruZiny maji konstantni pramér.

Nevyhodou filtracnich svitek, které jsou
az dosud pouZivdny pro velkoplo$né napla-
vovaci filtry je nizkd Zivotnost jejich plasta,
zhotovenych vétSinou z nerezové jemné si-
toviny. Nizkd Zivotnost opldsténi svicek je
zplsobena poSkozovanim sifoviny o stény
nosné desky a mechanickym poskozovanim
ndrazy spodnich konci filtraénich svidek na
oplasténi sousednich svitek b&hem periodic-
kého shazovani filtratniho kolade.

Uvedené nevyhody odstraiiuje filtragni
sviCka podle vynéalezu, opatiend nosnou
kostrou ze $roubovité valcové pruZiny, na
niZ je navlefen plast ze sitoviny z umélych
vlaken. Podstata vyndlezu spodiva v tom, Ze

na svém hornim konci je Sroubovitd valcovi

pruZina opatfena osazenou ¢&asti mensiho
priiméru se zdvity t8sné u sebe, zakon&enou
vybéhem, na némZ je z umé&lé hmoty vytvo-
Ieno upinaci hrdlo s osazenim tvoficim fi-
xafni nékruZek navlefeného plasté. Dolni



konec navledeného plasté je za drovni z4-
vérného prvku 3roubovité vélcové pruZiny
uzavi'en vzédjemnym zatavenim jeho vldken.

Pokrok dosaZeny vynélezem spodiva v tom,
Ze naklady na vyrobu svitky podle vynédlezu
jsou niZ3i neZ u dosavadnich svicek, pricem?Z
se zvySuje uZitnd hodnota nové svicky, ne-
bot vytvofenim osazené &asti mengiho pri-
méru se zdvity t8sné u sebe se zvysSuje tu-
host této ¢asti Sroubovité vélcové pruZiny a
tak se zamezuje poskozovani sitoviny o nos-
nou desku. Nedochézi ani k poskozovani si-
toviny v dolni &asti svicky, nebot jeji zata-
vend vldkna nevytvareji ostré rFezné hrany.

Priklad filtradni svicky pro velkoplodny
naplavovaci filtr podle vyndlezu je znézor-
nén ve zvétSeném méritku na pFipojeném
vykresu, na némZ je zobrazen podélny fez
filtra¢ni svickou, upevn&nou v nosné desce.

Filtratni svicka je tvorfena 3roubovitou
védlcovou pruZinou 1, na niZ je navleden
plast 6 ze sitoviny z umélych vldken. Ve
svém hornim konci prfech4zi Sroubovitd val-

covd pruZina 1 v osazenou &ast 2 mensiho
primé&ru se zavity t&sné u sebe, u nichZ je
vytvoreno predpéti. Osazend ¢ést 2 je za-
kondéena spirdlovym vyb&hem 3, na ndmi% je
z umélé hmoty vytvofeno upinaci hrdlo 4,
jehoZ osazeni 5 tvori fixa¢ni ndkruZek navle-
¢eného plasté 6. Dolni konec navleéeného
plastd 6 je na trovni zdvérného prvku 7
Sroubovité valcové pruZiny 1 uzavien vza-
jemnym zatavenim jeho vldken. Z4vé&rny
prvek 7 vytvoieny jako zatka je zaSroubo-
van do Sroubovité valcové pruZiny 1 a za-
kon¢en pllkulovym zakondenim. Zavérny
prvek 7 Sroubovité valcové pruZiny 1 mtZe
byt rovnéZ vytvofen pouhym zahnutim pru-
Zinového dréatu, z n&hoZ je vytvofena Srou-
bovit4d valcovad pruZina 1. Mezi nosnou des-
ku 8 a upinaci hrdlo 4 na svitce je vioZena
plsténa podloZka 9 pro utdsnéni filtraéni
svitky v nosné desce 8. Upnuti filtraéni svic-
ky v nosné desce 8 je provedeno pomoci upi-
naci desky 10, kterd je k nosné desce 8 pfi-
pevnéna Srouby 11.

PREDMET VYNALEZU

Filtraéni svitka, zejména pro velkoplo3né
naplavovaci filtry, opatfend nosnou kostrou
ze Sroubovité vdlcové pruZiny, na niZ je na-
vieten plast ze sitoviny z umélych vldken,
vyznadend tim, e na svém hornim konci je
§roubovitd vélcova - pruZina (1) opatfena
osazenou dsti (2) menS$iho priméru se zéa-

vity t&sné& u sebe, zakonéenou vybshem (3},
na ndm?# je z um#lé hmoty vytvo¥eno upinaci
hrdlo (4) s osazenim (5) tvoFicim fixani
nakruZek navleceného plasté (6), jehoZ dol-
ni konec je za urovni zdvérného prvku (7]
Sroubovit& valcové pruZiny (1) uzavien vza-
jemnym zatavenim jeho vldken.
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