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(54)实用新型名称

应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割

成型机

(57)摘要

本实用新型公开了一种应用于绿色节能幕

墙双层夹胶玻璃的切割成型机，包括机架(1)，机

架(1)上依次设有玻璃固定输送组件(2)、上切割

组件(3)、下切割组件(4)和割胶刀(5)；所述玻璃

固定输送组件(2)包括分别位于机架(1)两侧的

丝杠组件(6)和从动导杆(7)，丝杠组件(6)上设

有主动滑座，主动滑座上方设有第一玻璃固定框

架(9)，从动导杆(7)上设有从动滑座和第二玻璃

固定框架(11)，第一玻璃固定框架(9)和第二玻

璃固定框架(11)之间设有切割间隙(12)。本实用

新型具有能够有效提高切割效率以及保证切割

质量的特点。
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1.应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机，其特征在于：包括机架(1)，机架

(1)上依次设有玻璃固定输送组件(2)、上切割组件(3)、下切割组件(4)和割胶刀(5)；所述

玻璃固定输送组件(2)包括分别位于机架(1)两侧的丝杠组件(6)和从动导杆(7)，丝杠组件

(6)上设有主动滑座，主动滑座上方设有第一玻璃固定框架(9)，从动导杆(7)上设有从动滑

座和第二玻璃固定框架(11)，第一玻璃固定框架(9)和第二玻璃固定框架(11)之间设有切

割间隙(12)。

2.根据权利要求1所述的应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机，其特征在

于：所述第一玻璃固定框架(9)和第二玻璃固定框架(11)均包括底框(13)，底框(13)上方的

一端设有固定靠座(14)，底框(13)另一端设有活动式夹紧座(15)；

所述活动式夹紧座(15)包括L型夹具(151)，L型夹具(151)底部与底框(13)之间设有液

压伸缩杆(152)。

3.根据权利要求2所述的应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机，其特征在

于：所述第二玻璃固定框架(11)内设有裁切尺寸挡板(8)，裁切尺寸挡板(8)后端设有气缸

(10)。
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应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种双层夹胶玻璃气割机，特别是一种应用于绿色节能幕墙双层

夹胶玻璃的切割成型机。

背景技术

[0002] 双层夹胶玻璃，是在两片玻璃之间夹了一层或多层有机聚合物中间膜，经过特殊

的高温预压(或抽真空)及高温高压工艺处理后，使玻璃和中间膜永久粘合为一体的复合玻

璃产品，常用的夹层玻璃中间膜有：PVB、SGP、EVA、PU等。在实际的使用安装过程中，由于某

些施工现场的尺寸不是标准尺寸，导致标准尺寸的双层夹胶玻璃需要切割成相应的尺寸才

能使用。而在双层夹胶玻璃的切割加工过程中，因中将胶层的存在，通常需要对一面的玻璃

进行切割后，再将玻璃翻面，以对另一面玻璃进行切割，整个切割过程较为麻烦，效率较低，

而且翻面时易造成玻璃偏移，影响切割质量。因此，现有的技术存在着切割效率较低以及切

割质量不稳定的问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于，提供一种应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型

机。本实用新型具有能够有效提高切割效率以及保证切割质量的特点。

[0004] 本实用新型的技术方案：应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机，包括

机架，机架上依次设有玻璃固定输送组件、上切割组件、下切割组件和割胶刀；所述玻璃固

定输送组件包括分别位于机架两侧的丝杠组件和从动导杆，丝杠组件上设有主动滑座，主

动滑座上方设有第一玻璃固定框架，从动导杆上设有从动滑座和第二玻璃固定框架，第一

玻璃固定框架和第二玻璃固定框架之间设有切割间隙。

[0005] 前述的应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机中，所述第一玻璃固定框

架和第二玻璃固定框架均包括底框，底框上方的一端设有固定靠座，底框另一端设有活动

式夹紧座；

[0006] 所述活动式夹紧座包括L型夹具，L型夹具底部与底框之间设有液压伸缩杆。

[0007] 前述的应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机中，所述第二玻璃固定框

架内设有裁切尺寸挡板，裁切尺寸挡板后端设有气缸。

[0008] 与现有技术相比，本实用新型通过在机架上依次设置玻璃固定输送组件、上切割

组件、下切割组件和割胶刀，将玻璃安装在玻璃固定输送组件后，依次经过上层玻璃切割、

下层玻璃切割和中间胶层的切割，整个过程无需将玻璃翻面，既极大的提高了切割的效率，

又能够保证切割的质量。综上所述，本实用新型具有能够有效提高切割效率以及保证切割

质量的特点。

[0009] 另外，玻璃固定输送组件由丝杠组件、从动导杆、第一玻璃固定框架和第二玻璃固

定框架构成，并在第二玻璃固定框架内设置裁切尺寸调节机构(由裁切尺寸挡板和气缸构

成)可以实现玻璃的固定、裁切尺寸的调节、玻璃的送料，整体结构简单，固定稳定，操作方
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便。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0011] 图2是玻璃固定输送组件的俯视图。

[0012] 附图中的标记为：1‑机架，2‑玻璃固定输送组件，3‑上切割组件，4‑下切割组件，5‑

割胶刀，6‑丝杠组件，7‑从动导杆，8‑裁切尺寸挡板，9‑第一玻璃固定框架，10‑气缸，11‑第

二玻璃固定框架，12‑切割间隙，13‑底框，14‑固定靠座，15‑活动式夹紧座，151‑L型夹具，

152‑液压伸缩杆。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步的说明，但并不作为对本实用新型

限制的依据。

[0014] 实施例。应用于绿色节能幕墙双层夹胶玻璃的切割成型机，构成如图1和2所示，包

括机架1，机架1上依次设有玻璃固定输送组件2、上切割组件3、下切割组件4和割胶刀5；所

述玻璃固定输送组件2包括分别位于机架1两侧的丝杠组件6和从动导杆7，丝杠组件6上设

有主动滑座，主动滑座上方设有第一玻璃固定框架9，从动导杆7上设有从动滑座和第二玻

璃固定框架11，第一玻璃固定框架9和第二玻璃固定框架11之间设有切割间隙12。

[0015] 所述第一玻璃固定框架9和第二玻璃固定框架11均包括底框13，底框13上方的一

端设有固定靠座14，底框13另一端设有活动式夹紧座15；

[0016] 所述活动式夹紧座15包括L型夹具151，L型夹具151底部与底框13之间设有液压伸

缩杆152。

[0017] 所述第二玻璃固定框架11内设有裁切尺寸挡板8，裁切尺寸挡板8后端设有气缸

10。

[0018] 上切割组件、下切割组件和割胶刀处于一条直线。

[0019] 所述上切割组件和下切割组件均包括切割装置，切割装置上设有高度调节液压

杆。

[0020] 所述固定靠座上方设有压紧气缸，压紧气缸底部的输出端设有压紧板，用于压紧

玻璃。

[0021] 所述割胶刀为长条形结构，也可以采用电热切割丝。

[0022] 丝杠组件包括丝杠和导杆，丝杠一端连接有驱动电机，丝杠上方设有丝杠螺母，导

杆上方设有滑块，丝杠螺母和滑块上固定主动滑座。

[0023] 丝杠组件和从动导杆沿着玻璃移动方向布置，贯穿整个机架。

[0024] 本实用新型的工作过程：将待裁切的玻璃放置在第一玻璃固定框架和第二玻璃固

定框架内，玻璃一侧紧贴固定靠座放置，然后将玻璃的尾端与裁切尺寸挡板贴合，操作气

缸，使得玻璃调整至相应的裁切位置。然后控制液压伸缩杆收缩，将L型夹具与玻璃另一侧

边紧密贴合；最后通过压紧气缸，使得压紧板压紧玻璃，实现对玻璃的固定；切割位置刚好

位于切割间隙处。

[0025] 根据上层玻璃、下层玻璃的厚度，调整上切割组件和下气割组件的位置，使其能够
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完成对玻璃的切割。

[0026] 玻璃固定完成后，丝杠组件开始工作，带动第一玻璃固定框架、第二玻璃固定框架

和玻璃移动，上切割组件、下切割组件和割胶刀工作，玻璃依次经过上切割组件、下切割组

件和割胶刀，依次完成上层玻璃、下层玻璃和中间胶层的切割作业。
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图1

图2
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