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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE FIXACAO. A presente invencao
oferece um método para a producéo simplificada de um dispositivo de
fixacdo e um dispositivo de fixagdo produzido pelo método. Trata-se de
um dispositivo de fixagao (10) compreendendo um elemento em forma
de faixa flexivel (40) e uma parte de cabeca (40) e uma parte de
cabeca (20) localizada em uma extremidade longitudinal do referido
elemento em forma de tira, a outra extremidade longitudinal do referido
elemento em forma de tira sendo insenda em um furo passante (23)
formado através da referida parte de cabecga para formar um anel de
fixagé@o, sendo o referido dispositivo de fixagdo caracterizado pelo fato
de que a supefficie da outra extremidade do referido elemento em
forma de tira inclui uma pluralidade de dentes de engate (43) dispostos
nela ao longo do comprimento do referido elemento em forma de tira, a
parede intema do referido furo passante incluindo uma lingueta mével
(25) que pode se engatar aos referidos dentes de engate.em que
quando a outra extremidade do referido elemento em forma de tira é
inserida no referido furo passante, a lingueta mével é engatada por um
dos referidos dentes de engate para fixar o referido anel, em que os
referidos dentes de engate sdo posicionados junto a referida lingueta
movel de modo que, quando o referido elemento em forma de tira for
inserido no referido furo passante, cada um dos referidoq dentes de
engate seja engatado pela referida lingueta mével em suas faces de
engate (26, 44) que sao posicionadas atras das faces de contato (29,
42) entre os referidos dentes de engate e a lingueta movel, em que o
referido elemento em forma de tira é conectado a referida parte de
cabeca através de uma parte curvada e forma um angulo agudo (e) em
torno da referida parte curvada em uma direcdo (C) perpendicular
tanto a direcao (A) de insercao do referido elemento em forma de tira
no referido furo passante tomo a diregcdo (B) de remocédo oposta a
referida dire¢do de insergcdo em uma condi¢do formada antes da
insercdo do referido elemento em forma de tira no referido furo
passante, e em que.a face de engate (44) de cada um dos referidos
dentes de engate (43) é formada como uma superficie que se estende
ao longo das referidas diregées de insergao e remogao.
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“DISPOSITIVO DE FIXACAO”

Campo Técnico

A presente invengéo se refere a um dispositivo de fixagado, e, mais especificamente,
a um dispositivo de fixagéo capaz de fixar um objeto envolvendo a parte de faixa do disposi-
tivo de fixagdo em um anel.

Fundamentos da Invengéao

Um exemplo desse tipo de dispositivo de fixagédo foi revelado no Pedido de Patente
JP Publicado Ndo-Examinado N® 09-188355. O dispositivo de fixagdo aqui revelado inclui
uma parte de lingueta delgada com flexibilidade e uma parte de cabecga disposta em uma
extremidade da parte de lingueta delgada. A outra extremidade da parte de lingueta delga-
da ¢é inserida em um furo passante disposto na parte da cabega para formar um anel com o
tamanho desejado. Esse anel pode segurar um objeto preso, tal como um cabo ou haste de
metal delgada. A fim de fixar o anel, uma lingueta mével é disposta na parte interna do furo
passante, e uma pluralidade de dentes de catraca sédo dispostos sobre a superficie na outra
extremidade da parte de lingueta delgada na diregédo longitudinal da parte de lingueta delga-
da de modo a corresponder & lingueta mével. A lingueta mével e os dentes da catraca se
engatam no interior do furo passante na parte de cabega, gerando resisténcia na diregdo
contraria a diregdo na qual a parte de lingueta delgada é inserida no furo passante (isto &,
na direcdo de extragdo) para fixar os componentes.

Nesta publicagéo, um angulo agudo é formado na diregdo da carga de extragdo em
que a lingueta moével e os dentes de catraca se engatam a fim de reforgar a resisténcia na
direcdo de extragdo. Quando a parte de lingueta delgada ¢é inserida no furo passante, € um
dos dentes de catraca se engata a lingueta mével, o dente da catraca entra profundamente
em um bolso de acomodagéo para o dente de catraca formado pela lingueta mével. De mo-
do similar, a lingueta mével entra profundamente em um bolso de acomodacgéo para a lin-
gueta moével formado pelo dente de catraca. Essa configuragdo aumenta a carga de extra-
¢ao (resisténcia de retengédo). Na Patente U. S. N°® 4.502.187, é revelado um dispositivo de
fixagdo que usa um método similar para aumentar a resisténcia relacionada a extracéo.

Documentos da Técnica Anterior

Documentos de Patente

Documento de Patente 1 - Pedido de Patente JP N&o-Examinado N° 09-188355

Documento de Patente 2 - Patente U. S. N2 4502187

Sumario da Invencéo

Problema Solucionado pela Invengéao

Na referida publicagéo, a resisténcia na diregdo de extragdo é reforcada pela apli-
cagdo de uma inclinagéo a uma lingueta movel e dentes de catraca. No entanto, a forma
como este dispositivo de fixagdo é produzido néo foi revelada, e os detalhes da configuragéao
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geral ndo estao totalmente claros.

O objetivo da presente invengédo é oferecer um método para a fabricagédo simples
de tal dispositivo de fixag&o e fornecer um dispositivo de fixagdo fabricado com este método
de fabricagéo.

Meios para Solucionar o Problema

Para resolver este problema, a presente invengéo consiste num dispositivo de fixa-
¢do compreendendo um corpo em forma de tira que possui flexibilidade e uma parte de ca-
bega disposta em uma extremidade do corpo em forma de tira na diregéo longitudinal, a ou-
tra extremidade do corpo em forma de tira na direg&o longitudinal sendo inserida em um furo
passante disposto na parte de cabega para formar um anel para fins de fixagdo, em que
uma pluralidade de dentes de engate ¢ disposta na superficie da outra extremidade do cor-
po em forma de tira na diregédo longitudinal do corpo em forma de tira, sendo uma lingueta
movel disposta na parte interna do furo passante correspondendo a ela, em que qualquer
um dos dentes de engate se engata a lingueta mével disposta na parte interna do furo pas-
sante quando a outra extremidade tiver sido inserida no furo passante a fim de fixar o anel,
em que os dentes de engate e a lingueta mével sdo configurados de modo que a lingueta
movel que efetua um impacto esteja voltado para a superficie de engate de qualquer um dos
dentes de engate posicionados no lado inverso da superficie de impacto quando o corpo em
forma de tira é inserido no furo passante, em que o corpo em forma de tira é conectado a
parte de cabega por meio de uma parte curvada, e um dngulo agudo é formado centralizado
na parte curvada na direg&o ortogonal tanto a diregdo de insergédo do corpo em forma de tira
no furo passante quanto a diregdo de extragdo sendo o oposto desta, no estado moldado
antes de o corpo em forma de tira ter sido inserido no furo passante, e em que as superfi-
cies de engate dos dentes de engate sdo formadas como uma superficie que se estende ao
longo da diregado de insergdo e da direcdo de extragio.

Mediante o emprego de uma parte curvada, durante o processo de moldagem, uma
boisa de acomodag&o (espago) contendo uma parte de angulo agudo com a lingueta mével
¢ formada na superficie de engate dos dentes de engate como uma parte natural do proces-
so de moldagem. Quando um dente de engate se engata a lingueta mével na parte de an-
gulo agudo, a lingueta movel, especialmente o lado da borda dianteira, pode agarrar-se mais
fundo no bolso de acomodagdo. Além disso, por meio de uma parte curvada, os dentes de
engate sdo acentuados do que o habitual. Como resultado, quando um dente de engate se
engata a lingueta mével, o lado da borda dianteira pronunciado do dente de engate pode
agarrar-se mais fundo no bolso de acomodacgédo da lingueta mével. Além disso, como as
superficies de engate dos dentes de engate sdo formadas como uma superficie que se es-
tende ao longo da diregéo de insergéo e da direcdo de extragdo, o corte em matriz pode ser
aplicado ao processo de moldagem.
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De preferéncia, no dispositivo de fixagdo da presente invengdo, uma parte do corpo
em forma de tira no qual os dentes de engate foram dispostos é substancialmente reta no
estado moldado antes de o corpo em forma de tira ter sido inserido no furo passante. Isso
pode tornar o processo de moldagem como um todo mais simples.

No dispositivo de fixagdo da presente invengéo, o lado da borda dianteira da super-
ficie de engate da lingueta mével pode ser inclinado na diregéo de insercdo. A superficie de
engate da lingueta mével é usada para formar uma bolsa de acomodagédo com uma parte de
angulo agudo para um dente de engate. Quando um dente de engate se engata a lingueta
movel, ao lado de borda dianteira do dente de engate pode agarrar-se mais fundo ao bolso
de acomodagao.

De preferéncia, no dispositivo de fixagdo da presente invengéo, uma parede lateral
é disposta na direc¢éo longitudinal do corpo em forma de tira em ambas as superficies late-
rais do corpo em forma de tira. Isso pode aumentar a resisténcia do corpo em forma de tira.

No dispositivo de fixagdo da presente invengdo, uma segunda parte curvada pode
ser disposta na parte de conexdo entre a outra extremidade do corpo em forma de tira e
uma parte do corpo em forma de tira na qual os dentes de engate s&o dispostos para retor-
nar a curvatura devido a parte curvada ao estado original. Dessa forma, quando o corpo em
forma de tira é inserido no furo pasante, a outra extremidade do corpo em forma de tira, que
€ a parte inserida no furo passante, move-se ao longo da dire¢do de insergcdo do corpo em
forma de tira para dentro do furo passante, melhorando assim a capacidade de insergdo do
corpo em forma de tira no furo passante.

No dispositivo de fixagdo da presente invengdo, a outra extremidade do corpo em
forma de tira centralizado na parte curvada pode ser inclinada na diregéo de insergéo e for-
ma um angulo agudo na direg¢do ortogonal no estado moldado antes de o corpo em forma de
tira ter sido inserido no furo passante. Quando o dispositivo de fixagéo é fabricado integral-
mente usando corte em matriz, ao menos a parte de corpo em forma de tira na qual uma
pluralidade de dentes de engate sdo dispostos pode ser fabricada mediante o uso de corte
em matriz na diregdo de extragio.

No dispositivo de fixagdo da presente inveng3o, a outra extremidade do corpo em
forma de tira centralizado na parte curvada pode ser inclinada na dire¢éo de extragéo e for-
ma um angulo agudo na diregdo ortogonal no estado moldado antes de o corpo em forma de
tira ter sido inserido no furo passante. Quando o dispositivo de fixagéo é fabricado integral-
mente usando corte em matriz, a0 menos a parte de corpo em forma de tira na qual uma
pluralidade de dentes de engate sdo dispostos pode ser fabricada mediante o uso de corte
em matriz na diregdo de insergéo.

Efeito da Invengéao

Na presente invengéo, é possivel obter um dispositivo de fixagdo em que a resis-
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téncia de retencgédo do dispositivo de fixagdo € aprimorada, especialmente na diregdo de ex-

tragdo. Além disso, este dispositivo de fixagdo pode produzido de maneira simples e a baixo

custo.

Breve Descrigdo dos Desenhos

A FIG. 1 é uma vista de cima de um dispositivo de fixagdo de acordo com a presen-
te invengéo.

A FIG. 2 é uma vista em segéo transversal da linha |- na FIG. 1.

A FIG. 3 é uma vista em perspectiva parcialmente ampliada da faixa na FIG. 1.

A FIG. 4 é uma vista parcialmente ampliada da FIG. 2.

A FIG. 5 é uma vista parcialmente ampliada da FIG. 2.

A FIG. 6 é uma vista ampliada depois de a faixa ter sido inserida no furo passante.

A FIG. 7 € uma vista de outra de outra concretizagdo da presente invengéo.

A FIG. 8 é uma vista parcialmente ampliada da FIG. 7.

Melhor Modo de Concretizagdo da Invengéo

O que se segue é uma explicagdo do dispositivo de fixagdo em uma concretizagéo
preferida da invencdo do presente pedido com referéncia aos desenhos anexos.

A FIG. 1 é uma vista de cima de um dispositivo de fixagdo 10 de acordo com a pre-
sente invencéo, e a FIG. 2 é uma visdo em segdo transversal da linha I-l na FIG. 1. O dis-
positivo de fixagdo 10 inclui, primariamente, uma faixa do tipo correia 40 com flexibilidade e
uma fivela da parte de cabega 20 disposto em uma extremidade na dire¢do longitudinal da
faixa.

A fivela 20 funciona como uma parte para fixagdo da faixa 40, e funciona também
como uma parte para fixar o dispositivo de fixagdo 10 a um painel, etc. A configuragédo que
funciona como parte de fixagdo para um painel € semelhante a um dispositivo de fixagéo
geral. Isso é explicado em maiores detalhes, por exemplo, no Pedido de Patente J.P. Publi-
cado N° 8-145021. Em suma, a fim de fixar um painel, a fivela 20 essencialmente inclui um
par de pecgas de engate 39 com flexibilidade conectadas a um pilar de suporte 21 e curvadas
para tras a partir da borda dianteira 22, um flange 30 disposto perto de cada extremidade do
par de pegas de engate 39, e um furo passante 23 disposto no lado traseiro do flange 30 e
tendo uma segdo transversal quadrada na dire¢do horizontal (correspondendo a diregéo
ortogonal C em relagdo a dire¢éo de insergdo A e a diregdo de extragdo B). A fim de melho-
rar a capacidade de insergéo da faixa 40 no furo passante 23, uma parte de introdug&o 31
pode ser disposta na parte superior do flange 30. A fim de extrair mais faciimente a faixa 40
do furo passante 23, uma parte de remogdo 34 pode ser disposta na parte inferior do flange
30. Quando a borda dianteira 22 da fivela 20 € inserida em um furo de montagem disposto
em um painel montado, como um painel automotivo (ndo ilustrado no desenho), a parte de
engate enfileirada 39a sobre o par de pecas de engate 39 engata-se a borda interna perifé-
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rica do orificio de montagem, e o painel montado € inserido entre a parte de engate enfilei-
rada 39a e a parede frontal 33 do flange 30. Como resultado, a fivela 20 se engata ao pai-
nel montado e é fixada.

O dispositivo de fixagdo 10 da presente invengdo pode ser integralmente moldado
por um processo de corte em matriz, inclusive moldagem por injegéo, etc. Este processo de
fabricagdo e simples, além de os custos de produgdo serem baixos. Os componentes que
constituem o dispositivo de fixagdo 10 correspondendo as formas e orientagdes sdo molda-
dos usando o processo de corte em matriz. Por exemplo, a parte superior da faixa 40 é cor-
tada em matriz na diregéo vertical ao longo da diregdo de extragdo B e a parte inferior da
faixa 40 é cortada em matriz na diregédo vertical ao longo da diregédo de inser¢é@o A para fa-
bricar esses componentes. Mediante o uso da moldagem integral, o dispositivo de fixagdo
10 pode ser fabricado de forma facil e barata.

Durante o uso, o lado em que a fivela 20 & disposta é o lado oposto, e a outra ex-
tremidade na diregdo longitudinal da faixa € inserida no furo passante 23 da fivela 20 ao lon-
go da superficie de parede 32 do furo passante 23 para formar um anel (ndo ilustrado no
desenho). O componente a ser conectado, tal como uma fiagdo de metal (ndo ilustrada no
desenho) pode ser fixado mediante a fixag&do da faixa 40 apds a faixa em forma de anel ter
sido colocada em volta do componente. A FIG. 1 e a FIG. 2 mostram a faixa 40 moldadas
antes da insergéo no furo passante 23. Ela ndo ¢ ilustrada durante o uso. Apenas a FIG. 6
descrita adiante mostra a faixa 40 inserida no furo passante 23, ou seja, durante o uso.

A FIG. 3 é uma vista em perspectiva parcialmente ampliada da parte (a) da faixa 40
na FIG. 1. A fim de fixar a faixa 40 na posi¢do desejada no furo passante 23, uma pluralida-
de de dentes de catraca 43 sdo dispostos na dire¢&o longitudinal da faixa 40 sobre a super-
ficie na outra extremidade da faixa 40. Mediante a instalagdo dos dentes de catraca 43,
criam-se partes espessas e finas na superficie da faixa. Como resultado, a resisténcia da
faixa 40 as vezes é reduzida. No entanto, esse problema pode ser resolvido mediante a
disposigéo de paredes laterais 47 em ambas as superficies laterais na diregdo longitudinal
da faixa.

As partes salientes opostas 48a, 48b que se projetam para fora sdo dispostas nos
lados das paredes laterais 47 ao longo da diregédo longitudinal da faixa em um passo prede-
terminado e servem de detentores em relagdo ao furo passante 23 quando a faixa 40 tiver
sido inserida no furo passante 23. Essas partes salientes 48 trabalham para aumentar a
resisténcia da faixa 40. A parte em que os dentes de catraca 43 sdo dispostos é substanci-
almente reta no estado moldado antes de a faixa 40 ser inserida no furo passante 23. Des-
sa forma, todos os dentes de catraca 43 podem ser moldados integralmente com o mesmo
formato.

A FIG. 4 é uma vista ampliada da parte interna do furo passante 23, ou da parte (b)
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na FIG. 2. As linguetas de fivela 25a, 25b sdo dispostas na parte interna do furo passante
23 correspondendo aos dentes de catraca 43 da faixa 40. Essas linguetas de fivela 25a,
25b tornam-se moéveis por meio de uma pega mével em forma de viga em balango 24 e séo
elasticamente deslocaveis na dire¢do da seta C. Quando a faixa 40 é inserida no furo pas-
sante 23, as linguetas de fivela 25a, 25b usam agéo elastica para engatar um dos dentes de
catraca 43 na faixa 40 e fixar a faixa 40. Mediante a fixagdo de um dos dentes da catraca
43 com as linguetas de fivela 25a, 25b, a posicdo da faixa 40 no furo passante 23 pode ser
ajustada e o comprimento do anel pode ser ajustado. Nesta concretizagdo, ha duas lingue-
tas de fivela 25 (25a, 25b), mas ndo precisam ser duas. Por exemplo, pode haver apenas
uma, ou pode haver trés ou mais. Se houver apenas uma, ha uma grande possibilidade de
que o engate seja insuficiente. Se houver trés ou mais, o molde tem de ser ampliado. Por-
tanto, duas é considerado um numero adequado.

A FIG. 5 é uma vista ampliada da parte (c) na FIG. 2. No estado moldado, antes de
a faixa 40 ter sido inserida no furo passante 23, os dentes de catraca 43 tém uma superficie
na diregdo perpendicular ou na diregédo (f ') ortogonal tanto a diregédo de insergéo A da faixa
40 para dentro do furo passante 23 como a direcdo de extragdo B oposta a diregdo de inser-
Gao A para puxar a faixa 40 para fora do furo passante 23. Essas superficies sdo usadas
como a superficie de engate 44 para engata-se a uma lingueta de fivela 25 no interior do
furo passante 23. Quando o dispositivo de fixagdo 10 € moldado integralmente, as superfi-
cies de engate 44 podem ser fabricadas mais facilmente mediante a remogédo do molde na
diregdo de extragdo B.

Note que a diregéo (') das superficies de engate 44 nédo é ortogonal a diregdo de
disposigéo dos dentes de catraca 43 (a diregado da seta D na FIG. 5). Em outras palavras, a
direcdo (') das superficies de engate 44 forma um angulo agudo a° (f), tal como 7°, em rela-
¢éo a diregdo (f') ortogonal a diregdo de disposicdo dos dentes de catraca 43 (diregdo D).
Uma vez que as superficies de engate 44 formam um angulo agudo (f), uma bolsa de aco-
modacéo 50 com uma parte de dngulo agudo 51 é formada pelos dentes de catraca 43 para
uma lingueta de fivela 25. O efeito de ter uma bolsa de acomodagéo 50 sera explicado ago-
ra com referéncia a FIG. 6.

A FIG. 6 € uma vista ampliada da parte em que um dente da catraca 43 e as lingue-
tas de fivela 25 se engatam apéds a faixa 40 ter sido inserida no furo passante 23. Quando a
faixa 40 tiver sido inserida no furo passante 23, a superficie de impacto 29 de um dente de
catraca 43, que € uma superficie voltada para a diregdo de insergdo A, impacta a superficie
de impacto 42 da uma lingueta de fivela 25, que é uma superficie voltada para a diregdo de
extracdo B. No entanto, a acdo elastica da lingueta de fivela 25 faz com que elas passem
uma sobre a outra e se engatem. A lingueta de fivela 25 e os dentes de catraca 42 se de-
frontam nas superficies de engate 26, 44 posicionadas nos lados traseiros das superficies
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de impacto 29, 42. Como resultado do engate, uma lingueta de fivela 25 &, por exemplo,
acomodada no bolso de acomodagdo 50 de um dente da catraca 43. Neste momento, a
acao da parte de angulo 51 formada no bolso de acomodagéo 50 faz com que a lingueta de
fivela 25, especialmente o lado de borda dianteira 35, agarre-se mais fundo no bolso de a-
comodagéo 50 do que em um bolso de acomodagdo comum sem uma parte de angulo agu-
do 51. Como resultado, o engate do dente de catraca 43 e da lingueta de fivela 25 é mais
seguro. Portanto, essa configuragdo melhora a carga de extragio (resisténcia de retengéo)
do dispositivo de fixagdo 10 na diregdo de extragdo B e garante a alta resisténcia de reten-
¢éo.

Alem disso, ao fornecer os dentes de catraca 43 com um angulo agudo a° (f), os la-
dos de borda dianteira 46 das superficies de engate 44 dos dentes de catraca 43 sdo mais
pronunciados do que o normal. Quando um dente de catraca 43 se engata a uma lingueta
de fivela 25, o lado de borda dianteira pronunciado 46 do dente de catraca 43 (FIG 4) agar-
ra-se mais profundamente no bolso de acomodacgéo 36 da lingueta de fivela 25.

A fim de reforgar o engate, um angulo agudo idéntico ao angulo (f) disposto nos
dentes de catraca 43 também pode ser disposto na lingueta de fivela 25. Nesta modalidade,
como mostra a FIG. 4, o lado da borda dianteira 35 da superficie de engate 26 da lingueta
da fivela 25 é inclinado na diregdo de insergdo A em relagdo a diregdo C ortogonal tanto a
diregdo de insergcdo A quanto a diregcdo de extragdo B em um angulo predeterminado (h),
centralizado na parte de extremidade de base 37. Como resultado, a bolsa de acomodacgéo
36 formada pela superficie de engate 26 na lingueta de fivela 25 tem uma parte de angulo
agudo 38. Quando um dente de catraca 43 tiver se engatado a lingueta de fivela 25, o dente
de catraca 43, em especial o lado de borda dianteira 46, pode agarrar-se mais fundo do que
no caso de um bolso de acomodagédo 36. Além disso, através de um angulo agudo, o lado
de borda dianteira 35, que € mais pronunciado do que o habitual, pode agarrar-se mais fun-
do no bolso de acomodagao 50 do dente de catraca 43.

Quando o dispositivo de fixagdo 10 é moldado, o &ngulo agudo (f) dos dentes de
catraca 43 pode ser facilmente criado mediante a provisdo de uma parte curvada 28 onde a
faixa 40 e a fivela 20 se conectam. Em outras palavras, o outro lado, ou o lado da faixa 40
oposto a fivela 20, pode ser inclinado na diregédo de insergéo (A) centralizado na parte cur-
vada 28, e um angulo agudo (e) pode ser formado em relagéo a diregdo C ortogonal tanto a
diregdo de insergéo A quanto a diregdo de extragdo B, ou a diregdo na qual a faixa 51 se
estende em um tipico dispositivo de fixagdo (vide a FIG. 2). Um angulo agudo (f) com um
tamanho correspondente ao dngulo agudo (e) na parte curvada 28 pode ser efetiva e natu-
ralmente formado nos dentes de catraca 43 mediante moldagem por injecdo dos componen-
tes, em seguida extraindo o molde na diregdo de extragédo B. A fim de assegurar a resistén-

cia da parte curvada 28, uma nervura antideslizante W/H 27 pode ser disposta em uma par-
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te. A provisdo de uma nervura 27 pode efetivamente impedir o desvio da faixa 40 na dire-
¢éo vertical ou horizontal em relagéo a fivela 20.

Embora opcional, a fim de melhorar a capacidade de insercdo da faixa 40 no furo
passante 23, uma segunda parte curvada 49 pode ser disposta para compensar a curvatura
da parte curvada 28. A segunda parte curvada 49 ¢é disposta na parte de conexdo entre a
outra parte de extremidade 45 da faixa 40 e a parte da faixa 40 na qual os dentes de catraca
43 foram dispostos. A segunda parte curvada 49 retorna a curvatura gerada pela parte cur-
vada 28 para o estado original e alinha a outra extremidade 45 com a diregdo ortogonal C.
Mediante o alinhamento da extremidade com a diregéo ortogonal C, a outra parte de extre-
midade 45, que é a parte inserida no furo passante, esta alinhada com a diregédo de insergdo
A da faixa 40 em relagdo ao furo passante 23 quando a faixa 40 é inserida no furo passante
23. Isso melhora a capacidade de insergdo da faixa 40 no furo passante 23.

As FIGS. 7 e 8 mostram outra concretizagdo da invengdo no presente pedido. A
FIG. 7 é uma vista em segdo transversal correspondente a FIG. 2, e a FIG. 8 é uma vista
ampliada da parte (¢ ') na FIG. 7. Os componentes idénticos aos da concretizagéo descrita
acima sdo indicados pelos mesmos nimeros de referéncia, aos quais foi afixado um simbolo
()

A Unica diferenga entre esta concretizagdo e a concretizagao ilustrada na Figura 1 é
que a dire¢cdo da curvatura para a parte curvada 28’ é oposta a da parte curvada 28. Na
concretizagéo ilustrada na FIG. 1, a outra extremidade da faixa 40 centrada na parte curva-
da 28 é inclinada na diregdo de insergdo (A) e forma um angulo agudo (e) na direcdo (C)
ortogonal tanto a diregéo de insergdo (A) quanto a diregdo de extragdo (B). Na concretiza-
¢ao ilustrada na FIG. 7, ela é inclinada na diregdo de extragédo (B) e forma um angulo agudo
(e') na diregéo ortogonal (C). Aqui, o angulo agudo (e') é igual ao angulo agudo (e). Em
outras palavras, o efeito da inveng¢do no presente pedido pode ser obtido mesmo com a cur-
vatura ilustrada na FIG. 7. Aqui, a dire¢cdo do corte em matriz € na direg&o oposta a da con-
cretizagdo na FIG 1. Além disso, a parte superior da faixa 40' em que os dentes de catraca
43' sdo formados esta voltada para a diregdo A, e a parte inferior da faixa 40' esta voltada
para a diregdo B.

Campo de Aplicagdo Industrial

A presente invengéo aplica-se a dispositivos de fixagdo formados por meio de mol-
dagem integral, mas também pode ser empregada mais amplamente em dispositivos de
fixagéo fabricados com outros métodos de fabricagao.

Numerais de Referéncia nos Desenhos

10  Dispositivo de Fixagédo

20  Fivela (Parte de Cabega)

23  Furo Passante
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25
26
28
29
36
38
40
42
43
44
45
46
50
51

Lingueta de Fivela
Superficie de Engate
Parte Curvada
Superficie de impacto
Bolso de Acomodacao
Parte de Angulo Agudo
Faixa (Corpo em forma de tira)
Superficie de Impacto
Dentes de Catraca
Superficie de Engate
Outra Extremidade
Lado de Borda Dianteira
Bolso de Acomodagao
Parte de Angulo Agudo
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de fixagdo compreendendo um corpo em forma de tira que possui fle-
xibilidade e uma parte de cabega disposta em uma extremidade do corpo em forma de tira
na direcdo longitudinal, a outra extremidade do corpo em forma de tira na diregéo longitudi-
nal sendo inserida em um furo passante disposto na parte de cabega para formar um anel
para fins de fixagdo, CARACTERIZADO pelo fato de que uma pluralidade de dentes de en-
gate s&o dispostos na superficie da outra extremidade do corpo em forma de tira na diregéo
longitudinal do corpo em forma de tira, sendo uma lingueta mével disposta na parte interna
do furo passante correspondente, em que qualquer um dos dentes de engate se engata a
lingueta movel disposta na parte interna do furo passante quando a outra extremidade tiver
sido inserida no furo passante a fim de fixar o anel, em que os dentes de engate e a lingueta
movel sdo configurados de modo que a lingueta mével que efetua um impacto esteja voltada
para a superficie de engate de qualquer um dos dentes de engate posicionados no lado in-
verso da superficie de impacto quando o corpo em forma de tira é inserido no furo passante,
em que o corpo em forma de tira € conectado a parte de cabega por meio de uma parte cur-
vada, e um angulo agudo é formado centrado na parte curvada na diregdo ortogonal tanto
em relagdo a dire¢do de insergéo do corpo em forma de tira no furo passante quanto a dire-
¢ao de extragdo sendo o oposto desta, no estado moldado antes de o corpo em forma de
tira ter sido inserido no furo passante, e em que as superficies de engate dos dentes de en-.
gate sdo formadas como uma superficie que se estende ao longo da dire¢éo de insercdo e
da diregdo de extragio.

- 2. Dispositivo de fixa¢do, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo
fato de que uma parte do corpo em forma de tira no qual os dentes de engate foram dispos-
tos é substancialmente reta no estado moldado antes de o corpo em forma de tira ter sido
inserido no furo passante.

3. Dispositivo de fixagdo, de acordo com a reivindicagéo 1 ou 2, CARACTERIZADO
pelo fato de que o lado de borda dianteira da superficie de engate para a lingueta mével é
inclinado em relagéo a dire¢ao de insergao.

4. Dispositivo de fixagdo, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 3,
CARACTERIZADO pelo fato de que uma parede lateral é disposta na longitudinal do corpo
em forma de tira em ambas as superficies laterais do corpo em forma de tira.

5. Dispositivo de fixagdo, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 4,
CARACTERIZADO pelo fato de que uma segunda parte curvada é ser disposta na parte de
conex&do entre a outra extremidade do corpo em forma de tira e uma parte do corpo em for-
ma de tira na qual os dentes de engate sdo dispostos para retornar a curvatura devido a
parte curvada ao estado original.

6. Dispositivo de fixagdo, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 5,
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CARACTERIZADO pelo fato de que a outra extremidade do corpo em forma de tira centrali-
zado na parte curvada ¢ inclinada na diregéo de insergdo e forma um angulo agudo na dire-
¢éo ortogonal no estado moldado antes de o corpo em forma de tira ter sido inserido no furo
passante.

7. Método para fabricar integralmente o dispositivo de fixacdo usando corte em ma-
triz, de acordo com a reivindicagédo 6, CARACTERIZADO pelo fato de que ao menos a parte
de corpo em forma de tira na qual uma pluralidade de dentes de engate s3o dispostos é fa-
bricada mediante o uso de corte em matriz na dire¢édo de extragéo.

8. Dispositivo de fixagéo, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 5,
CARACTERIZADO pelo fato de que a outra extremidade do corpo em forma de tira centrali-
zado na parte curvada ¢ inclinada na diregéo de extragdo e forma um angulo agudo na dire-
¢ao ortogonal no estado moldado antes de o corpo em forma de tira ter sido inserido no furo
passante.

9. Método para fabricar integralmente o dispositivo de fixagdo usando corte em ma-
triz, de acordo com a reivindicagdo 8, CARACTERIZADO pelo fato de que ao menos a parte
de corpo em forma de tira na qual uma pluralidade de dentes de engate sdo dispostos é fa-
bricada mediante o uso de corte em matriz na diregdo de insergéo.
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RESUMO

“DISPOSITIVO DE FIXAGAOQO”

A presente invengao oferece um método para a produgéo simplificada de um dispo-
sitivo de fixagdo e um dispositivo de fixagédo produzido pelo método. Trata-se de um disposi-
tivo de fixagéo (10) compreendendo um elemento em forma de faixa flexivel (40) e uma par-
te de cabega (40) e uma parte de cabega (20) localizada em uma extremidade longitudinal
do referido elemento em forma de tira, a outra extremidade longitudinal do referido elemento
em forma de tira sendo inserida em um furo passante (23) formado através da referida parte
de cabega para formar um anel de fixagédo, sendo o referido dispositivo de fixagdo caracteri-
zado pelo fato de que a superficie da outra extremidade do referido elemento em forma de
tira inclui uma pluralidade de dentes de engate (43) dispostos nela ao longo do comprimento
do referido elemento em forma de tira, a parede interna do referido furo passante incluindo
uma lingueta moével (25) que pode se engatar aos referidos dentes de engate,em que quan-
do a outra extremidade do referido elemento em forma de tira é inserida no referido furo
passante, a lingueta mével é engatada por um dos referidos dentes de engate para fixar o
referido anel, em que os referidos dentes de engate sédo posicionados junto a referida lingue-
ta mével de modo que, quando o referido elemento em forma de tira for inserido no referido
furo passante, cada um dos referidos dentes de engate seja engatado pela referida lingueta
mével em suas faces de engate (26, 44) que s&o posicionadas atréds das faces de contato
(29, 42) entre os referidos dentes de engate e a lingueta mével, em que o referido elemento
em forma de tira é conectado a referida parte de cabega através de uma parte curvada e
forma um angulo agudo (e) em torno da referida parte curvada em uma dire¢do (C) perpen-
dicular tanto a dire¢édo (A) de inser¢éo do referido elemento em forma de tira no referido furo
passante como a diregéo (B) de remogéo oposta a referida diregdo de insergdo em uma
condigdo formada antes da insergdo do referido elemento em forma de tira no referido furo
passante, e em que a face de engate (44) de cada um dos referidos dentes de engate (43) é
formada como uma superficie que se estende ao longo das referidas dire¢cdes de insergéo e
remogao.
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