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(54) Zpusob vyroby vostinového sendvite

Re¥eni se tyk4d zpisobu vyroby voStinové-
ho sendvi&e, jeho%f potahy tvo¥{ neekvidi-
stantni plochy.

Podstata Yedeni spoliv4d v tom, Ze expan-
dované vo¥tinové jddro s technologickymi
tloustkovymi p¥idavky se spodni plochou
nalep{ konstruk&nim lepidlem na spodnf po-
tah, ktery se upne pomoc{ pfipravku na stil
obrdb&ciho stroje, nadeZ se horni plocha opra-
cuje do pazadovaného tvaru pro nalepeni horni-
ho potahu.

Uvedené Fedenf{ je moZno vyufit p¥i vy-
rob& kovovych i nekovovych sendvifovych
df1t, jejich% potahy netvo¥{ ekvidistantni
plochy.
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Redeni se tykd zpisobu vyroby vostinového sendvide, jeho# potahy tvof{ neekvidistantni
plochy.

PEi vyrob& sendvilovych dflld, jejichZ potahy netvoff ekvidistant{ plochy, se pro zaji¥-
t&ni vyS3{ p¥esnosti povrchu dill pou¥ivini frézovdn{ vodtin v expandovaném stavu. Dosa-
vadni znémé zpisoby pro stabilizaci a upnutf bloku expandované vodtiny rozpustni nebo
nfzkotavitelnd pojidla, nebo zmrznuti vody zalité do bloku. Frézovani tvaru vodtiny se .
provddi v tomto stavu. Nisleduje odstran&ni plnidla, &i%t&ni vo¥tiny, ustaveni vo3tiny
na potahy a lepeni sendvie.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zplsob vyroby vo¥tinového sendvide, jehoZ potahy tvo¥i
neekvidistantn{ plochy, podle vyndlezu, jeho% podstata spodivd v tom, %e expandované volti-
nové jadro s technologickymi tloudtkovymi pEfdavky se spodni plochou nalepi konstruk&nim
lepidlem na spodn{ potah, ktery se upne pomoci p¥ipravku na stil obréb&ciho stroje, nadef
se ho¥n{ plocha opracduje do pofadovaného tvaru pro nalepeni hornfho potahu.

Vghodou navrhovaného zpisobu je, %e vyluduje zavddéni technologie upin&ni bloku ex-
pandované vo$tiny pomocnym pojidlem a soudasnd ¥e5i problém polohovdni expandované voitiny
vi¢i potahu sendvide.

P¥{f{klad

Blok expandované vo¥tiny s technologickymi tloudtkovymi p¥idavky je konstruk&nim le-
. penym spojem p¥ipevné&n k rovinnému nebo zak¥ivenéinu potahu. Potah se napf. vakuovym p¥i-
pravkem upne na stil obréb&ciho stroje a hornf plocha jadra se opracuje do poladovaného
tvaru pro nalepeni hornfho potahu. Pro opracovdni se s vyhodou pou¥fvéd talifovi fréza,
kterd umo¥fiuje metodou F&dkovani frézovat v pofadované presnosti p¥imkové a dvouzak¥ivené
plochy.

Zplsob podle vynélezu je mo¥no vyuiit p¥i vyrob& kovovych i nekovovych sendvigovych
d{1ld, jejichZ potahy netvo¥i ekvidistantni plochy.

PREDMET VYNALEGZU

Zplisob vyroby vo¥tinového sendvile, jehoZ potahy tvo¥f{ neekvidistantni plochy, vyzna-
teny tim, %fe expandované vo¥tinové jédro s technologickymi tloudfkovymi p¥idavky se spod-
ni plochou nalepi konstruk&nim lepidlem na spodnf potah, ktery se upne pomoci p¥ipravku
na stdl obréb&ciho stroje, nafe# se hornf plocha opracuje do poZadovaného tvaru pro nale-
peni horniho potahu.
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