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Znane sa sposoby i przyrzady do sta-
piania materjaléw w postaci drutéw, zwla-
szcza drutéw metalowych i rozpylania ich
oraz natryskiwania na przedmioty ustawio-
ne przed dysza, przyczem dzialanie ich po-
lega na tem, ze wokoto dyszy wewnetrznej,
prowadzacej drut, daje si¢ wspétosiowo
dwie dalsze dysze, przepuszczajac prze-
strzenia miedzy dysza drutowa a dysza
srodkowa, mieszaning gazu palnego z tle-
nem lub zgeszczonem powietrzem, podczas
gdy przestrzenia miedzy $rodkowa a ze-
wnetrzna dysza prowadzi si¢ zgeszczone
powietrze lub inny gaz, ktéry wychodzac
wylotem rozpyla drut, stopiony dzialaniem
gazu, v

W tych znanych urzadzeniach strumieri
gazu rozpylajacego i rozpylonego materja-

tu, np. metalu, wychodzi z dysz w kierunku
osi ich ukladu i ma ksztalt stozka rozsze-
rzajacego si¢ w kierunku od dyszy naze-
wnatrz.

Te metode rozpylania stopionego ma-
terjalu w postaci preta lub drutu i dysze
prowadzace gaz rozpylajacy oraz oddzie-
lajace gaz palny od materjalu rozpylane-
go, zmienia si¢ w mys$l wynalazku niniej-
szego o tyle, ze wychodzacy strumien roz-
pylajacy znieksztalca sie zapomoca pra-
déw pomocniczych w ten sposéb, ze traci
on ksztalt stozkowy, przyczem doprowa-
dzajac pomocnicze strumienie zboku moz-
na tez zmieniaé kierunek strumienia na-
tryskowego, dajac mu pewne nachylenie
do osi dyszy.

Na fig. 1 — 12 dolaczonego rysunku

Wik 1(90

00



przedstawiono tray przyklady wykonania
dysz, dzialajacych wedlug sposobu niniej-
szego. Fig. 1 i 2 przedstawiaja w przekro-
ju podluznym i poprzecznym dawniejsza
dysze wedlug angielskiego patentu 25 132,
1913, natomiast fig, 3 =— 12 przedstawiaja
trzy przyklady wykonania dysz wedtug
wynalazku.

Uklad dysz wedlug fig. 1 i 2 sklada sig
jak wiadomo z zewnetrznej dyszy 1, ota-
czajacej ja i skladajacej si¢ najlepiej z
dwéch wkreconych w siebie czesci dyszy
srodkowej 2 i z otaczajacej t¢ ostatnia dy-
;. szy zewnetrznej 3, skladajacej sie takze

- najlepiej z dwéch wkreconych w siebie
* czesci.

Podczas gdy dysza wewnetrzna I jest
wpuszczona 'w uzwojony wykréj gltowicy 5,
umocowanej na natryskiwaczu sapemooq
czopa 4, to dysze 2 i 3 s3 umocowane na
glowicy 5 i uszczelnione zapomoca nakret-
ki 6. Do szczeliny pierscieniowej miedzy
dyszami 1, 2 doprowadza sie kanatem 7
mieszaning zgeszczonego Baka palnego i
tlenu lub zgeszczonego powietrza, podczas
gdy do przestrzeni pierScieniowej miedzy
dyszami 2 i 3 doprowadza sie¢ kanatem 8
zgeszczone powietrze lub inny gaz rozpy-
lajacy.

Jezeli w my$l wykonania na fig, 3 i 4
wykona st¢ gruboscienna cze$é przednia
dyszy zewnetrznej 3 o podwéjnych $cia-
nach w dwéch djametralnie przeciwleglych

miejscach, tak, Ze w tych miejscach po-

wstaja dwa kanaly 9, majace swobodny
wylot nazewnatrz, to gaz rozpylajacy (po-
wietrze sprezone), wyplywajacy z prze-
strzeni pierscieniowej, miedzy pochwami 2
i 3 przechodzi nietylko miedzy pochwami
2 i 3, dzialajac na materjal rozpylany ste-
piony zapomoca mieszaniny gazowej zapa-
lonej u wylotu dyszy, lecz czesé zgeszczo-
nego powietrza oddziela si¢ i te dwa pra-
dy, dzialajace na strumief natryskowy,
-zmiendaja stozkowy ksztalt tego strumienia
inadaja mu w przekroju postaé eliptyczna.

2

Jezeli kat nachylenia kanaléw 9 obie-
rze sie¢ bardziej stromy niz kat nachylenia
stozkowej przestrzeni piers§cieniowej mie-
dzy dyszami 2 i 3 (jak na fig. 4), a rowno-
czeénie przestawi si¢ obydwa kanaly 9 nie-
co ku sobie, to eliptyczny przekréj mozna
jeszcze wiecej splaszczyé. Obydwa wspom-
niare $rodki wplywaja razem na uzyska-
nie szczegélnie szerokiego, eliptycznego
strumienia, a zarazem materjal natryski-
wany rozdrabia sie szczegélnie dobrze.

W wykonaniu wedtug fig. 5 i 6 wykona-
no gruboscienng czgé¢ pochwowg dyszy 3
tylko w jednem miejscu obwodu jako dwu-
§cienng, dajac w tem miejscu kanal 10
jako odgalezienie dla powietrza rozpyla-
jacego, wychodzacego miedzy pochwami 2
i 3. Jezeli oprécz tego zetnie si¢ skosnie
prrednis, czes¢ zewnetrznej pochwy 3 i na-
da $cidnce zamykajacej nazewnatrz kanal
10 ksztalt daszka 10a, ktéry zakrywa naj-
bardziej nazewnatrz wystajace miejsce
pochwy 3, tak, e kanal 70 ma ksztalt nie-
jako hakowy, to przez wspodtdzialanie
jednostronnie dzialajacego kanalu 10 sko-
$nie $cietego wylotu dyszy 3 uzyskuje sie,
Ze strumien natryskowy nie idzie w kierun-
ku osi dyszy, lecz w kierunku strzatki, za-
wdzieczajac czemu materjal natryskiwany
uklada si¢ w: postaci szerokiego, wachlarzo-
wego strumienia. Sciecie wylotu dyszy 3
poweduje, ze uchodzaca mieszanina zge-
szczonego powietrza i materjalu rozpylone-
go moze z jednej strony wczeséniej ekspan-
dowaé niz na przeciwleglej stronie dyszy
3. Jezeli taki skoénie Scigty wylot dyszy
(jak na fig. 5 i 6) bedzie obrotowy wzgle-
dem dysz 1 i 2, to otrzymamy tak zwana
dysze okrezna, to znaczy przyrzad, ktéry
wyrzuca czastki rozpylonego materjalu wo-
koto swego miejsca wylotu. W tea sposéb
mozna natryskiwaé wewnatrz, np. powle-
ka¢ metalem przedmioty wydrazone, jak
waskie rury, nadajac dyszy tylko przesuw
prostolinijny, Dysze taka przedstawiaja
fig. 7 — 12, a mianowicie fig, 7 w podiuz-



nym przekroju dysze¢ okrezna, a fig. 8 — 12

podaje szczegély wykonania.

Dysza wewnetrzna 1 i $srodkowa 2 r6z-
ni sie w tem wykonaniu od urzadzen we-
dtug fig. 1 — 6 tylko tem, ze stosownie do
dtugosci obrabianych przedmiotéw we-
wnetrzna dysza 1 jest umocowana na dlu-
gim, rurowym trzonie Ia, a dysza 2 na ta-
kimze trzonie 2a, ktére to strony sa umo-
cowane na glowicy 5, nieprzedstawionej w
tym wypadku. Dysza zewnetrzna 3 sklada
si¢ z rurowego trzonu 3a umocowanego na
glowicy 5, pochwy 3 umocowanej na kor-
cu trzonu 3a zapomoca nakretki pierscie-
niowej 11 i z wlasciwego wylotu dyszy 3b,
na przodzie skosnie $cigtego.

Ten zewnetrzny wylot dyszy 3b jest osa-
dzony na pochwie 12, zaopatrzonej z jed-

nej strony w panewki toza kulkowego
13—13a. Panewka 13q siedzi stale na
pochwie 3 zaopatrzonej w siodetko 3e,

wiec tworzy z nig sztywna calosé, nato-
miast panewka 13 przylega stale do pier-
Scienia 12, polaczonego sztywnie z wylo-
tem 3b dyszy. Czesci 3b, 12, 13 obracaja
sie zatem z kulkami 74 wokolo 3, 3¢, 13a.

Ten obré6t odbywa si¢ samoczynnie
wskutek tego, ze cze$é powietrza rozpy-
lajacego przeplywajacego miedzy trzona-
mi 2a, 3a musi przechodzié wieniec kie-
rowniczy 15, otaczajacy stozkowa czesé
pochwy 2. Wieniec ten przedstawiony na
fig. 9 i 10 w widoku bocznym i przednim,
sklada si¢ z pochwy pierscieniowej, w kté-
rej obwodzie sa wykonane skosne lub
srubowe szczeliny 15a. Powietrze sprezo-
ne, przeplywajace przez szczeliny 15a i
nabierajace tu skretu, uderza potem w to-

patki wirnika 16, osadzonego w pierscienio- .

wem wyzlobieniu wylotu 3b dyszy, i ucho-
dzi otworami 17 w kadtubie dyszy 3, wpra-
wiajac w ten sposéb w obrét wirnik i kor-
pus dyszy 3b wraz z piericieniem 12. Na-
tomiast gléwny strumien powietrza rozpy-
lajacego plynie bez przeszkody przez zltob-
ki, upuszczone w kadtubie dyszy 2 do $rod-

kowego otworu wylotu dyszy 3b i rozpyla
stapiany materjal natryskowy.

Aby zapobiec uderzeniom obracajacych
si¢ czesci 3b—12 o wewnetrzne $ciany
waskich przedmiotéw obrabianych, co prze-
szkadzaloby ruchowi wirujacego wylotu
dyszy, mozna wokoto jego obwodu osadzié
przesuwng na frzcnie 3a i nastawiang za-
pomocy pier$cieniowej nakretki 18 pochwe
ochronna 19, ktéra otacza obrotowa cze$é
12—3b i chroni przed zetknigciem ze $cia-
ng obrabianego przedmiotu,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozpylania w stanie plynnym
materjaléw w postaci drutéw, zapomoca
zgeszczonych gazéw, ktore doprowadza sig
tak do zespotu dysz, sktadajacego sie z dy-
szy wewnetrznej, srodkowej i zewnetrznej,
Ze gaz rozpylajacy wychodzi migdzy dy-
sz3 Srodkowgq, i zewnetrzng, znamienny tem,
ze na wychodzacy z dyszy rozpylajacy
strumien gazu dziala czesé tegoz gazu, kté-
ra sie¢ odgalezia od jego gtéwnego pradu i
wprowadza w wychodzacy strumiern na-
tryskowy, co powieksza sprawno$é rozpy-
lania i przemienia strumieri majacy ksztalt
stozkowy na strumiern o przekroju elip-
tycznym.

2. Zespo6l dysz do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze dy-
sza (3) wyprowadzajaca nazewnairz gaz
rozpylajacy, jest zaopatrzona w dwéch
djametralnie przeciwlegtych miejscach w
stosowne $rodki, np. kanaly, albo ma w
tych miejscach podwéjne $ciany, tak, Ze-
by odgaleziajacy sie gaz rozpylajacy wy-
chodzit z wylotu dyszy prostokatnym i sze-
rokim. strumieniem, ktéry dziala na wyply-
wajacy tam gléwny strumied gazu rozpy-
lajacego.

3. Sposéb wytwarzania strumienia cza-
stek rozpylanych zawierajacego pewien kat
z osig dyszy wydmuchowej wedlug zastrz.
1, znamienny tem, Ze czynnikowi spre¢zo-



nemu i strumieniowi czastek rozpylanych
daje si¢ w chwili opuszczania dyszy szyb-
sza moznos$é wyplywu i ekspansji w jedna
strone.

4, Dysza do przeprowadzenia sposobu
wedlug zastrz. 1 i 3, znamienna tem, ze
ustnik dyszy (3) do prowadzenia gazowe-
go czynnika sprezonego i strumienia cza-
stek rozpylanych jest u wylotu ukosnie
Sciety.

5. Dysza do przeprowadzenia sposobu
wedlug zastrz. 1 i 4, znamienna tem, ze
ustnik doprowadzajacy czynnik sprezony i
strumiefi czastek rozpylanych jest obro-
towy.

6. Dysza do przeprowadzenia sposcbu
wedlug zastrz. 1 i 5, znamienna tem, Ze
dysza (13), prowadzaca po stronie we-

wnetrznej gaz rozpylajacy, posiada kanal
ktéry na koricu dyszy jest hakowo za-
giety i zakrywa te najdalej wystajace miej-
sce ustnika dyszy na przodzie skosnie $cie-
tego.

7. Dysza do przeprowadzenia sposobu
wedlug zastrz.-1 i 4 — 6, znamienna tem,
ze $cieta i-obrotowa cze$é dyszy zewngtrz-
nej (3) jest zaopatrzona w tozysko kulko-
we i wirnik turbinowy, do ktérego kierow-
nicze koto turbinowe, ustawione miedzy
dysze zewnetrzng i wewnetrzna, doprowa-
dza cze$¢ powietrza rozpylajacego, wpra-
wiajgc je tym sposobem w ruch obrotowy.

Emaillator Aktieselskab.
Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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