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tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb azotowania
wyrob6éw metalowych, zwlaszcza marzedzi ze stali
szybkotngcych oraz urzadzenie do stosowania tego
sposobu wedlug patentu nr 69680.

Sposéb azotopasywowania przedstawiony w pa-
tencie dodatkowym nr 69680 jest ulepszeniem pa-
tentu nr 64731 umozliwiajacym wytwanzanie atmo-
sfery zawierajacej blisko 100%, amoniaku w retorcie
pieca i w przypadku granicznym umozliwia tylko
wylacznie czyste azotowanie, co jest pozadane w
niektérych zastosowaniach produkcyjnych.

Sposdb azotowania wedlug patentu nr 64731 po-
zwala jedynie ma wytwarzanie atmosfery zawiera-
jacej majwyzej 25%, amoniaku W reborcie pieca,
przy czym podczas obrdbki otrzymuje sie polgcze-
nie proces6w azotowania i pasywowania.

Sposéb wedlug patentu nr 64731, jakkolwiek bar-
dzo korzystny w zastosowaniu z réwnoczesnym
pasywowaniem, wykazuje jednak zasadnicza wade,
gdyz najwieksze stezenie amoniaku (25%), jakie
mozna osiggnaé nie pozwala ma wydatnie popra-
wienie wlasno$ci wytrzymaloSciowych cze§ci ma-
szyn i trwaloSci narzedzi oraz na uzyskanie
optymalnycch wlasnoSci narzedzi skrawajacych ze
stali szybkotnacych, zwlaszcza marzedzi o duzych
‘wymiarach.

Sposdb wedlug patentu dodatkowego nr 69680
chociaz pozwala na wytworzenie w retorcie pieca
atmosfery zawierajacej blisko 100%, amoniaku, wy-
kazuje jednak szereg niedogodnosci. Zmusza mia-
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nowicie do konieczno$ci przestrzegania ucigzliwych
przepiséw: postepowania z gazami sprezonymi, po-
cigga za sobg, ze wzgledu na magminng nieszczel-
no$¢ zawor6w butli i zwigzane z tym ulatnianie-
si¢ amoniaku podczas jego pobierania, konieczno§é
ponoszenia duzych mnakladéw inwestycyjnych mna
wentylacje.

Niedomagania te, trudne do opanuwama ma
mniejszych zakladach, doprowadzily do catkowitej
rezygnacji ze sbosowania azotowania i z obrébek
z nim zwigzanych, jak wegloazotowanie, siarkoazo-
towanie i podobne.

Celem wynalazku jest sposéb azotowania mozli-
wy do zrealizowania prostymi $rodkami, dogodny-
mi dla malych zakladéw produkcyjnych, nie wy-
magajgcy duzych, nakladéw inwestycyjnych dla
zapewnienia wymagan bhp w porrmeszcmemasch O~
boczych.

Postawione zadanie wzostalo nozwigzane, gdyz
okazalo sie, ze gdy zastosowane zostanie jako Zrédio
amoniaku zamiast butli ze sprezonym amoniakiem
urzgdzenie 'do wytwarzania amoniaku gazowego
z wody amoniakalnej, to przy zachowaniu korzys$ci
wynikajgcych z azotowania amoniakiemm gazowym
zostaly usunigte ‘te wszystkie niedogodnosci, ktére
53 zZwigzane z tym sposobem.

Sposéb azetowania wedlug wynalazku polega ma
tym, ze wprowadza si¢ wode amoniakalng do pa-
rownika ogrzewamnego grzejnikiem, skad wytworzo-
re pary przechodzg do chlodnicy, gdzie mastepuje
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oddestylowanie amoniaku, ktéry przechodzi dalej .
przez odstojnik do komory znanego pieca do ob-

rébki w atmosferach regulowanych.

Odmiana sposobu. azotowani
po wilgczeniu na - przewodzie ' doprowadzajgcym
amoniak do pieca tréjnika mozna doprowadzajgc
dowolny gaz lub pare, prowadzi¢ procesy zlozone
obrdbki cieplno-chemicznej w postaci np. wgglo—'
azobowania, siarkoazotowania, azotopasywowania
i podobne. -

Badania péttechniczne sposobu wedlug wynalazku
wykazaly, ze nawet plukanie pieca przeprowadzone
bez specjalnych urzadzen wentylacyjnych nie spo-
wodowalo wykrywalnego normalnie stosowanymi
metodami zanieczyszczenia amoniakiem atmosfery
pomieszczenia. :

Sposdb i uklad wedlug wynalazku sg niZzej objas-
nione na dolgczonym rysunku, na ktérym przedsta-
wiono schematycznie uklad urzgdzenia. Ogdlnie
znany piec wglebny 1 dostosowany do eksploatacji
w atmosferach regulowanych, korzystnie ze wsta-
wiong retortg 2, zamykang szczelnie pokrywg 3

. z wbudowanym regulatorem temperatury 4 jest.po-
laczony przewodem 28 z ukladem do wytwarzania
amoniaku gazowego. Uklad do wytwarzania amo-
niaku gazowego sklada sie ze zbiornika 29 ma wode
amoniakalng, ktérego zawarto§é znajduje sie pod
ciSnieniem atmosferycznym. Zbiornik 29 jest =za-
mykany zaworem odcinajgcym 30, poprzez ktéry
woda amoniakalna przechodzi do dozowmika ka-
pilarnego 31, a z niego do parownika 32, wyposa-

Zonego w grzejnik 33 i lazni¢ wodng 34 oraz ter-

mometr 35. Parownik 32 jest polaczony z chlodnicg
36, w ktérej nastepuje oddestylowanie amoniaku,
ktéra jest polaczona przewodem 37 z odstojnikiem
38, laczacym sie z piecem 1 za pomocg przewodu
28. :

Odmiana ukladu polega ma tym, 2e w przewdéd
‘28 wlgozony jest trojnik 39, przez kitéry mozna do-
prowadza¢ dodatkowe czynniki gazowe lub parowe
dla przeprowadzenia kompleksowej obrébki ciepl-
no-chemicznej, jak np. wegloazotowanie, siarko-
azotowanie, azotopasywowanie i podobne.

Przyklad. Do zbiornika 29 malano 3 dm? wody
amoniakalnej. W dozowniku 31 zalozomo kapilare
przepuszczajgeg 2dm? wody amoniakalnej ma go-
dzine. Wode w lazni 34 nagmano do temperatury
98°C, a do chlodnicy Liebiga o diugo$ci 800 mm
_puszczono z sieci wodociggowej wode 0 matezeniu
przeplywu 600 dm3/h. Retorte 2 pieca 1 o pojem-
noéci 88dm?® zaladowano wsadem narzedzi ze stali
szybkotngcej i nie wkiadajgc jej do pieca polgczono
ja jednym przewodem z odstojnikiem 38, a drugim

ega na_ tylm, ze. .

4
z zamknieciem wodnym 15. Dodatkowy otwor -tréj-
nika 39 zamknieto, po czym otwarto wawér 30 i w
ciggu pél godziny przeprowadzono plukanie retorty

.amoniakiem. W tym czasie przeplynelo przez mufle

ololo 300 dm3 amoniaku. Nastepnie wlozono retonte
wraz z wsadem do pieca magrzanego do tempera-

- tury 540°C, a w dozowniku 31 wymieniono kapilare
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na inng, dozujgcg wode amoniakalng z matezeniem
przeplywu 1dm3/h, co odpowiada przeplywowi
amoniaku okolo 300 dm3/h. Po uplywie 0,75 godziny
wyjeto retorte z pieca, zamknieto zawér 30, wylg-
czono grzejnik 33, przerwano doplyw wody do
chlodnicy 36 i przeplukano retort¢ sprezonym po-
wietrzem. .

Poddane badaniu narzedzia wykazaly, ze wytwo-
rzona warstwa azotowania nie rézni si¢ w niczym
od warstwy wytworzonej sposobem wedlug patentu
nr 69680. Twardos$é powierzchni waznosla z 875 HV5
do 1120 HV5 érednio.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b azotowania Wyrobéw metalowych,
zwlaszcza narzedzi ze stali szybkoimacych wedlug
patentu nr 69680, zmamienny tym, Zze atmosfere
azotujgcg wytwarza sie wprowadzajac wode amo-
niakalng poprzez dozownik do parownika ogrzane-
go w granicach 80—100°C, korzystnie 99°C, skad
mieszanina pary wodnej i pary amoniaku przecho-
dzi do chlodnicy, w ktérej mastepuje oddestylowa-
nie amoniaku, ktéry przechodzi dalej do retorty
pieca. .

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, Zze przed wejSciem amoniaku do retorty pieca
dolacza sje w przewodzie przygotowany w znany
spos6b w oddzielnym urzadzeniu gaz lub pare
umozliwiajgce obrébke kompleksowg np. wegloazo-
towanie, siarkoazotowanie, azotopasywowanie lub
podobng.

3. Uklad do stosowania sposobu wedlug zastrz.
1 i 2, znamienny f{ym, Ze znany piec wglebny (1)
jest polgczony przewodem (28) z zespolem do wy-
twarzania amoniaku gazowego z wody amoniakal-
nej, w ktérym zbiornik (29) jest polgczony poprzez
zawér (30) z dozownikiem (31) doprowadzajgcym
wode amoniakalng do parowmika (32), skad pary
amoniaku i wody przechodzg poprzez chlodnice
(36), gdzie mastepuje oddestylowanie amoniaku do
odstojnika (38), a z miego do przewodu (28), przy
czym na przewodzie (28) jest wstawiony tréjnik
(39) przeznaczony do doprowadzania dodatkowego
$rodka.
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