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DESCRIPCION

Dispositivo para el llenado de bolsas.
Sector técnico de la invencién

La invencién se refiere a un dispositivo para el
llenado de bolsas, aplicable a mdquinas automdticas
de formacion, llenado y cerrado en procedo conti-
nuo de bolsas a partir de una red tubular. El disposi-
tivo es particularmente apto para llenar las bolsas con
productos hortofruticolas de gran tamaiio, tales como
melones o sandias, que debido a su fragilidad deben
manipularse evitindose caidas o golpes.
Antecedentes de la invencién

En las maquinas automadticas de formacion, llena-
do y cerrado de bolsas obtenidas a partir de una red tu-
bular continua es usual obtener, como producto inter-
medio, porciones de red tubular cerradas por su fondo
y abiertas superiormente que, en una estacioén de tra-
bajo de la médquina, son llenadas con los productos
que se desea que las bolsas contengan una vez ter-
minadas. Mientras en algunas mdquinas las porciones
de red estdn separadas de la red tubular continua, y
son sujetadas por los bordes de su embocadura, man-
teniéndolas abiertas, en otras maquinas las porciones
de red no se separan del resto de red tubular hasta
que los productos son introducidos en su interior. En
cualquier caso, los productos son habitualmente deja-
dos caer desde cierta altura de modo que, por efecto
de la gravedad, son introducidos en las porciones de
red a través de su embocadura.

Asfi por ejemplo, un tipo de maquina conocida es
aquella que comprende un cuerpo cilindrico sobre el
que se monta exteriormente un almacenamiento de
red tubular continua, y a través de cual se deja caer
un nimero predeterminado de piezas del producto,
desde una tolva superior, que se deposita en el ex-
tremo cerrado de una porcién de red que se extiende
por debajo del nivel de 1a embocadura del citado cuer-
po tubular, y que determina el fondo de una bolsa en
formacién. En el extremo inferior del cuerpo cilindri-
co estdn provistos unos medios para evitar el arrastre
no deseado de una longitud de red que exceda de la
longitud de la bolsa en formacién, cuando las piezas
del producto inciden stubitamente sobre el fondo de la
bolsa en formacién. Una vez las piezas han sido in-
troducidas en la porcién de red tubular, ésta se cierra
superiormente y se separa del resto de red tubular ob-
teniéndose asi una bolsa llena de producto.

Este modo de llenar las bolsas en formacion no es
aplicable para ciertos productos de gran tamafio o pe-
so, tales como melones o sandias, debido entre otros
motivos a que son excesivamente fragiles, y por lo
tanto se estropean o se deterioran facilmente al dejar-
se caer desde cierta altura, y a que ejercen una fuerza
excesiva sobre la red tubular cuando inciden sobre su
fondo, pudiendo llegar a romperla. Por estos motivos,
hasta la fecha no se han utilizado las maquinas cono-
cidas para envasar productos diferentes a citricos, tu-
bérculos o con caracteristicas similares, que pueden
ser acumulados en tolvas y posteriormente dejados
caer para llenar las bolsas, sin deteriorarse.
Explicacion de la invencion

El dispositivo segtin la invencién solventa los in-
convenientes arriba citados y es ademds aplicable a
madquinas automaticas de formacion, llenado y cerra-
do en procedo continuo de bolsas a partir de una red
tubular, ya conocidas, de las que comprenden un cuer-
po cilindrico por fuera del cual estd montado el alma-
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cenamiento de red tubular.

En esencia, el dispositivo se caracterizado porque
comprende unos medios para el transporte de piezas
individuales de productos hortofruticolas de tamafio
grande, tales como melones, sandias o similares, des-
de una posicion de carga hasta una posicién de entre-
ga; y unos medios para la sujecién y traslado, una por
una, de las piezas individuales transportadas hasta la
posicién de entrega, que comprenden un cabezal para
la sujecion y posterior liberacién de las piezas y un
mecanismo para transmitir al cabezal un movimiento
cuya trayectoria comprende un tramo vertical de des-
censo, de longitud suficiente como para transportar la
pieza sujetada por el interior del cuerpo cilindrico de
la méquina en direccién a la embocadura de una bol-
sa abierta superiormente, y de forma que la pieza es
acompaiiada en toda su trayectoria de descenso.

De acuerdo a una variante de la invencion, con el
proposito de evitar la liberacion accidental de las pie-
zas los medios para el transporte de las piezas com-
prenden un carro montado desplazable en una estruc-
tura fija y segin un movimiento lineal esencialmente
horizontal alternativo de vaivén entre las posiciones
extremas de carga y entrega, y viceversa, y el meca-
nismo de los medios para la sujecién y traslado de
las piezas imprime al cabezal una trayectoria formada
Unicamente por tramos verticales de ascenso y des-
censo, alineados con la posicién que ocupa la pieza
cuando el carro alcanza la posicién de entrega.

De acuerdo a otra variante de interés, los medios
para el transporte de las piezas comprenden un carro
montado giratorio en una estructura fija alrededor de
un eje vertical, que describe un movimiento en arco de
circunferencia esencialmente horizontal y alternativo
entre las posiciones de carga y entrega, y viceversa.

Segtin otra caracteristica de la invencion, el meca-
nismo de los medios para la sujecién y traslado de las
piezas estd adaptado para conducir al cabezal mien-
tras éste sujeta una pieza hasta un nivel por debajo del
nivel del carro y de forma sincronizada con el movi-
miento del éste, de modo que al menos mientras las
piezas son transportadas a lo largo del tramo vertical
de descenso en direccién a la bolsa y durante el conse-
cutivo tramo vertical de ascenso del cabezal, el carro
adopta la posicion extrema de carga, desplazada fuera
de la trayectoria del cabezal.

De forma preferida, el carro comprende una con-
cavidad opcionalmente abierta por su fondo destinada
a alojar parcialmente la pieza a transportar.

Ademés, el carro comprende unos medios de tope
para impedir que, por efecto de la inercia, la pieza sal-
ga de la concavidad en la que se aloja cuando el carro
acelera o desacelera en su movimiento de vaivén.

Segin una variante de particular interés, el meca-
nismo comprende un cilindro hidraulico, neumético o
eléctrico cuyo émbolo acciona un véstago de despla-
zamiento longitudinal, que arrastra en su movimiento
al cabezal.

Segtin otra caracteristica de la invencion, el ca-
bezal comprende una ventosa adaptada para prender,
mediante el vacio, la pieza al ser oprimida contra la
superficie lisa de dicha pieza.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se ilustra, a titulo de ejem-
plo no limitativo, una forma de realizacién del dispo-
sitivo segtin la invencién. En dichos dibujos:

La fig. 1, es una vista en perspectiva de un dispo-
sitivo segtin la invencion;
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La Fig. 2, es una vista en perspectiva de una ma-
quina automdtica para la fabricacion, llenado y pos-
terior cierre de bolsas obtenidas a partir de una red
tubular, provista de un dispositivo para el llenado de
bolsas en formacién segtn la invencion;

Las Figs. 3 a9, son sendas vistas en alzado del dis-
positivo segun la invencion, que muestran la secuen-
cia de movimientos de un ciclo completo de trabajo.
Descripcion detallada de los dibujos

El dispositivo 1 representado en la Fig. 1 estd
especialmente adaptado para su intervencién en el
procedimiento de fabricacién que sigue una maqui-
na automdtica para la fabricacién, llenado y poste-
rior cierre de bolsas, a partir de un almacenamiento
de red tubular 12, representada en la Fig. 2. La ma-
quina automdtica 2 es del tipo de las que la red tubu-
lar 12 estd almacenada por fuera del cuerpo cilindrico
10, vertical, que mantiene la red tubular 12 expandida.
Por debajo de la embocadura de dicho cuerpo cilindri-
co 10 estan dispuestos sendos mecanismos de cierre y
corte 11 de la red tubular 12, que cierran el extremo
de la porcién de red 13 extendida por debajo del cuer-
po cilindrico 10 para cerrar la bolsa terminada y para
formar el fondo de la bolsa en formacion. Se aprecia
en la Fig. 2 que el dispositivo 1 estd ubicado en la
parte superior de la maquina 2, por encima del cuer-
po cilindrico 10, de modo que las piezas de produc-
to que se desea introducir en las bolsas se introducen
por la embocadura superior del cuerpo cilindrico 10
y son llevadas por su interior hasta alcanzar el nivel
de la embocadura inferior 14 del cuerpo cilindrico 10,
préximo al fondo de la bolsa en formacién. En defi-
nitiva, el dispositivo 1 segin la invencién se adapta
a las miquinas existentes substituyendo a la tolva de
descarga que convencionalmente se ubica por encima
del cuerpo cilindrico 10. No es necesario por lo tanto
modificar partes importantes de la maquina para que
ésta funcione con el dispositivo 1 segtn la invencion,
pudiéndose llenar las bolsas con melones, sandias o
similares, utilizando las maquinas conocidas lo que
resulta especialmente interesante.

El dispositivo 1, representado aislado en la Fig. 1,
comprende unos medios para el transporte 3 de forma
estable de piezas 4 (ver Figs. 3 a 9) individuales de
productos hortofruticolas de tamafio grande, tales co-
mo melones, sandfas o similares, desde una posicién
de carga hasta una posicién de entrega superpuesta a
la embocadura superior del cuerpo cilindrico. El dis-
positivo comprende ademds unos medios para la su-
jecion y traslado 5, una por una, de las piezas indivi-
duales transportadas hasta la posicion de entrega, que
comprenden un cabezal 6 para la sujecion y poste-
rior liberacion de las piezas y un mecanismo 7 para
transmitir al cabezal un movimiento cuya trayectoria
es coincidente con el eje del cuerpo cilindrico para
depositar la pieza en una bolsa en formacidn, abierta
superiormente, de forma que la pieza es acompafiada
en toda su trayectoria de descenso hasta depositarla
en el fondo de la bolsa.

Los medios para el transporte 3 de las piezas com-
prenden un carro 8 montado desplazable en una es-
tructura fija 9 y segiin un movimiento esencialmente
horizontal alternativo de vaivén entre las posiciones
extremas de carga y entrega, coincidiendo esta dltima
también con el eje del cuerpo cilindrico, y viceversa.
Por lo que respecta al mecanismo 7 de los medios para
la sujecién y traslado 5 de las piezas, éste imprime al
cabezal 6 una trayectoria formada inicamente por tra-
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mos verticales de ascenso y descenso, alineados con
la posicién que ocupa la pieza cuando el carro alcanza
la posicion de entrega, y lo que es lo mismo, alineados
con el eje del cuerpo cilindrico.

Con el propésito de transportar las piezas, que
pueden ser de contorno cilindrico u ovalado, de for-
ma estable, el carro 8 comprende una concavidad 8a
abierta por su fondo que aloja la pieza a transportar,
estando ademads dotado el carro de unos medios de to-
pe 8b para impedir que, por efecto de la inercia, la
pieza salga de dicha concavidad 8a cuando el carro 8
acelera o desacelera en su movimiento de vaivén.

El mecanismo 7 representado en el ejemplo de las
Figs. 1 y 2 comprende un cilindro hidraulico 7a cu-
yo émbolo acciona un véastago 7b, de desplazamiento
longitudinal, que arrastra en su movimiento al cabe-
zal 6, el cual comprende una ventosa 6a adaptada pa-
ra prender, mediante el vacio, la pieza al ser oprimida
contra la superficie lisa de dicha pieza.

El funcionamiento del dispositivo segun la inven-
cién se ilustra en las Figs. 3 a 9 y se describe a conti-
nuacion:

Estando el cabezal 6 en una posicién elevada, se
coloca una pieza 4 en la concavidad 8a del carro 8§,
cuando éste adopta la posicion A de carga (ver Fig.
3);

El carro 8 se desplaza desde la posicion inicial de
carga A hasta la posicion de entrega B (ver Fig. 4);

A continuacién, por mediacién del pistén hidrau-
lico 7a, el vdstago 7b inicia su movimiento desplazén-
dose primero hacia abajo realizando un primer tramo
vertical de descenso d, tal y como indica la flecha de
la Fig. 5, hasta que la ventosa 6a del cabezal 6 se opri-
me contra la pieza 4 y la prende por efecto del vacio;

Seguidamente, el vastago 7b se desplaza hacia
arriba realizando un primer tramo corto vertical de
ascenso e, tal y como indica la flecha de la Fig. 6,
suficiente para desalojar la pieza 4 de la concavidad
8a del carro §;

Al instante, el carro 8 se retira de la posicién de
entrega B y se desplaza en direccién a la posicion e
carga A, desplazandose fuera de la trayectoria del ca-
bezal 6 tal y como se representa en la Fig. 7;

Inmediatamente a continuacion, el vastago 7b se
desplaza hacia abajo realizando un segundo tramo lar-
go vertical de descenso f, tal y como indica la flecha
de la Fig. 8, manteniendo la pieza 4 prendida hasta
alcanzar la embocadura inferior 14 del cuerpo cilin-
drico 10, momento en el que la ventosa 6a libera la
pieza 4;

A continuacion, el vastago 7b se desplaza hacia
arriba realizando un segundo tramo largo vertical de
ascenso g, tal y como indica la flecha de la Fig. 9,
hasta alcanzar la posicién representada en la Fig. 3,
inicidndose un nuevo ciclo de trabajo del dispositivo
1.

Alternativamente al ejemplo representado, los me-
dios para el transporte 3 de las piezas 4 pueden estar
constituidos bien por un carro 8§ montado giratorio en
la estructura fija 9, alrededor de un eje vertical, de
forma que describe un movimiento en arco de circun-
ferencia esencialmente horizontal y alternativo entre
las posiciones de carga A y entrega B, y viceversa, o
bien por un soporte basculable alrededor de un eje ho-
rizontal, entre la posicion de carga (A), esencialmente
horizontal, y la posicién de entrega (B), inclinada res-
pecto de la horizontal, en la que el soporte actia a
modo de rampa desplazdndose la pieza 4 por grave-
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dad desde su extremo superior hasta su extremo mas
inferior. Esta tltima variante no obstante, requiere que
el cabezal 6 describa ademds de movimientos vertica-
les movimientos de traslacién horizontales para que
la rampa no interfiera en su trayectoria de descenso
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a lo largo del cuerpo cilindrico de la maquina, o al-
ternativamente que la rampa pueda apartarse de dicha
trayectoria, por ejemplo realizando movimientos gi-
ratorios alrededor de un eje vertical.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para el llenado de bolsas, aplica-
ble a mdquinas autométicas (2) de formacion, llenado
y cerrado en procedo continuo de bolsas a partir de
una red tubular (12), de las que comprenden un cuerpo
cilindrico por fuera del cual estd montado el almace-
namiento de red tubular, caracterizado porque com-
prende unos medios para el transporte (3) de piezas
(4) individuales de productos hortofruticolas de tama-
fio grande, tales como melones, sandias o similares,
desde una posicion de carga (A) hasta una posicién de
entrega (B), y unos medios para la sujecién y traslado
(5), una por una, de las piezas individuales transporta-
das hasta la posicién de entrega, que comprenden un
cabezal (6) para la sujecion y posterior liberacién de
las piezas y un mecanismo (7) para transmitir al ca-
bezal un movimiento cuya trayectoria comprende un
tramo vertical de descenso (f), de longitud suficiente
como para transportar la pieza sujetada por el interior
del cuerpo cilindrico de la mdquina en direccién a la
embocadura de una bolsa abierta superiormente, y de
forma que la pieza es acompafiada en toda su trayec-
toria de descenso.

2. Dispositivo (1) segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque los medios para el transporte (3)
de las piezas (4) comprenden un carro (8) montado
desplazable en una estructura fija (9) y segin un mo-
vimiento lineal esencialmente horizontal alternativo
de vaivén entre las posiciones extremas de carga (A)
y entrega (B), y viceversa.

3. Dispositivo (1) segtin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque los medios para el transporte (3)
de las piezas (4) comprenden un carro (8) montado
giratorio en una estructura fija (9) alrededor de un
eje vertical, que describe un movimiento en arco de
circunferencia esencialmente horizontal y alternativo
entre las posiciones de carga (A) y entrega (B), y vi-
ceversa.

4. Dispositivo (1) segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porque el meca-
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nismo (7) de los medios para la sujecion y traslado (5)
de las piezas imprime al cabezal (6) una trayectoria
formada tinicamente por tramos verticales de ascenso
(e, g) y descenso (d, f), alineados con la posicién que
ocupa la pieza cuando el carro alcanza la posicion de
entrega (B).

5. Dispositivo (1) segtin la reivindicacién 4, ca-
racterizado porque el mecanismo (7) de los medios
para la sujecién y traslado (5) de las piezas (4) esta
adaptado para conducir al cabezal (6) mientras éste
sujeta una pieza hasta un nivel por debajo del nivel
del carro (8) y de forma sincronizada con el movi-
miento del éste, de modo que al menos mientras las
piezas son transportadas a lo largo del tramo vertical
de descenso (f) en direccién a la bolsa y durante el
consecutivo tramo vertical de ascenso (g) del cabezal,
el carro adopta la posicion de carga (A), desplazada
fuera de la trayectoria del cabezal.

6. Dispositivo (1) segin una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
carro (8) comprende una concavidad (8a) opcional-
mente abierta por su fondo destinada a alojar parcial-
mente la pieza (4) a transportar.

7. Dispositivo (1) segin la reivindicacién 6, ca-
racterizado porque el carro (8) comprende unos me-
dios de tope (8b) para impedir que, por efecto de la
inercia, la pieza (4) salga de la concavidad (8a) en la
que se aloja cuando el carro acelera o desacelera en
su movimiento de vaivén.

8. Dispositivo (1) segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 4 a 7, caracterizado porque el meca-
nismo (7) comprende un cilindro hidrdulico (7a), neu-
matico o eléctrico cuyo émbolo acciona un vastago
(7b) de desplazamiento longitudinal, que arrastra en
su movimiento al cabezal.

9. Dispositivo (1) segtin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el ca-
bezal (6) comprende una ventosa (6a) adaptada para
prender, mediante el vacio, la pieza (4) al ser oprimida
contra la superficie lisa de dicha pieza.
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