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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 21337.

Hermann Josef Schiffler
(Diisseldorf, Niemcy).

-Kl. 18+d~s/50.
Wo b 29/54

Stop stalowy.

Zgloszono 30 listopada 1932 r.
Udzielono 10 kwietnia 1935 r.
Pierwszenstwo: 18 grudnia 1931 r. (Niemcy).

Jako materjal do wyrobu aparatéw,
pracujacych pod wysokiem cisnieniem,
stosowano juz rozne gatunki stali, posia-
dajacych odpowiednie domieszki. Czgsé
tych stali zawiera jako dodatki stosunko-
wo duze ilosci chromu i glinu oraz chromu
i krzemu, ktére nadaja stali wicksza wy-
trzymaltoéé na goraco w temperaturach do
okoto 800°C. Do pracy w zakresie tempe-
ratur od 800° do 600°C stosuje sie od nie-
dawna stale, ktére zawieraja czesciowo
miedZ i molibden, a czesciowo chrom i mo-
libden, wskutek czego osiaga si¢ powigkszo-
na wytrzymatos¢ w wysokich temperatu-
rach oraz nieznaczna wyzszoéé pod wzgle-
dem wytrzymalosci na tworzenie si¢ zen-
dry w poréwnaniu ze zwykla stala zlewna
oM™, '

Okazato si¢ jednak, ze wspomniane
tworzywa, mp. stale z malemi dodatkami
chromu i molibdenu oraz miedzi i molib-
denu nie s odporne na cisnienie, juz przy
600°C w atmosferze gazu $wietlnego i ga-
zu generatorowego.

Na podstawie badan stwierdzono, ze
osigga si¢ szczegolnie dobre wyniki, jezeli
stal, stosowana do wyrobu urzadzesn, pra-
cujacych pod wysokiem cisnieniem, za-
wiera oprocz zelaza i zwyklych domie-
szek niemetalowych, jak siarki i fosforu,
nastepujace dodatki: 2 do 4% Cr, 0,2 do
06% Al 0,3 do 08% Mo, ponizej 05% C,
oraz Si najlepiej w ilosci wickszej niz
0,1%, lecz mniejszej niz 0,8%. Stale o ta-
kim skladzie moga byé¢ stosowane w tem-
peraturach do okolo 650°, przyczem sa od-
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porne na dziatanie stykajacych si¢ z niemi
gazéw. Stale te posiadaja takze oprécz
. wspomnianej odpornoéci przeciw magry-
zaniu duza wytnzymalosé w wysokiej tem-
peraturze, dobre wlasciwosci ksztattowania
na zimno i goraco, duza ciagliwosé i wy-
trzymalosé oraz opieraja si¢ starzeniu sie.

Zwtaszcza korzystny okazal sie¢ stop,
zawierajacy 0,08% C, okoto 3% Cr, okolo
0,25% Al1i0,35% Si oraz okoto 0,5% Mo.
Stal ta nie wykazata w temperaturze 625°C,
podczas okresu ogrzewania, trwajacego 32
godziny, zadnej straty na wadze wskutek
tworzenia si¢ zendry. Stal posiada oprécz
tego duza wytrzymalo$é na dzialanie na-
gryzajace wody, pary i rozcieficzonego
kwasu solnego, kwasu siarkowego i octo-
wego. Mimo mnieznacznej zawartosci wegla
stal ta posiada w wysokich temperaturach
ponizsze wartosci wytrzymatosciowe, kto-
re zostaly stwierdzone przy powolnej pét-
godzinnej prébie na rozrywanie.

Tempera- granica granica
tura plynnosci ztamania
400°C 23,6 kg/mm? 56,0 kg/mm?
SOOO'C 22|3 " 5619 "
GOOO'C 20.5 1" 40|8 1"

Na poczatku badania stal ta posiadala
w 20°C mnastepujace wlasciwosci:

419 kg/mm> 54,0 kg/mm?>
przy wydtuzeniu 21,2% i kontrakcji 82%.

Szczegélna zaletq tego stopu jest nie-.

zwykle dobra zdolnosé walcowania si¢ na
rury bez szwu, co ma wielkie znaczenie,

poniewaz do przeprowadzenia prac pod wy- -
sokiem ciénieniem stosuje sie stale wlasnie

w formie rur lub podobnych pustych zbior-
nikéw, wykonywanych bez szwu.

Bez zmiany wlaéciwosci stopu stalo-
wego, stanowiacego przedmiot niniejszego
wynalazku, mozna czeéé glinu, mianowi-
cie do polowy, zastapi¢ krzemem, a mo-
libden catkowicie lub czesciowo wanadem i
tytanem wzglednie wanadem lub tytanem.

W celu osiggniecia szczegdlnych wlasci-
wosci mozna do stali dodaé¢ innych domie-
szek, jak np. kobaltu, miedzi, manganu,
wolframu, uranu, cyrkonu, kazdego zosob-
na lub wszystkich razem w ilosci do 1%.

- W celu blizszego wiyjasnienia, ponizej
podano kilka przykladow zestawienia sto-
pu, ktére odpowiadaja wymalazkowi i za-
pomoca ktérych osiagnieto mnietylko nie-
zwykle wysoka wytrzymalosé przy wyso-
kich cisnieniach i temperaturach, lecz takze
jednoczesnie duza odpornosé przeciw two-
rzeniu si¢ zendry.

1) 2,0% chromu,
04% gliny,
0,35% krzemu,
0,6% molibdenu,
0,05% wegla,
0,25% wolframu,
0,3% manganu.

2) 35% chromu,
02% gliny,
02% krzemu,
0,3% molibdenu,
0,10% wegla,
0,54% miedzi lub kobaltu lub niklu,
0,6% wolframu,
0,35% manganu.

3) 35% chromu,
0125% g'linuu
0,24% krzemu,
0,8% molibdenu,
0,6% wanadu lub tytanu,
0,08% wegla,
0,23% manganu.

*4) 4,15% chromu,
095% gli.nu,
0,35% krzemu,
05% molibdenu,
0,10% wegla,
0,25% manganu,
0,15% cyrkonu.

Reszte stopu stanowi we wszystnktch
przypadkach zelazo.



Zastrzezenia patentowe.

1. Stop stalowy, mnadajacy si¢ zwila-
szcza do wyrobu aparatéw, pracujacych
pod wysokiem ci$nieniem, znamienny tem,
ze zawiera okolo 2 do 4% chromu, okolo
0,2 do 0,6% glinu i okoto 0,3 do 0,8% mo-
libdenu.

2. Stop wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zawiera ponizej 0,5% wegla.

3. Stop wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze zawiera 0,08% wegla, okolo
3% chromu, okolo 0,25% glinu, okolo
0,35% krzemu i okoto 0,5% molibdenu.

4. Stop wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, Ze cze$é glinu jest zastapiona
krzemem,

5. Stop wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze glin jest do polowy zastapiony
krzemem.

6. Stop wedlug zastrz. 1 — 2 i 4, zna-
mienny tem, ze molibden jest calkowicie
lub cze$ciowo zastapiony wanadem i tyta-
nem, wzglednie wanadem lub tytanem.

7. Stop wedlug zastrz. 1 — 2, 4 i 6,
znamienny tem, ze zawiera dodatek kobal-
tu, miedzi, manganu, wolframu, uranu, cyr-
konu, kazdego zosobna lub wszystkich
razem w ilosci do 1%.

Hermann Josef Schiffler.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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