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Spdsob kladenie bez3kdrovych podlaho-
vin z plastov a z plastbetdnov, pri ktorom
na zdkladni oé&istenid podkladovi vrstvu
podlahy rozprestrie a urovnd vrstva plast-
beténovej podlahoviny hrubky 2 aZ 3 cm vy-
tvorenej zo zmesi pozostdvajtcej z 3 aZ 3,5
hmotnostnych dielov kamenej drie s prie-
merom ¢&astic 4 aZ 8 mm, jedného hmot-
nostného dielu cementu, 0,4 aZ 0,5 hmot-
nostnych dielov latexu, napriklad butadi-
en-styrénu, styren-akrylatu, vinylacetat-ak-
ryldtu a 0,8 aZ 2 hmotnostnych dielov vo-
dy, na ktord sa po jej zatvrdnuti a zasch-
nuti nanesie stieranim néaSlapova vrstva o
hribke 1 aZ 10 mm poteru vytvoreného z
nenasytenej polyesterovej Zivice plnenej kre-
mi¢itym pieskom v hmotnostnom pomere
1:2a%1:5s prisadou 2,5 % katalyzato-
ru a 0,3 % kobaltnatého urychlovaca ale-
bo epoxidovej Zivice plnenej kremifitym
pieskom v hmotnostnom pomere 1 : 2 a 7
hmotnostnych dielov tvrdidla.
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Vyndlez sa tyka spOsobu kladenia poedla-
hovin z plastov a plastbetdnov, a to tak, Ze
vrchna néaSlapova vrstva z plastov, napri-
klad z nenasytenych polyesterovych alebo
epoxidovych Zivic sa nandsa na pripravent
poréznu -~ vrstyu podkladu vytvoreného z
kamennej drte obalenej pojidlom priprave-
nym z cementu, butadien-styrénového ale-
bo iného latexu, ako napr. styren-akryldtu,
vinylacetét-akrylatu a pod. a vody.

Podkladovd porézna vrstva potrebnej
hrabky, spravidla 2 aZ 3 cm sa rozprestrie
na jestvujici podklad, ktory méZe byt beto-
novy, dreveny, kovovy alebo z iného ma-
teridlu.

Horné néaSlapova vrstva sa pripravuje po-
dla potreby o hriibke 1 aZ 10 mm, teda pod-
statne menSej, ako pri beZnych plastbe-
tdnovych podlahovindch, Okrem toho sa da-
ja tymto spoésobom poloZit vidSie plochy
"podldh bez dilatatnych Skar a viditelnych
spojov. Tento ucinok sa dosahuje pri niZ-
Sej spotrebe materidlov najmid plastov na
plodni jednotku pri zniZeni naméhavosti
oproti doterajSiemu mieSaniu a kladeniu ta-
kychto podlahovin zhotovenych tradifnym
spdsobom.

Doteraz sa -plastbeténové podlahy vyréa-
bali u nds i v zahraniéi tak, Ze sa plnivo,
“obytajne kremicity piesok mieSalo s epo-
xidovou Zivicou z nenasytenych polyesterov
alebo u akryldtov. Snahou vyrobcov je na-
mieSat do mieSaniny ¢o najviac plniva, te-
da piesku. Toto sa robi z dvoch hlavnych
dbévodov, a to jednak, aby sa zniZili nékla-
dy na vyrobu podlahoviny, ako aj z dévodu,
apy sa zamedzilo kontrakcii Zivic, ktoré u
polyesteru &inia aZ 9 %.

MieSanie piesku so Zivicami je préacne
a Casto nedokonalé. V désledku toho Cas-
ti podlahy, na ktoré bola nanesend takéto
nehomogennd zmes s nizkym obsahom Zivi-
ce, z podlahy vypadnid a naopak, kde bol
obsah Zivice vy838i a obsah plniva mensi,
tak tieto Casti podlahy z dovodu kontrak-
cie popraskaji. Pri taktomto spdsobe kla-
denia podlahovin sa plastbeton nanéSa len
v jednej vrstve, ale pretoZe takdto zmes pri
dodrZani optimé&lneho =zastiipenia jednotli-
vych komponentov je velmi hustd, je aj jej
nanéSanie naméhavé.

VSetky uvedené nedostatky odstraiiuje na-
vrhovany spdsob ppipravy a kladenia plast-
beténov podla vyndlezu, ktory aj ked je
dvojfdzovy, je podstatne rychlej5i a menej
naméhavy pri mieSani a tieZ aj pri klade-
ni podlahoviny. Spotreba plastickej hmoty
pri rovnakej hribke podlahy je niZ8ia, pre-
toZe celad vrstva je vytvorend z plastbeto-
nu, v ktorom spodné d&ast je viacej plnené
driou a ostatnymi lacnejSimi prisadami a
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pretoZe zmes kameniva a Zivice je po nane-
senl red3ej vrchnej néaslapovej vrstvy aj ho-
mogenajSia a tym aj kvalitne Sia. Pri rych-
lom postupe nandSania néSlapovej vrstvy
je’ podlaha krajSia, bez viditelnych spojov
¢o do farby i vySky krycej néSlapovej vrst-
vy.
Podstata vyndlezu je v tom, Ze na za-
schnutd poréznu a rovnid podkladovud vrst-
vu vytvorent z kamennej drte, cementu, la-
texu a vody zastipenych v hmotnostnom po-
mere (3 aZz 3,5) : 1: 0,4 : (1 aZ 2) sa na-
nesie vrchnd nasSlapov4 vrstva z plastov, na-
priklad z polyesterovych Zivic alebo epoxi-
dovych Zivic, pri€om porézna podkladovéa
vrstva hrubd 2 aZ 3 cm sa pripravi tak, Ze
ostré zrnd kamennej drte sa pred poloZe-
nim do vrstvy iba obalia pojidlom utvore-
nym % cementu, latexu a vody, ahy poloZe-
né vo vrstve nemohli byt navzdjom spojené

* celou povrchovou plochou a dalej, Ze vrch-

nd vrstva z plastov sa nandSa na porézny
podklad vo viskdznom stave, takZe sa pev-
nespoji s podkladom a po prebehnuti che-
mickej reakcie vytvrdne na pevnd a suvis-
14 vrstvu.

Vrchnd naslapové vrstva z plastov je vy-
tvorend z nenasytenej polyesterovej Zivice
plnenej kremic¢itym pieskom v hmotnostnom
pomere 1 :'2 a1 : 5 a s prisadou 2,5 %
katalyzatoru a 0,3 % Kkobaltnatého urych-
lova¢a, alebo epoxidovej Zivice plnenej kre-
mic¢itym pieskom v hmot. pomere 1 : 2 s
prisadou 7 % hmot. tvrdidla (po&itané na
Zivicu].

Priklad 1

Na zameteny betonovy podklad bola na-
nesend porézna plastbetéonova vrstva pozo-
stdvajica z ostrej kamennej drte obalenej
do pojidla utvoreného z cementu, butadien-
-styrénového latexu a vody. Hmotnostny po-
mer jednotlivich komponentov bol takyto:
kamenné drt 3,5 kg, cement 1 kg, latex 0,4
kilogramov, a voda 0,8 litra. o

Po zaschnuti tejto vrstvy bola na jej po-
vrch nanesend stierkou z PVC nenasytené
polyesterova Zivica plnend kremicitym pies-
kom v hmotnostnom pomere 1 : 2 aZ 1 : 5,
katalyzdtoru bolo pouZité 2,5 % a kobalt-
natého urychlovaéa 0,3 %. '

Priklad 2

Na zametena stard podlahu z liateho as-
faltu bola nanesend porézna plastbettnové
vrstva ako v priklade &. 1. Po jej zaschnu-
ti bola na jej povrch nanesend zmes epo-
xidovej Zivice a kremiéitého piesku v hmot-
nostnom pomere 1 : 2 a 7 % tvrdidla.
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PREDMET VYNALEZU

Sposob kladenia bezSkdrovych podlaho-
vin z plastov a z plastbeténov, vyznaleny
tym, Ze na zakladnd ocistent podkladovi
vrstvu podlahy sa rozprestrie a urovnd vrst-
va plastbeténovej podlahoviny hribky 2 aZ
3 cm vytvorenej zo zmesy pozostavajucej
Zz 3 aZ 3,5 hmotnostnych dielov kamennej
drte s priemerom ¢astic 4 a7 8 mm, jedné-
ho hmotnostného dielu cementu, 0,4 aZ 0,5
hmotnostnych dielov latexu, napriklad bu-
tadien-styrénu, styren-akryldtu, vinylacetat-

-akrylatu a 0,8 aZ 2 hmotnostnych dielov
vody, na ktoru sa po jej zatvrdnuti a za-
schnuti nanesie stieranim nésSlapovd vrst-
va o hribke 1 aZ 10 mm poteru vytvorené-
ho z nenasytenej polyesterovej Zivice plne-
nej kremi€itym pieskom v hmotnostnom po-
mere 1 : 2 aZz 1 : 5 s prisadou 2,5 % kata-
lyzatoru a 0,3 % kobaltnatého urychlovaca
alebo epoxidovej Zivice plnenej kremi€itym
pieskom v hmotnostnom pomere 1 : 2 a 7
hmotnostnych dielov tvrdidla.
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