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Z pripraveného modelu sa vyberie troj-
dielna holetiovd &ast kopyta, vniitornd dast
zvr§ku po vybrati trojdielnej holefiovej tas-
ti sa natrie epoxidovou Zivicou so zosieto-
vadlom, VioZi sa vybratéd trojdielna Zast ho-
lene do zvrsku spdt a postdvanim epoxido- y)
vou Zivicou natreného zvrSku po naseparo- e —
vanej trojdielnej &asti holene sa vytvaruje
do poZadovaného tvaru.
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Vynalez sa tyka nakrcéenia zakladnych
modelov k vyrobe foriem nakréenej odlieva-
nej obuvi.

Pri vyrobe odlievanej obuvi z pést PVC
potrebny pocdet foriem sa pripravuje galva-
noplastickou cestou — nanéSanim vrstvy
mniklu na postriebreny povrch modelu. Zo
zékladného modelu pripraveného modelar-
skym spOsobom sa pripravi matetnd forma,
v ktorej sa vyhotovia odlievanim nasobné
modely potrebné k vyrobe vyrobnych foriem
zndmym technologickym postupom.

Zakladny model pozostdva z voskovej {as-
ti kopyta, trojdielnej holetiovej &asti kopyta
pripravenej z tvrdej polyuretdnovej peny a
napnutého zvrSku, vyhotoveného z usne, a-
lebo syntetického vrchového materidlu, kto-
ry tesne obaluje povrch voskovej fasti ko-
pyta a trojdielnej polyuretdnovej holeiiovej
tasti kopyta. Vzhlad povrchu pripraveného
zdkladného modelu uréuje vzhlad hotového
vyrobku — odlievanej obuvi. Takto pripra-
vené zdkladné modely k vyrobe foriem od-
lievanej obuvi s hladkym, popripade dezé-
novanym povrchom umoZiiuji vyrobu odlie-
vanej obuvi s viac-menej imitovanym vzhla-
dom usne.

Vernejsi vzhlad imitdcie usne u odlieva-
nej obuvi déva jej nakr&enie v gasti holene,
€o umoZfiuje spdsob nakr&enia z&kladnych
modelov k vyrobe foriem odlievanej obuvi
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vyznatujici sa tym, Ze z napnutého zvrsku
1 modelu sa vyberie trojdielna holefiovd
tast 2 kopyta, naseparuje sa roztokom vos-
ku, voskovd cast 4 kopyta sa ponechd vo
zvrsku 1, vnuatornd &ast napnutého zvriku
1 po vybrati trojdielnej holeiiovej &asti 2
kopyta sa natrie epoxidovou Zivicou 3 so
zosietujiicim prostriedkom, vioZi sa spdt na-
separovand trojdielna holefiovd &ast 2 ko-
pyta a postvanim epoxidovou Zivicou natre-
nej holetiovej Gasti zvr8ku 1 po naseparo-
vanej trojdielnej holeiiovej fasti 2 kopyta
sa vytvaruje do poZadovaného nakr&enia.

Néter epoxidovej Zivice 3 pred jej zosie-
tenim umoZiiuje postvat holefiovi d&ast
zvrSku 1 po trojdielnej holefiovej &asti 2
kopyta, i ked zvrSok 1 celé kopyto tesne
obopina. Po zosieteni p6sobi nater epoxido-
vej Zivice 3 ako vystuZ nakréenej Casti, za-
brafiuje jej dalSej neZiadiicej deformaécii a
tym [ popraskaniu striebornej vrstvy vply-
vom hydrostatického tlaku elektrolytu v
galvanickej vani. UmoZiiuje v8ak vybrat
trojdielnu holeiiovi €ast 2 kopyta po nane-
seni niklovej Skrupiny v galvanickej vani
bez jej poruSenia. Voskova tast 4 kopyta
sa z niklovej Skrupiny nahriatim vytavi.

Na vykrese je na obr. 1 praktické vyho-
tovenie nakrfenia modelu podla vynédlezu
V reze.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob nakrdenia zdkladnych modelov k
vyrobe foriem nakrdenej odlievanej obuvi
vyznalujaci sa tym, Ze z napnutého zvrSku
{1) modelu sa vyberie trojdielna holetiova
tast {2) kopyta, naseparuje sa roztokom
vosku, vnitornéd ¢ast napnutého zvrsku (1)
po vybrati trojdielnej holeilovej &asti (2)

kopyta sa natrie epoxidovou Zivicou (3] so
zosietujucim prostriedkom, vloZi sa sp#t
voskom naseparovand trojdielna holeiiova
Cast [2) kopyta a posavanim epoxidovou
Zivicou (3) matrenej holetiovej &asti zvrsku
(1) po trojdielnej holefiovej &asti [2) kopy-
ta sa vytvaruje do poZadovaného nakr&enia.
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