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(57)摘要

本实用新型公开一种极片分条机，包括机

架、固定机架上的分切机构以及分切驱动机构，

分切机构包括上滚刀轴、与上滚刀轴固定连接的

上滚刀、下滚刀轴、与下滚刀轴固定连接的下滚

刀，还包括对称设于机架上的一组调整上滚刀、

下滚刀之间切割厚度的间距调整机构，间距调整

机构包括一组上下设置的导向调整块、导向固定

块、位于导向调整块、导向固定块之间的弹性件

以及驱动导向调整块上下运动的驱动机构，上滚

刀轴通过导向调整块上下滑动的设于机架上，下

滚刀轴的两端通过导向固定块固定于机架上。该

极片分条机，在不更换分条模具的情况下，可以

实现多规格多品种的锂电池极片的快速分条剪

切，减少分条模具的换型成本。
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1.一种极片分条机，包括机架、固定机架上的分切机构以及分切驱动机构，所述分切机

构包括上滚刀轴、与上滚刀轴固定连接的上滚刀、下滚刀轴、与下滚刀轴固定连接的下滚

刀，其特征在于，还包括对称设于机架上的一组调整上滚刀、下滚刀之间切割厚度的间距调

整机构，所述间距调整机构包括一组上下设置的导向调整块、导向固定块、位于导向调整

块、导向固定块之间的弹性件以及驱动所述导向调整块上下运动的驱动机构，所述上滚刀

轴通过导向调整块上下滑动的设于所述机架上，所述下滚刀轴的两端通过导向固定块固定

于所述机架上。

2.根据权利要求1所述的极片分条机，其特征在于，所述驱动机构包括手柄、调节杆，所

述调节杆的底部与所述导向调整块的上端面抵接，所述调节杆与所述机架螺纹连接，旋转

手柄可使得调节杆相对于机架产生相对运动以调节导向调整块、导向固定块之间的间距。

3.根据权利要求2所述的极片分条机，其特征在于，所述分切驱动机构包括电机、主动

链轮、从动链轮、链条、同步轴、第一齿轮、第二齿轮、第三齿轮，所述主动链轮与电机输出轴

连接，所述主动链轮通过链条与从动链轮连接，所述从动链轮、第一齿轮对称固定于同步轴

的两端，所述第一齿轮、第二齿轮、第三齿轮依次上下设置并啮合连接；所述上滚刀轴、下滚

刀轴通过轴套固定于机架上，所述上滚刀轴、下滚刀轴的一端部分别连接所述第二齿轮、第

三齿轮，第二齿轮、第三齿轮带动所述上滚刀轴、下滚刀轴相对转动。

4.根据权利要求1-3任一项所述的极片分条机，其特征在于，还包括张紧调整机构，所

述张紧调整机构包括电机支撑板、导向杆以及锁紧件，所述电机支撑板的一端与机架铰接，

所述电机支撑板的另一端为自由端，所述自由端的端面上设有与导向杆匹配的导向槽，所

述导向杆的底端与机架相铰接且导向杆的转动轨迹面与所述电机支撑板垂直。
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一种极片分条机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及锂电池生产设备技术领域，具体涉及一种极片分条机。

背景技术

[0002] 目前用于实验室设备用锂电池极片的裁剪，市场完成此项功能的设备极少，且极

片分条机不能根据极片的厚度进行灵活调整，需要更换分切模具，对极片的规格兼容性小。

[0003] 针对以上问题，本技术人员经过深入研究，遂有如下技术方案。

实用新型内容

[0004] 针对上述技术问题，本申请提供一种极片分条机，在不更换分条模具的情况下，可

以实现多规格多品种的锂电池极片的快速分条剪切，减少分条模具的换型成本。

[0005] 为达成上述目的，采用以下技术方案：

[0006] 一种极片分条机，包括机架、固定机架上的分切机构以及分切驱动机构，所述分切

机构包括上滚刀轴、与上滚刀轴固定连接的上滚刀、下滚刀轴、与下滚刀轴固定连接的下滚

刀，还包括对称设于机架上的一组调整上滚刀、下滚刀之间切割厚度的间距调整机构，所述

间距调整机构包括一组上下设置的导向调整块、导向固定块、位于导向调整块、导向固定块

之间的弹性件以及驱动所述导向调整块上下运动的驱动机构，所述上滚刀轴通过导向调整

块上下滑动的设于所述机架上，所述下滚刀轴的两端通过导向固定块固定于所述机架上。

[0007] 其中，所述驱动机构包括手柄、调节杆，所述调节杆的底部与所述导向调整块的上

端面抵接，所述调节杆与所述机架螺纹连接，旋转手柄可使得调节杆相对于机架产生相对

运动以调节导向调整块、导向固定块之间的间距。

[0008] 其中，所述分切驱动机构包括电机、主动链轮、从动链轮、链条、同步轴、第一齿轮、

第二齿轮、第三齿轮，所述主动链轮与电机输出轴连接，所述主动链轮通过链条与从动链轮

连接，所述从动链轮、第一齿轮对称固定于同步轴的两端，所述第一齿轮、第二齿轮、第三齿

轮依次上下设置并啮合连接；所述上滚刀轴、下滚刀轴通过轴套固定于机架上，所述上滚刀

轴、下滚刀轴的一端部分别连接所述第二齿轮、第三齿轮，第二齿轮、第三齿轮带动所述上

滚刀轴、下滚刀轴相对转动。

[0009] 其中，还包括张紧调整机构，所述张紧调整机构包括电机支撑板、导向杆以及锁紧

件，所述电机支撑板的一端与机架铰接，所述电机支撑板的另一端为自由端，所述自由端的

端面上设有与导向杆匹配的导向槽，所述导向杆的底端与机架相铰接且导向杆的转动轨迹

面与所述电机支撑板垂直。

[0010] 采用上述技术方案，具有如下技术效果：

[0011] 1、本实用新型的极片分条机，上滚刀轴通过导向调整块上下滑动的设于机架上，

下滚刀轴的两端通过导向固定块固定于机架上，调节杆的底部与导向调整块的上端面抵

接，调节杆与机架螺纹连接，旋转手柄可使得调节杆相对于机架产生相对运动以调节导向

调整块、导向固定块之间的间距进而调整上滚刀、下滚刀之间的切割厚度，以适应厚度规格
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不同的极片的分条；2、本实用新型的极片分条机，张紧调整机构包括电机支撑板、导向杆以

及锁紧件，电机支撑板的一端与机架铰接，电机支撑板的另一端为自由端，自由端的端面上

设有与导向杆匹配的导向槽，导向杆的底端与机架相铰接且导向杆的转动轨迹面与电机支

撑板垂直，可对链条的松紧程度进行灵活调节。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型一种极片分条机的结构示意图；

[0013] 图2为本实用新型一种极片分条机的部分省略结构示意图；

[0014] 图3为图2中A处的放大结构示意图；

[0015] 图中：机架-10；上滚刀轴-21；上滚刀-22；下滚刀轴-23；下滚刀-24；导向调整块-

31；导向固定块-32；弹性件-33；手柄-41；调节杆-42；电机-51；主动链轮-52；从动链轮-53；

链条-54；同步轴-55；第一齿轮-56；第二齿轮-57；第三齿轮-58；电机支撑板-61；导向槽-

611；导向杆-62；锁紧件-63。

具体实施方式

[0016] 现在结合具体实施例对本实用新型作进一步说明，以下实施例旨在说明本实用新

型而不是对本实用新型的进一步限定。

[0017] 结合图1-3，本申请提供一种极片分条机，包括机架10、固定机架10上的分切机构

以及分切驱动机构，分切机构包括上滚刀轴21、与上滚刀轴21固定连接的上滚刀22、下滚刀

轴23、与下滚刀轴23固定连接的下滚刀24，还包括对称设于机架10上的一组调整上滚刀22、

下滚刀24之间切割厚度的间距调整机构，间距调整机构包括一组上下设置的导向调整块

31、导向固定块32、位于导向调整块31、导向固定块32之间的弹性件33以及驱动导向调整块

31上下运动的驱动机构，上滚刀轴21通过导向调整块31上下滑动的设于机架10上，下滚刀

轴23的两端通过导向固定块32固定于机架10上；驱动机构包括手柄41、调节杆42，调节杆42

的底部与导向调整块31的上端面抵接，调节杆42与机架10螺纹连接，旋转手柄41可使得调

节杆42相对于机架10产生相对运动以调节导向调整块31、导向固定块32之间的间距。本实

用新型的极片分条机，上滚刀轴21通过导向调整块31上下滑动的设于机架10上，下滚刀轴

23的两端通过导向固定块32固定于机架10上，调节杆42的底部与导向调整块31的上端面抵

接，调节杆42与机架10螺纹连接，旋转手柄41可使得调节杆42相对于机架10产生相对运动

以调节导向调整块31、导向固定块32之间的间距进而调整上滚刀22、下滚刀24之间的切割

厚度，以适应厚度规格不同的极片的分条。

[0018] 本实施例中，如图1所述，分切驱动机构包括电机51、主动链轮52、从动链轮53、链

条54、同步轴55、第一齿轮56、第二齿轮57、第三齿轮58，主动链轮52与电机输出轴连接，主

动链轮52通过链条54与从动链轮53连接，从动链轮53、第一齿轮56对称固定于同步轴55的

两端，第一齿轮56、第二齿轮57、第三齿轮58依次上下设置并啮合连接；上滚刀轴21、下滚刀

轴23通过轴套固定于机架10上，上滚刀轴21、下滚刀轴23的一端部分别连接第二齿轮57、第

三齿轮58，第二齿轮57、第三齿轮58带动上滚刀轴21、下滚刀轴23相对转动。本实施例中，如

图1-3所示，还包括张紧调整机构，张紧调整机构包括电机支撑板61、导向杆62以及锁紧件

63，电机支撑板61的一端与机架铰接，电机支撑板的另一端为自由端，自由端的端面上设有
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与导向杆62匹配的导向槽611，导向杆62的底端与机架10相铰接且导向杆62的转动轨迹面

与电机支撑板61垂直；锁紧件63为锁紧螺母，也可以是其它锁紧零件，对此不作限定。通过

该张紧机构可对链条的松紧程度进行灵活调节，确保该分条机的运动稳定性。

[0019] 上述实施例仅用于说明本实用新型的技术方案，而非对其限制；尽管参照前述实

施例对本实用新型进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依然可以对前

述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换，但这些

修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本实用新型实施例技术方案的精神和范

围。
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图1
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图2
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图3
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