POLSKA : OPIS PATENTOWY 120 926

RIEGZPOSPOLITA
LUDOWA PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Int. Cl.} F23C 11/82
do patentu nr

Zgtoszono: 04.09.79 (P. 218139)

U!,.?:du Pﬂkn.oﬁ

i

Pierwszenstwo:

IRTAT
PATENTOWY Zgloszenic ogloszono: 14.07.80

PRL

t

Opis patentowy opublikowano: 15.08.1983

Twércy wynalazks: Stanislaw Kandefer, Eltbieta M. Bulewicz, Czestawa Jurys,
Elzbicta Janicka, Krystyna Wieczorek-Ciurowa

Uprawnioay z patentu tymczasowego: Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kodciuszki,
Krak6éw (Polska)

Sposéb rozpalania warstwy fluidalne;j

Przedmiotem wynalazku jest sposéb rozpalania warstwy fluidalinej stosowanej w energetyce i do innych
celéw technologicznych.

Znanc dotychczas sposoby rozpalania warstwy fluidainej polegajg na rozgrzewaniu z zewnegtrznego
#rodia ciepla niepainej warstwy materialu inertnego i po jej rozgrzaniu do temperatury wy2szcj ni2 tempera-
tura zaplonu materiatu palnego stopniowe jego wprowadzanie do warstwy, a2 do uzyskania temperatury
pracy. Niedogodnoécia opisancgo rozpalania jest koniecznodé stosowania zewngtrznego frédia ciepla zasila-
nego cnergig elektryczng badz paliwem cicklym lub gazowym. Moc 2r6dia ciepla potrzebnego do rozpalenia
jest rbwna badZ najwyzej kilkakrotnie mnicjsza niz moc ciepina paleniska fluidalnego pracujgcego z wydaj-
noécig nominaing.

Istota wynalazku polega na lokalnej powierzchniowej inicjacji spalania paliwa technologicznego two-
rzgcego nicruchomg warstw¢ w komorze fluidainej wywolanej miejscowym zaplonem z zewngtrznego frédia
ciepla o znikomej kilkaset razy mniejszej mocy od uzyskiwanej w ustalonym ruchu paleniska. W skiad
rozpalanej warstwy fluidalnej wchodzi nie mniej niz 10% wagowych paliwa technologicznego, a predkosci
poczatku fluidyzaciji niepalnego balastu i paliwa sq zblizone. Rozprzestrzenianic strefy spalania w poczatko-
wym okresic odbywa si¢ po powierzchni nieruchomej warstwy fluidainej, a nastgpnic rozprzestrzenia si¢ w
glab warstwy wzbogaconej w paliwo technologiczne. Rozpalanic glgbszych partii nieruchomej warstwy
nast¢puje wskutek przekazywania ciepla, a w koficowym okresic rozpalania réwnie? poprzez mieszanic z
powicerzchniowg warstwg nieruchome;j strefy nicrozpalonej. Zastosowana predkoéc przepltywu gazu fluidy-
zujacego jest wigksza od predkosci poczgtku fluidyzacji paliwa i balastu w temperaturze zaplonu paliwa
technologicznego i mniejsza od predkodci poczatku fluidyzacji w temperaturze otoczenia. Celem utrzymania
duzej stabilnoici rozruchu zaleca si¢ stosowanie zawgzonych granic uziarnienia paliwa.

Sposéb wedlug wynalazku powoduje obnizenie kosztéw inwestycyjnych i eksploatacyjnych urzadzenia
rozruchowego i umozliwia eliminacj¢ paliw cicklych i gazowych stosowanych do rozruchu palenisk
fluidalnych.

Przyktad. Rozpelanic przeprowadzono w laboratoryjnym palenisku fluidalnym, ktére stanowi rura
kwarcowa o §rednicy 96 mm. Spoczynkowa wysoko#$é warstwy fluidalnej wynosila 60 mm. W skiad warstwy
spoczynkowej wchodzito paliwo — wegiel siarszafski o granulacji 0,5-1 mm oraz balast — piasck kwarcowy
o granulacji 0,5-0,6mm. Paliwo z balastem bylo wymieszane. Udzial paliwa i balastu pozostawat w stosunku

wagowym 1:1.
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Rozpalanie prowadzono grzatkg elektryczng o ;nocy 36 W. Temperatura wi6kna wynosita okoto 900°C.
Grzatka podgrzewano nicruchome zloze przez 30 sekund, co powodowalo zapalenie przyleglych ziaren
paliwa. Po 30 sekundach przez nieruchome ztoZe przepuszczono powietrze z predkoscia 0, 14 m/s wywolujac
fluidyzacjc palacego si¢ paliwa oraz balastu rozgrzanego do temperatury powyzej S00°C znajdujacych si¢w |
gomej czedci warstwy. Pozostata czgé¢ warstwy byla nieruchoma. Proces prowadzono do czasu rozpalenia
calej warstwy, co trwato okolo S minut. Temperatura warstwy wynosiia przy tym okolo 800°C. Po tym czasie
mozliwe bylo uzyskanie 2adanych parametréw pracy paleniska fluidalnego.
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/Zastrzeienie patentowe
Spos6b rozpalania warstwy fluidainej, zaamiemny tym, 2e przeprowadza si¢ lokalng powierzchniowy
inicjacj¢ paliwa technologicznego tworzacego nicruchomg warstwe w komorze fluidalne) wywolang miejsco-
wym zaplonem z zewngtrznego Zrédtia ciepta o mocy kilkaset razy mniejszej od uzyskiwanej w ustalonym
ruchu paleniska, przy czym warstwa fluidalna zawiera nie mniej niz 10% wagowych paliwa technologicznego
predkodei poczgtku fluidyzacii niepalnego balastu i paliwa sg zblizone, a predkodé przeplywu gazu fluidyzu-
jacego jest wigksza od predkodci poczgtku fluidyzacji paliwa i balastu w temperaturze zapionu paliwa
technologicznego i mniejsza od predkodci poczatku fluidyzacji w temperaturze otoczenia.
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