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Wynalazek dotyczy walcowni do wy-
robu przedmiotéw pustych, szczegélnie
gotowych, cienkosciennych rur z uprzed-
nio przedziurawionych lub pelnych ka-
waldow. Znanym jest sposob wyrobu rur
z pomoca jednej lub kilku par watkow
z uzyciem watkow stozkowych do wy.
korniczenia, miedzy ktéremi umreszczony
jest trzpien takze stozkowy. Wedlug wy-
nalazku walcarka sklada sie z dwéch par
walkow tak umieszczonych za soba, ze
tworza wspolnie jeden kaliber. Podczas
pracy takiej walcarki wykoniczenie otworu
uskutecznia sie wobec tego bezposred-
nio po przygotowaniu otworu, lecz z uzy-
ciem roznych watkow, ktore pod wzgle-
dem umieszczenia i szybkosci«obrotu sa
inne. Najwazniejsza ceche wyunalazku sta-
nowi taki sposdb pracy, z~ podczas ca-
"lego przechodzenia obrabianej sctuki

przez  walcarke materjal nie
rwaniu.

Obrabiana rura zostaje bezposrednio
z jednej pary walkéw wprowadzon . na
druga pare. Obie pary walkow oddzia-
tuja rownoczesnie wraz z trzpieniem na
obrabiana rure, przez co zapewniono
staty posuw rury po trzpieniu, az do
samego korica. Nastepnie w pelnych
obrabianych blokach nastepuje spawanie
popekanego przygotowanego otworu na-
tychmiast bezposrednio po przygotowa-
niu otworu z calkowitem usunieciem do-
stepu tlenu. Korzystnem jest takie urzg-
dzenie, ze przedni koniec kazdego walka
drugiej pary zachwytuje w zaglebienie
watka preed nia lezacego. :

Na rysunkach podano jedno wyko-
nanie walcarki, a mianowicie na fg. 1
widok boczny walkéw z jednej strony,
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“na fig. 2 — widok zgéry w cze$ciowym
przekroju, na fig. 3 — widok zboku wal-
kéw jednej strony do zmiany z roznemi
katami przesuwu, na fig. & — widok
boczny innego wykonania, na fig 5 —
rzut poziomy do fig. 4, na fig. 6 — rzut
boczny trzeciego wykonania i na fig. 7—
rzut poziomy do fig. 6.

Na fig. 1 — 3 uwidoczniono walcarke,
w ktorej zwezajaca’ sig czes¢ kalibru
utworzona jest z dwoéch cylindrycznych,
a cze$C rozszerzajaca si¢ z dwoch stoz-
kowych watkow. Obie pary walkow maja
oddzielny, lub tez za posrednictwem od-
powiedniejprzektadnizkol z¢batych, wspél-
ny naped; wobec tego w zwiazku z ukla-
‘dem i ksztaltem watkow umozliwiono zu-
pelne bez rwania przebiegajace walco-
wanie przynaleznych obwodow watkow
i sztuki walcowanej we wszystkich miej-
scach. W walcarce tej podlega sctuka obra-
biana e najprzod przerobce przez cy-
liniryczne walki «a, ¢, ulozone pod ka-
tem przesuwu 2u.

Materjal ulega przytem tyvlko pewnej
zmianie w przekroju, gdyz poczalkowy
kolisty przekrdj zamienia sie na prawie
eliptyczny, a tem samem otwor ulega
przygotowaniu. Bezposrednio przy tych
walkach umieszczone sa dwa stozkowe

~watki b, d, wchodzace w zaglebienia
walkéw a, c. Watki b, d tworza, jak
to wynika z fig. 1, kat przesuwu 2a

i otaczaja,jak zwykle, stozkowy trzpien f.
Pira watkow cylindrycznyech «, ¢ od-
dzialuje -az do punktu centralnego g
na przedmiot wyrabiany w sensie rowno-
miernego posuwu po stycznej i po osi,
przyczem nacisk zwieksza sie powoli,
poniewaz walki tworza ze soba kat o,
a tem samem przelot ulega zwezeniu.
Od punktu centralnego g otwiera
si¢ kaliber i od tego miejsca rozpoczyna
sie powrotne tworzenie praktycznie ko-
listego przekroju, a materjat ulega roz-
ciaganiu. Rozszerzenie kalibru spowodo-

wane jest tem, ze walki 4, 4, w po
staci $cietych stozkow, tworza z wal-
kami a, ¢ kat 8. Poniewaz walki same
tworzg kat ¥, i posiadaja odpowiednie
ksztalty oraz odpowiedni naped, osia-
gnieto to, ze we wszystkich miejscach
kalibru zapewniony jest waruneck prak-
tycznie bez rwania przebiegajacego wal-
cowania przynaleznych obwodow. Spoina
rozdzielcza miedzy walkami a, ¢ i wal-
kami b, d, winna wlasciwie leze¢ w naj-
wezszem miejscu kalibru w strefie punktu
centralnego g. Lecz wtenczas krawe-
dzie korca walkow cylindrycznych sta-
walyby si¢ ostre, przez co istnialaby
sktonnos¢ do ich zlamania. Azeby zapo-
biec powyzszej niedogodnosci mozna
spoine rozdcielajaca troche przesunagd,
jak to podano na fig. 2, nadajac walkom
cylindrycznym lekka stozkowatosé. Pod
wplywem takiego malego odchylenia od
ksztattu cylindrycznego walkow a, c,
zmienia sig szybkos¢ obrotowa na krot-
kiej drodze przejscia, wprawdzie wbrew

zasadzie, lecz praktycznie niema to
znaczenia.
Mozna takze ostra krawedz wal-

kow a, ¢ odpowiednio zaokragli¢. Przez
to powstaje wprawdzie w prze$ciu z jed-
nej pary wa kow na druga luka, ktora
jednak jest zupelnie bez znaczenia dla
przebiegu pracy. Utworzona w tych miej-
scach luka nie zweza takze zasady wyna-
lazku, o ile nie zmniejsza oddziatywania
réwnoczesnego obu par walkéw na przed-
miot- wyrabiany, wzglednie jeden i ten
sam trzpien, oraz stad wynikajacego sku-
tecznego przebiegu pracy.

Na {ig. 1 obie pary walkéow utozone

sa pod tym samym katem posuwu Za,

na fig. zas 3 podano moznosé zastoso-
wania roznych katow.
Na fig? 4 — 7 przedstawiono inne

wykonania wynalazku, w ktérem zwe-

zajaca sie czes¢ kalibru nie utworzona
jest z cylindrycznych, lecz ze znanych
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. kowych.

walkéw tarczowych, a tylko rozszerza-
jaca sie. czes¢ kalibru, utworzona jest
z stozkowych watkow 6! @', wzglednie b2 d2.

W tym \.Nypadku przvgotowanie otwo-

-Tu nastepuje pod wplywem walkéw w po-

staci kol tarczowych, z powodu.zwiek-
szajacej sie, wzglednie zmniejszajacej si¢
srednicy walkow, rwace oddzialywanie
tych kol nie jest jednak szkodliwem, po-
niewaz obrabiane przedmioty posiadaja
przekroje masywne, stawiajace dosta-
teczny opor dzialaniu rwacemu. Natych-
miast potem nastepuje wykonczanie otwo-
ru lub tworzenie rury z pomoca walkow
stozkowych. W urzadzeniu wediug fig. 415
rura ¢! ulega obrobce najprzéd po-
wierzchniami czolowemiobydwoéch wprze-
ciwnych kierunkach obracajacych sie wal-

kow a' ¢* w postaci kot tarczowych. -

Oba kota ulozone sa pod wzgledem wy-
sokosci réwnomiernie do osi obrabiane]
rury do goéry i nadél 1 w polozeniu
wobec siebie przestawionem, azeby osia-
gnac¢ przesuw obrabianej rury. -
Trzeci przyktad wykonania podano
na fig. 6 1 7. Zwezajaca sie czesé kalibru
utworzona jest z walkéw w postaci kol
tarczowych, obracajacych sie do siebie,
podczas gdy rozszerzajaca si¢ czes¢ ka-
| bru, utworzona jest z walkow stoz.
‘Dzialanie przesuwajace wal-
kow a? ¢? osiagnieto, jak zwykle, przez
to, ze obrabiana rura przeprowadzona
jest ponad, lub ponize] $rodka przez
walki. Natychmiast za walkami umie-
szczone sa dwa walki 6% ‘@2, ktérych
osie w celu uzyskania dzialania przesu-~
wajacego, krzyzuja sie w osi przedmiotu
obrabianego (patrz ruszt boczny), w mysl
fig. 6 pod katem 2a. Pod wplywem
trzpienia f? tworza sie i tutaj pod dzia-
taniem stozkowych walkéw 6% &2, rury

-

gotowe. Zamiast podanych na fig. 43 —7 .~
watkow, w postaci kot tarczowych, mozna
zastosowaé takze inne w polaczeniu
z wykanczajacemi waltkami stozkowemi,

We wszystkich opisanych wykona-

‘niach przewidziano dwa stozkowe wal-

ki 6 d, mozna jednak zastosowac ich
wiecej niz dwa.
Zastrzezenia patentowe, ,
1. Urzadzenie do wyrobu gotowfch

rur z uprzednio przedziurawionej ' lub
pelnej sztuki zapomoca dwoch par wal-

‘kéw (a, ¢, b, d), tem znamienne, ze walki

te tworza wspolny, nieprzerwany kaliber.

2. Urzadzenie podtug zastrz. 1, tem
znamienne, ze pierwsza para walkéw («, ¢)
utworzona jest z cylindrycznych, a druga
para (b, d), ze stozkowych walkow.

3. Urzadzenie podlug zastrz. 2, tem
znamienne, ze przedni koniec kazdego
stozkowego watka (b, d) zaglebia sig
w wydrazenie sasiedniego cylindrycznego
walka (a, o).

4, Urzadzernie podlug zastrz. 1, tem -
znamienne, ze waltki (b, d) wykanczajyce
otwor, przylegaja do walkéw (a, ¢) z kot
tarczowych, ktérych osie leza z jednej
strony ponad, z drugiej za$ strony poni-
zej osi przedmiotu obrabianego. = ,

5. Urzadzenie podlug zastrz. 1, tem
znamienne, ze walki wykarczajace otwor
(6% d* przylegaja do walkow z kot tar-
czowych, tak umieszczonych, ze przed-
miot obrabiany zostaje przeprowadzony
ponad lub ponizej w réwnej wysokosci
lezacych srodkow osi ostatniej pary
walkéw. :

6. Urzadzenie podilug zastrz. 1, tem
znamienne, ze zaopatrzone jest w wie-
cej niz dwa walki, wykanczajace rure.,
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