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lLa presents invenzione riguarda la fabbricazione
delle calze su macchine circolari psr calzetteria,
saqnatamente calze da uomo, donna & bambino, sporti-
ve @ non sportive, collant & simili. PLO particolar—
mente 1 'invenzione & diretfta ad un metodo ed un di-
spositivo di manipolazione automatica delle galze
fino alla chiusura della loro punta.

Usuwalmente, le calze sono costruite sulle mac—
chine circelari per calzetteria iniziamno dal bordo
o poalsine e terminando nella punta, che rimane
aperta e che dev’essere chiusa successivamente me-
diante cucitura fuori dalla macchina cirgmkare. In

geneare, la lavorarione di oani calza sullae macehina
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circolare si completa, in continuazione alla punta
aperta, con una cosiddetta sfilatwra, ociod con una
potreaitd di maglia a perdere, preceduta da un as-
sottigliamento o da un allargamento di maglia che co—
stituisce mezzo di riferimento & di guida della cal~
za al momento della chiusura della punta su una mac--
china cucitrice cosiddetta tagliacuci. In pratica,
ouni calza guando finita e scaricata dalla macchina
circolare con la guale & stata prodotta, &
rovesciata, perche la cucituwra di chiusuwra rimanga
all’interno della calza, 2 viene pol ripresa per av—
vicinare 1 lembi della sua punta aperta ed introdur-
la nella macchina cucitrice, che deve e{fettuare la
cucitura di chiusdra della punta. La manipolazione e
I"introduzione di  ogni calza nella macchina cuci-
trice & ancor oani fatta manualmente.

Huel che & certo & che la chiusura per cucitura
della punta delle calze fuori dalle macchine di tes-—
situra 1mplica una molteplicita di opsrazioni aog-
giuntive, un rilevante impiego di  manodopera e
dungue tempi ed oneri di lavoreo non indifferenti che
incidono, aumentandolo, sul costo del manufatti. Fer
questi motivi =i & andati ricercandos nel tempo  un
sistema che permetta la chiusura della punta delle

calre Fuori dalla macchina di tessitura, limitando
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perd le operazioni necessarie e minimizzando 17 im-
pisgo di manodopera per abbattere i1 costi relativi.

Scopon della presente invenzione & appunto quello
di proporre un metodo ed un dispositivo che consenta
un*effettiva soluzione del provblema sopra essposto,
in maniera particolarmente semplice ed efficace,
sletrettutto senza influire sulla tradizionale strut-
tura della macchina e 1 usuale processo di costru-
zione delle calzm.

Un altro scopo dellinvenzione & di proporre un
dispositivo per poter mettere in opera effettivamen-—
te 2 con affidabilitd un tale metodo, senza modifi-
care significativamente le caratteristiche tecniche
e produttive delle macchine circolari da calsetteria
cui viene applicato,e con vantaggi di  ordine sia
produttivo sia economico.

Un wltiteriore scopo dell’invenziong & di  fornirve
un dispositivo idoneo ad automatizzare sia il pre-
lisvo di ogni gcalza dalla macchina circolare
con la quale e costruita iniziando dal bordo o pol-
#ino 2 terminando alla punta aperta sia il trasferi-
mento della calra stessa ad una macochina cucitrice
per la chiusura della punta, egliminando cosi la ng-—
cessita di manodopera, 1o stoccaggio e le ripressa

dei manutatti nonché gli spazi =d i costi implicati
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dalle tecniche convenzionali.

A tal fine, la presente invenzione, propong un
metodn per prelevare g trastferire le calze da wuna
macchina da calzetteria ad una macchina di cucitura
per la chiusura delle punte delle calze, secondo il
guale metodo ogni calza, al termine della sua co-
struzione che finisce nella punta aperta, & tolta
meccanicaments dalla macchina prelevandola dagli
aghi in due parti diametralmente oppostie, & soste-
nuta in queste due parti opposte ed @ trasterita ad
una macchina di cucitura (tagliacuci) dopo aver av-—
vicinato i1 lembi della punta aperta da cucire per la
sua chiusura.

Secondo una prima modalitd di gsecuzione del me-
todo, ogni calza @& prelevata meccanicamente ed
satratta da sobtto il cilindro della macchina pas—
sando attraverso un dispositivo di tiraggio proprio
della macchina.

Secondo untaltra modalita di  esecusione  ogni
calza & prelevata ed sstratte da sopra 1l cilindro.

Il prelievo di ogni calra dagli aghi del cilindro
& consaguito con passaggio di almeno due punti di
maglia diametralmente opposti da almeno due rispet-
tivi aghi a dus wunitd meccaniche di trasporto,

scaricandn  poi tutti i punti di maglia dagli aghi
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del cilindro ed allontanando le unita di  trasporto
dalla calza dal cilindro, dette unitd essendo in una
posizione inattiva durante la costruzione della
ralza e portandosi in una posizione attiva per pre-
levare la calzsa al termine della sua costrurions.

LTavvicinamento dei lembi della punta aperta per
la cucitura & canseguito con mezzi destinati a pren-—
dere la calza da due parti opposte adiacentemente
alle uniti di trasporto, queste unita essen
disimpegnate dalla calza dopo che guesta &  stata
presa da detti mezzi 2 comungue prima di introdurre
la calza nella macchina di cuditura.

Frinvenzione propone pure un dispositiva per
prelevare e trasferire una calza a punta aperta da
una macchina circolars per calzetteria con la guale
la calza & costruita ad una macchina cucitrice per
la chiuswra della punta della calea, il guale dispo-
sitivo comprende:

= unita di trasporto destinate a prendere la
calza in almeno due zone opposte de]l suo tessuto a
maglia a livello della punta aperta prima che la
calza sia scaricata dagli aghi zon la quale & stata
costruitag

—~ meIzi per uno spostamento di dette unita di

tragsporto tra una posizione di prelievo della calza
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nella macchina circolare ed una posizione esterna a
detta macchina, =

— mezzi di presa per prendere la calza da dette
unita di trasporto guando queste song in detta posi-
zione estermna alla macchina circolare, per avvi-
Cinare e mantenere accosbtati strebttamente 1 lembi
della punta aperta della calza =2 per pogsizionare ia
calra rispetto alla macchina cucitrice per la chiw-
sura della punta.

Il dispositivo qui proposto entra in funzione
dopo 1a formacione della punta della calza e di una
relativa, usuale "stilatura" di estremita, senza in-
terferire dungue sulla normale costruzions della
calza da parte della macchina circolare.

Liipvenziong sard comunoue descritta con pia det-
tagii facendo riferimento agli allegati dissgni in-
dicativi @ non limitativi nei guali:s

la Fig.1 mostra schematicamente, in sezione ver—
ticale, una macchina circolare da calzetteria incor-
porante Qn dispositivo seconda 1'invenzions per 1]
prelievo dal basso di oogni calza prodotta, il dispo-
sitivo essendo rappresentato, con linee intere e in
parziale sezigne, in una posiziong abbassata inatti-—
Va e, con lines a tratti, in wuna posizione di risa-

Lita Tumgo il cilindro della macchinag
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la Fig.? mostra 11 dispositivo in posizione ele—
vata per il prelisvo della calza dagli aghi del ci-
lindro della macchinaj

lee Figg.3a,b,c,d mostrano in sequansa taluns fasi
di trasferimento della maglia dagli aghi del oilin-
dro al dispositivo di prelievog

la Fig.4 mostra una viste dall’alto del disposi-—
tivo nella posizione 1n Fig.Z;

la Fig.3 mastra il dispositivo di prelisvo abbas-—
satp, con calza attaccatavi, rovesciata e nella con-
dizione di presa da parte di wununitéa di trasteri-
mentos

la Fig.é6 mostra una vista in pianta, rimpiccioli-
ta, secondo la linsa VI-VI in Fig.3, dell’unitid di
trasferimento della calza da dispositivo di prelievo
ad una macchina cucitrice;

la Fig.7 mostra una vista in pianta di un dispo-—
sitivo secondo 17invenzione per pralevare ogni calza
da sopra il cilindro di wna macchina circolares;

la Fig.B mostra, schematicamente, uwna sezione
verticale, secondo la linea VIII-VIIT inm Fig.7, del
cilindro con associato il dispositivo di prelievos

la Fig.? mostra un dettaglio ingrandito della
Fig.8® con wunita di trasporto in posizione inoperan-—

tes
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la Fig.%a mostra una fase di raccolta maglia da

parte di jack specialij;
la Fig.?b mostra una vista come in Fig.9? ma con

unitd di trasporto in posizione operantes

la Fig.ld mostra una vista dall’alto secondo la
linea X=X in Fig.? con ununita di trasporto neslla
posizione inoperantej

la Fig.10a mostra una vista analoga alla Fig.1l0,
ma corn unita di trasporto in posizione operante;

le Fig.ila, 1ib e llc mostrano una sequenza di
rovesciamento di wna calra guando prelevata da sopra
il cilindro:

la Fig.12 mostra parte di una macchina circolare
per ¢alzetteria incorporante un’altra esecurions di
dispositivo secondo l1'invenzione idoneo al prelievo
di  ogni calra da sopra il cilindro, il dispositivo
essendo in una posizione operanteg

la Fig.l1l3 mostra una vista del dispositivo se-—
condo la linea XIII-~-XII1 sulla Fig.7;

le Fiagg.l14a,14b,14c 2 14d mostrano schematicamen-
te e in seguenza le fasi di rovesciamento di  una
walza nell’ambito del dispositiveo della Fig.12;

la Fig.1D mostra uwna vista in pianta che illustra
un’unita di presa @ trasferimento della cal-a dal

dispositivo di prelievo ad una macchina cucitricese
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1z Fig.1l4é mostra lo schema di pid macchine civr-
colari servite da una singola macchina cucitrice.

In detti disegni, il cilindre di wuna macchina
circoclare per calzetteria & indicato con 10 2 paoarta
gli aghi 11 per la costrucione di wna calza 12 per
voalta partendo dal suo bordo o polsino fino a @ ter—
mimare nella punta 127 (completa d; "sfilatura"), che
rimane aperta. Nel cilindro 10 si estende un sistema
di tiraggio pneumatico 13, tipo anti—twist, di per
58 noto, formato da un tubo esterne 14 =2 da un ce-
stello forato 13, atto a tenere in tensions la ma-
glia a mano a mano costrulta sulla macchina circo-
lare. Al di sopra del cilindro 10 & posto un plato-
rello 16 portante deqgli aghi o uncini radiali: 17 che
possonn interagire con g9li aghi 11 sul cilindro per
lavorarioni wsuali, il platorello potendo esssere
spostato in altesza sopra il cilindro.

Nella Fig.l, a livello della sommitd del cilindro
10 & pure rappresentato a solo titolo illustrativo
un guidafilo 18.

Muando la costruzions cdella calza 12 & ultimata a
livello della punta aperta 127, la calza visne tolta
meccanicamente dagli aghi 11 e trasferita, fuori
dalla macchina circolare, ad una macchina cucitrice

1% per la chiusuwra della punta aperta 12°7.
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In un modo di esecuzione della presente invenzio-
ne, la calza 12 & tolta ed estratta verso i1 basso
dall’interno del cilindro 10. A tal fine, nel tubo
gsterno 14 del sistema di tiraggio pneumatico 13 &
postn, concentricamente, un tubo centrale 20 di gui-
da  per un gruppo 21 di prelievo ed estrazions della
calza. Questo gruppo 21 & gpostabile verticalmente
nel tubo centrale 20 dal basso verso 17alto e vice-
versa el & epstraibile da sotto il ftubo stesso. Fer
tali supi spostamenti, il gruppo 21 & applicatao, per
8%., all’estremitd dello stelo 22 di un pistone
preumatico 237, & doppio effetto, in asse al  tubo
centrale 20,

Il gruppo 21 porta almeno due unita di  trasporto
24 diametralmentse opposte destinate,a prelevare la
calza dagli aghi sul cilindro della macchina circo-
lars, Dette unitd di trasporto 24 possono essere in
forma di aghi a lingustta, come mostrato nei dise-
gni, o di aghi a pistone, di uncini o simili. Le
unita di trasporto opposte 24 sono spostabili  an-
golarmente, al di sopra del gruppo 21, su un asss di
rotazione 25 da wna posizions avvicinata, nglla
quale risultano nella sagoma del gruppo 21 per poter
transitare con guesto nel tubo centrale 20, ad una

posizions divaricata.
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A tale scopo,le unita di tragporto 24 sono monta-
te sul gruppo 21 mediante elementi di supporto &6
oscillanti sullasse Z5 e spostabili & mezzo di pi-
stoncini 27 -v.Fig.2-.

Durantse la costruzione della calza 12 sulla mac-
china circolare, 1l gruppo di prelievo 21 & in una
posirione abbassata e il tessuto a maglia, per ef-
fetto del tiraggio, si dispiega nsl tubo esterno 14,
tra guesto e il tubo centrale 20, -v.Fig.il-.

Ultimata la calza 12, 11 gruppo di prelievo 21
viene spostateo verso 17alto fino alla sommiti del
cilindro e 12 unita di trasporteo 24 divaricate per
prelevare la maglia dagli aghi del cilindro -
v.Fig.2- durante uno o pid ranghi di maglia. ln sof-
fio draria proveniente da una bocchetta 28 assicura
l7apertura della linguetta delle unitd di trasporto
guando gueste sono aghi a linguetta.

Uma modalita di trasferimento dellas maonlia dagli
aghi del cilindro agli elementi di prelisevo & sche—
matizzata nelle Figg.3a,b,oc & d.

Durante 1 'ssecuzione della  “"sfilatura" della
punta della calza, taluni aghi il del cilindro sono
sollevati a livello di scarico maglia e poi si
abbassano per scaricare 1a maglia = abbandonars 11

marnufatto sulle unitad di trasporto.
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Muesta modalitéd & comungue patrimonio della ftec-
nica e alla portata di un gualsiasi esperto del set-
tore.

La calza 12 viene pol scaricata da  tutti  gli
aghi del cilindro & rimane cosi sostenuta dalle uni-
t&d di trasporto 24 in due zone dianmetralmente oppo-
gte ~v.Fig.4-.

A& guel punto, l& unitd di trasporto 24 sono av—
vicinate al centro = il gruppno 2t & condotto verso
il basso ad opera del pistone 23 +ino all’esterno
del tubo centrale 20, trascinando & rovesciando la
calza come in Fig.S.

Guando il gruppo di prelieve 21 & fuori dal tubo
di guida 20, ess0o pub sssere mosso a volontd e viene
a trovarsi a livello di una coppia di pinze opposte
30, destinate a prendere la calza dalle unitd  di
trasporto 24 e a trasferirla alla macchina cucitri-
ce 19, e pinze 20 sono dotate di movimento rotato-
riog attorno al propric asse comandato da un servo-
motore o da altro servocomando 31, sono condothte su
mezzi di guida 32 g spostabili su guesti per esempio
con dei pistoni per portare aogni calza {fino alla
macchina cucitrice —-v.Figg.S e &-.

In particolare, le unita di trasportc 24 sono

divaricate ancore in modo da distendere diametral-—
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mente la calza nella parte della punta 127 fino ad
accostara 17wuno all’altro i due lembi della punta
aperta dalle parti opposte delle unita stesse.

Fpi, la calza viene presa dalle pinze 30 appena
al di sotto delle unitd di trasporto, dungue da due
parti opposte —~v.Fig.&—.Infine la calca & abbandona-
ta da dette unita di trasporto per essere soste-—
nuta solo dalle pinze che provvedono al suo trasfe-
Fimento & posizionamento rispette alla cucitrice 19
per la chivsura della punta.

Sostanzialmente, il gruppo di prelievo 21 elimina
la necessita di riprendere = manipolare I manufatti
e rovescia questi meccanicamante, mentrse 18 pinze 30
nella loro azione si trovano a svolgere 1l operarsiong
svplta attualmente con le mani  dall®addetta alla
macchina per la chiusura delle punts dells calze.

Seconds un altrgo modo di esecuzione dell’inven—
rione, la calra 12 & tolta e rovesciata da sopra il
cilindro 10 previo sollevamento,se richiesto, del
platorello 146 della macchina.

Bluesto modo di esecuzionse & 1llustrato nelle
Figo.7—-10. Esso comprende, da una parte, due jacks
speciali 100 collocati dietro, e melle stesse scana-
lature di, due aghi 11 diametralmente opposti  sul

cilindro di una macchina circolare e, daltra par-
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te, due unitd di trasporto 101 capaci di prelevare
una calza 12 da detta macchina e trasferirla ad una
cucitrice.

Ogni jack =peciale 100 & spostabile indipendente-
mente dall ago 11 cui & associato tra una posizione
abbhassata, inoperante, ed una posizione sollevata,
operante. Il jack 100 ha un becco di sommita 1007 ad
urt tallone inferiore 100" che & ad un livello pin
basso dell’agn 11 (e del sottoago usualmente alli-

neato con quasto) per interagire con camma di salita
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e di discesa 110 all’uopeo previste.fuando i jacks loo

monp abbassati, il loro becco 1007 di sommita rimane
nascosto e inattivo dietro il gambo dei rispettivi
aghi  —v.Fig.%, guando i jacks sono seollevati, i1
loro becco di sommita 1007 si ports sopra il piano
platine in una posizione di intercettazione della
maglia ~-V.Fig.%a—.

Le wnitd di trasporto 101 sono portate da un
braccio di supporto 102 rotante a bandiera attorno
ad un asse verticale 103 —v.Fig.7—,oppure traslante
lingearmente, ftra una prima posizione A ed una
seconda posizione B, detto braccio 102 essendo oo
mandato per 1o spostamanto da una posizione all’al-
tra ocon mezzl appropriati {(non rappresentati) in

dipendenza della modalita di movimento rotante o
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traslante.

e due uﬁita di trasporto 101 sono uguali,
montate sul bhraccio di supporto 102 in linea, appo-
ste 17una all’altra ed entrambe suscettibili di spo-
gtamenti lineari di avvicinamento & allontanamento
reciproco. Una delle unita di trasporto 101, per-
altro, pud anche essere spostata indipendentemente
dall®altra. mentre guesta rimane ferma, per poter
aumentare la distanza tra le dus unita.

Guande il braccioc di supporto 102 & nella prima
posizrione A, esso & accostato al cilindro 10 della
macchina circolare e lg unita di trasporteo 101 si
trovano da due parti diametralments opposte di detto
cilindro come da linee a tratti nella Fig.?7. Guando,
il braccio di supporto 102 & nella seconda posiziaone
B, essg & lontang dal cilindro 10 e le wnita di
trasporto 101 sono poste in linea ad almeno una pin-
za manipolsatrice 134, associata alla macchina di cu-
citura e, sa necessario, ribaltabile attorno ad un
asse orizzontale 1307,

Ogni unitd di trasporto 101 comprende un elemento
a forcella 10la, rivolio verso la maglia da prendere
e destinato ad infilarsi radialmente dall’esterno
viereo l17interno nella maglia stessa, ed un uncino

iDib  rotante spostabile verso e lontano dalla  for—
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rella 10ia ad opera, por es., di wuno spintors 101c -
veFing.10,10a-,. Detto uncino 101b gquando avvicinato
alla forcelila interagisce con guesta per prendere la
maglia, 1’uncino passando preferibilmente in fori
10ld ricavati nei bracci della forcella.

Da notare inoltre che in corrispondenza alla
posizions (B} nella guale si vengono a  trovare le
unitd di trasporto guando sono allontanate  dal
cilindro della macchina pud essere previsto un tubo
di aspirazione 13é spostabileg in alterza e destinato
al rovesciamento della calza.

Fer prelevare ed allontanare una calra da sopra
il gilindro 10 con il dispositivo appena  descritto
51 procede come segue.

Ultimata la costruzione della calza 12 a livello
della punta aperta 127, si comanda l17alzata a mezza
altezza deil due jacks speciali 100 per agganciare
con 11 loro wuncino 1007 le maglie corrispondenti
degli  ultimi  ranghi di  maglia di "sfilatwra—
v.Fig.%a~. Buindi si comanda 1’uscita di lavoro del
filo di sfilatura e si scaricano gli  aghi & fa
alzare 1’anello dei vidafili @ 81 fanno livellare,
a cilindro rotante, gli aghi alla guota di maglia
propria della macchina.

A guel punto,il braccio di supporto 102 & spo-
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stato nella posizions A con e dusg unitd di traspor-
ta 101, inoperanti, poste da lati opposti del cilin-
dro. I jacks gpeciali 100 sono sollevati a oguota
alta ~v.Fig.%h~ ed il cilindro & arrestato in modo
che detti jacks 100 siano in corrispondenza  alle
unita di trasporto 101. Aueste unitdk 101 vengono
allora fatte avanzare in modo che le relative for-
celle 10la abbraccino i jacks 100 infilandosi nella
maglia di Yafilatura®,dopo di  che 17uncino 101b
viene spostato per intersecare la forcella ed aggan—
ciare 1l tessubto. I due jacks speciali 100 vengono
abbassati completamente cosi da abbandonare i1 manu-
fatto s=ulle unitd di trasporto 101 ~v.Fig.9—-. Il
braccio che porta gueste wnita viens guindi spostato
lontano dalla macchina nells posizione B +acendo in
maodo che la calza sia estrattae in tutta la sua
lunghezza dal cilindro della macchina e rimanga
appesa alle unitd di trasporio 101. La macchina pud
allora essere ripristinata per avviare la costruczio-
ne di wuna nuova calza.

fluando il braccieo 102 & nella posizione B, il ma-
nutfatto & in linea sotto il ftubo di rovesciamento ad
aspirazione 1346, Dussto viene abbassato, senca aspi-~
racione, all’interno della calza fino guasi a livel-

i del suo bordo che & posto in basso, dopo di che
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applicando wun’aspirazions attraverso il tubo 1346 e
zo0llevando contesmporaneamente lo stesso si rovescia
la ralza, come mostrato nella sequenza  illustrata
nelle Figg.lla,iib e 1ic.

Una volta rovesciata la calza, una delle unité
viene allontanata dall’altra cosi da distendere dia-
metralmente la calza a livello della sua punta aper-
ta fino ad accostare 1Puno allaltro 1 lembi aperti.

Le unita di trasporto 101, se il caso, vengono
allpra ribaltate e la calza espulsa dal tubo di ro-
vescliamento in modo da risultare appesa alle dette
unita 1ol e in posizione per essere presa da almeno
una pinza 130 destinata a portare la calza alla mac—
china cucitrice dopo che la calrzra & stata rilasciata
dalle unita di trasporto attraverso 17apertura  del-
lP'uncino 10ib e lo spostamento a ritroso delle due
unita di trasporito 101,

A guel punto le unitd i trasporto risultano

-

pronte per un guccessivo ciclg di prelievo e trasfe-—
rimento di una nuova calza dalls macchina mentre la
punta della calza precedente viene cucita, quindi
chiuvsa, nella macchinae cucitrices.

Semprs per un prelievo automaticzato delle calze
dga asopra 11 cilindro della macchina @ circolare,

un’altra forma di esecuzione del dispositivo di pre-

POLEMMNG £ MRS & W O30/22408



lievo secondo 17invenzions comprende -v.Figg. 12,16
N mare ausiliario di prelievo 33 portato da un
braccio a bandigra 34 o da un mezro ¢i guida sposta-
bile da una posizione lontana dal cilindro 10 ad una
posizione di sovrapposiziong al cilindro, tra guessto

@ il platorello della macchina. Tali spostamenti

zonm comandati da organi appropriati. Il mezs odi

prelisvo 33 porta due serie diametralmente apposte,
ciascuna di dus, tre o pidt unitd di trasporto 395

a disposizione radiale @ spostabhili radialmente con
mezri appropriati. Anche in gueesto caso le unita
di trasporto I5 possiono sessere costituite da aghi a
linguetta, aghi a pistone, wuncini © simili.

Nella posizione in cui si trova il mezzo di pre-

-

lievo ZZ gquando & lontano dalla macchina circolare é

previsto wun tubo di aspirazione 36 per 11 rovescia-
manto della calza, tubo spostabile verticalmente at-—
traverso un foro centrale-ZE’ ricavato nel mezw i,
prelievo 33 per essere introdotto almeno parzialmesn-—
te nella calza 12 per rovesciarla.

Anche guesto dispositivo di prelievo dallalto
interagisce con un mezzo di trasferimento a pinze
30, del tipo succitato, per il trasporto della calza

alla macchina cucitrice 19.

lLa calzs viene costruita normalmente 2 si dispie—
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ga nel sistema di tiraggio. I1 merzo di prelisvo 33
& mantenuto lontano dalla macchina circolare e 1l
tubo  di aspirazions 36 in posizione elevata, ino-
perante. [uando la calza ¢ ultimata nella sua punta

aperta, 1l platorello 14 vieng sollevato e 11 mezzo

di prelievo 33 viens spostato sopra il cilindro coms
in Fig.12. lLa maglia viene trasferita con tecniche
note da taluni aghi del cilindro alle corrispondenti
wunitd di trasporto 35 sul @ezzo di prelievo 33 e
pol scaricata da tutti gli aghi del cilindro con i
quali & stata wltimata la calza. Guindi il merzeo di
prelievo 2 allontanate dalla macchina trascinando
con 88 la calza fing al tubo di aspirazions. Hllora
guesto tubo di aspirazsionsg %6 & abbassato nella cal-
33

za abttraverso i1l meszo di prelisevo @ messo  in

funziong per asplrare verso ! 7alto e rovesciliare la
calza  -v.Fig.4-. Allo stesso modo la calza vie%e
presa dalle pinze 20 da due parti opposte.

A guesto punto la calza,. rovesciata, viene abban-~
donata dagli elemsnti di prelievo 25 rimanendo so-
stenuta in due rFone opposte dalle pinzge T0 0 che
provvedono a trasterire e posizionare 11 manufatto
nella macchina cucitrice 19 pesr la chiusura della

punta aperta della calza.

Nella descrizione che precede, le pinze 30,130 di
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presa e di introduzions delle calze nella macchina
cucitrice sono state descritte come guidate = spo-
stabili verso la macchina cucitrice che rimang sha—
zionaria.Buesta macchina cucitrice pud essere pre-
vista per servire wuna, due o pid macchine circolari
dalle guali provengono le calze., Lid non escluwls
perd che la macchina cucitrice o tagliacuci sia essa
stessa mobile su guide a terra o sospese  —v.Fig. lé-
2 spostabile verso le macchine gircolari alle guali
& asservita con un sistema di controllo computeriz-—

zato.
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RIVENDICAZIOGONTI

1. Metodo per prelevare 2 trasferire le calze da
urta macchina da calzetterisa ad una macchina di cuci-
tura per la chiusura della pupnta delle calze, agni
calza essendn costruita partendo-dal bordo o polsineo
g terminando alla punta della calza che rimans
aperta, caratterizzato dal fatto che, &l termine
della costruzione, la calza & tolta meccanicamente
dalla macchina prelevandola dagli aghi del cilindro
in due parti diametralmente opposte, & sostenuta in
gueste due parti opposte ed & trasferita alla mac-
china di cucitura dopo un avvicinamento dei lembi
della punta aperta da cucire per la chiuswa della
punta della calzca.

2. HMetodo secondo la rivendicarione 1, in  cul
ogni calza & prelevata meccanicamente ed estratta da
sotto il cilindreo della macchina passando per 11 di-
apositivo di tiraggio.

Z. Metodo secondeo la rivendicazione 1, in cul
oani calza & prelevata meccanicamente =2d estratta da
sopra i1l cilindro.

4. Metodo secondo le rivendicazioni 1 & 2 o 2, in
cul 1l prelisevo di ogni calra dagli aghi del ecilin-
dro & conseguito con un passaggio di almeno due punti

di maglia diametralmente gpposti da due rispettivi

Tel. 030/48313 - 3756265
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anghi  a dus elementi meccanici di traspoarto, scari-
cando poil tutti 1 punti di maglia dagli aghi del ci-
lindro per rilasciare la calza, ed allontanando dal
cilindro gli elementi di trasporto con la calza
sostenutavi in due parti, detti elementi di traspor-—
to essendo in una posizione inattiva durante la co-
astruzioneg della calza 2 portandosi in una posizione
attiva per prelevare la calza dagli aghi al termine
deila sua cosbruzions.

5. HMetodo secondo la rivendicazione !y, 1n  cul
17avvicinamento dei lembi della punta aperta per 1la
loro cucitura & effettuato stringendo la calza da
due parti opposte adiacentemente agli elementi di
trasporto che sono disimpegnati dalla calza gquando i
lembi di guesta sono stati avvicinati.

L. Metodo secondo la rivendicazione 3, in cul
ogni calzas & prelevata dopo aver trasferito 1 punti
di maglia che costituiscono i lembi della punta
aperta dagli aghi del cilindreo agli  aghi  di un
divaricatore sovrastante il cilindro, prendendo la
calza in due parti diametralmente opposte e scari-
cando poi  tutiti 1 punti di maglia dagli aghi del
divaricatore per scaricare la calza perché possa
essere trasferita alla macchina di cucitura mentre &

trattenuta da due parti opposte 2 mentre i lembi
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della punta aperta sono avvicinati per poter ssserse
cuciti.

Fe Dispositivo per prelevare 8 trasferire una
calza a punta sperta da uma macchina circolare per
calzetteria con la guale la calze ¢ costruita ad una
macchina cucitrice per la chiusura della punta della
calza, la calza essendo costruita con 9li aghi di un
cilindro & di un platorellno della macchina circanlare
iniziando dal bordao o polsino 2 terminando nslla
punta aperta 2 disimpegnandosi duarante la sua co-
struzione in un sistema di tiraggio pneumatico pro-
prio della macchina circolare, caratterizzato da

“= unita di  trasporto  (24,35,101) destinate a
prendarag la calza in almeno due zone opposte del suo
tessuto & maglia a livello della punta aperta prima
che la calra sia scaricata dagli aghi con la quale &
stata costruitag

- mezzi FE,34,102) per uno spostamento di dette
unita di trasporto tra una posizione (A di prelisvo
della calza nella macchina circolare ed una posizio—
ne esterna (B) a detta macchina, =

di presa (30,120} per prenderse la calza

1
3
v
B4
v

da dette unita di trasporto guando queste sono in
detta posizione esterna (B) alla macchina circolare,

per  avvicinareg & manteners acoostati strettamente 1
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lembi della punta aperta della calra e peEr posizio-
nare la calra rispetto alla macchina cucitrice per
la chiusura della punta.

8. Dispositivo secondo la rivendicaziocne 7, pre-
visto per an prelievo della calra da sotteo 11
cilindro della macchina circolare, caratterizzato

— da wun tubo gentrals di guida (20 posto ed
sstendentesi in asse a detto sistema di tiraggio
(1%,

- da una testa di prelievo (21) spostabile ver-—
ticalmente in detto tubo centrale di guida (200 tra
una posizione abbassata all’esterno del dispositivo
gdi tiragoio & di detto tubo centrale ed una posizio—
ne elevata & livello degli aghi del cilindreo per
prelevare la calza a livello della sua punta aperta

da detti aghi del cilindro rovesciarla ed estrarla
dal sotto di detto tubo di guida (207,

- ¢a almeno dus unita di trasporto opposte (24
montate su deitta testa di prelievo (21) = destinate
a ricevere due zone opposte della punta della calza
dagli  aghi del cilindro guando detta testa & nella
posirziong elevata, e

- da mezzi (26,27) di zsupporto di dette unitd di
trasporto su detta testa di prelievo (21) con pos-—

mibilitd di dette unitd di trasporto (24) di essers
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spostats angolarments tra una posizione di avvicina-
manta  al centro durante il transito della testa di
prelievo  (21) in detto tubo di guida &d una posi-
gione divaricata per il prelievo della calza dagli
aghi del cilindro quando la testa di prelievo & in
posizionse elevata, e per 17accostamento deil  lembi
della punta aperta della calza qguando la testa di
pralieva & in posizione abbassata, 1 mezzi di presa
della calza per il suo posizionaments rispetto alla
macchina cucitrice essendo a livello della testa di
prelievo (213 guando guesta & in posizione abbassa-
ta.

Z. Dispositivo secondo la rivendicazione 8, ca-
ratterizzato dal fatto che la testa di  prelievo (21
portante le& unitd di trasporto (24} & applicata
e spostabile verticalmente con lo stelo di un pisto-
ne pneumatico (23),ed in cui gli spostamenti angol a—
ri di dette unitd di trasporto (24) sono comandati
da pistoncini a bordo di detta testa di prelievo.

10, Dispositivo secondo la rivendicarions 7,
previsto per il prelisvo della calra da sopra il
Cilindre della macchina circolars, caratterizzato da

- due unita di trasporto (101) opposte montate su
un  braccio (102) spostabile da una prima posizione

nella guals dette unitd sono poste radialmente al-

Tel. 030/48313 - 3756265
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!

Iesterno del cilindro della macchina ad una seconda
posizione nelia gquale dette unitd sono lontane da
detta macchinag

~ @lementi a bordo (101a,101b) di ogni unitd  di
trasporto {101 destinati ad agganciare la
maglia della calza sugli aghi del cilindro in  due
zone diametralmente opposte;

- mezzi per spostare detio braccio dalla prima
posizione alla seconda posizione per 17 estrazions
completa della calrza dal cilindro della macchina
guando la calza & scaricata dagli aghi con la quale
& stata costruitay

- un mezzo di aspirazions (1320) per rovesciare la
calza mentre & agganciata a dette uwnitd di traspor-—
Loy e

— almeno wna pinza di presa (120) per prelevare
la calrza da dette unitd di trasporio & mandarla alla
macchina cucitrice guando detto braccio & in  destta
saconda posizione.

1i. Dispositivo secondo la rivendicazions 10
caratterizzato dal fatto che ogni unita di trasporto
(101) comprends un elemnento a forcella (10120 desti-
nato ad infilarsi radiailmente nella maglia della
calza ed un uncino (101b) per agganciare la maglia a

detta Fforcslla, 2 dal Ffatto che 18 unita di

MANZONI & MANZONI srl

Ufficio  Intemazionale  Brevetti
BRESCIA - Piazzale Amaido, 2

Tel. 030/48313 - 3756265

POLKIMIGE L MAEIND 15 R0/ Z00M



2
trasporto sono spostabili reciprocamente verso e
tontano 1 una dall?altra ed eventualmente rotanti su
un asse passante per le due wnita allineate.

12, Dispositivo seconds la rivendicarione 7, pEe-
visto per un prelievo della calza da sopra 11 cilin-
dro della macchina circolare tra guesto e il plato—
rello della macchina stessa, caratterizzate

- da un mezzo ausiliario di prelievo (33) portato
da un braccio oi supporto (34) 2 spopstabile tra una
posizions laterale lontana dal cilindro con  aghi
della macchina circolare sd una posisione di sovrap-
pﬂsizionel coassiale al cilindro di detta macchina,
tra guesto e il platorsllo, @

— da due gruppi opposti di unitad di  trasporto
(25) montate e spostebili radialmente su detto merz
di prelisvo, destinate a prelevare la calza dagli
aghi del cilindro guando il mezzo di prelievo (33) @&
in posizione di sovrapposizione con guesto 2 per
Filasciare la «alza @i mezzi (30) di presa della
calza psr il suo posizionamenio rispeitto alla mac—
china ocucitrice gquando il mezzo di prelievo (33} &
spostato lateralmente, lontano dal cilindro.

1%, Dispositivo gsecondo le rivendicazioni 10 e 13,
caratterizzato da un tubo di aspirazione FH 136}

per il rovesciamento della calza guando le unitd di
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trasporto sono nella posizione lontano dal cilindro
con aghi, detto tubo di aspirazione (36) essendo
spostabile verticalmente attraverso il mezzo di pre-
lievo (23 al momento di rovesciare la calza.

14. Disppsitivo secondo una qualsiasi delle riven-—
dicarioni 7-13 in cul detti mezzi di presa (30,130}
sono spostabili verso e lontano dalla macchina cuci-
trice.

19, Dispositiveo secontdo una gualsiasi delle riven—
dicazrioni 7-12% in cui la macchina cucitrice & spo-
stabile relativamente ai detti merzi di presa
(30,130 & alle macchine circolari.

16, Dispositivo di manipolazione dei prodotti a
maglia ocostruiti su macchine circolari per calzet-
teria, come sostanzialmente sopra descritto, 1llu—
strato e rivendicato per gli scopil specificati.
Brescia addi 20 Marzo 1795
/mhb =] e MANZONI

(Avv.Alessandro Manzoni?
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