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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania stali
nieuspokojonej w zasadowym piecu martenowskim.

Dotychezas stal nieuspokojong wytwarza sie w
piecu zasadowym typu marten przez dodawanie w
ostatniej fazie wytopu zelazo-manganu w ilosci
okoto 12 kg na tone stali. Stosowanie Zelazo-man-
ganu ma szereg wad, sam zelazo-mangan jest trud-
no osiggalny, wymaga osobnych piecéow elektrycz-
nych dla jego wytwarzania, a ponadto proces od-
tleniania wymaga tak zwanego spokojnego gotowa-
nia w piecu, co trwa od 30 do 50 minut, tym samym
przedtuza to czas wytopu.

Wlewki po odlaniu sposobem dotychczasowym
wykazujg pecherze podskérne na glebokosci okolo
15 milimetréw.

Celem wynalazku jest skr6cenie czasu wytopua
stali nieuspokojonej, oraz stosowanie dla wytopu
stali i jej odtlenienia wstepnego powszechnie do-
stepnego komponentu, oraz uzyskanie wlewkéw bez
zalegajgcych podskérnych pecherzy..

Cel ten zostal osiggniety przez stosowanie w miej-
sce zelazo-manganu sur6wki martenowskiej w sta-
nie stalym o skladzie C = 4,50, Mn = 0,2—1,1, Si =
=0,50—1,1, S =max 0,04, P max 0,8, ktérg dodaje
sie w iloSci od 9 do 16 kg na tone stali, po pobraniu
préobki na oznaczenie zawarto$ci wegla na dany ga-
tunek stali, nastepnie odbywa sie spust stali a do
kadzi dodaje sig zelazo-mangan w-ilo$ci 1,8 do 3 kg
na tone stali dla uzupelnienia Zgdanej ilo$ci manga-
nu w stali.
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Spos6b wedlug wynalazku skraca czas rozpuszcza-
nia komponentu odtleniajgcego od 20 do 40 minut,
a tym samym czas wytopu stali.

Stosuje sie jako dodatek powszechnie dostgpny
komponent tatwo osiggalny to jest sur6wke marte-
nowska, przy czym stosowana jest ona w spos6b
latwy do kontrolowania, na zimno w gesiach, a po-
nadto co jest efektem zaskakujgcym, przez skréce-
nie czasu przebywania suréwki w kgpieli stalowej
znikoma ilo§¢ manganu przechodzi do zuzla. Dal-
szym efektem stosowania wynalazku jest uniknig-
cie podskérnych pecherzy, co zostalo stwierdzone
przez odlanie wlewkow ze stali wykonanej wedlug
niniejszego wynalazku i badanej za pomocg diuto-
wania na gleboko§é powyzej 20 mm.

Spos6b wytwarzania nieuspokojonej stali wediug
wynalazku przebiega nastgepujgco: do pieca marte-
nowskiego majacego wymuréwke zasadowg dostar-
cza si¢ w znany sposéb wsad w postaci zlomu, top-
nika i innych dodatkéw, zaleznych od Zgdanego ga-
tunku stali. Wytop przebiega w spos6b dotychczas
stosowany i znany az do momentu pobrania ostat-
niej préby, to jest w czasie okolo 10 minut przed
spustem. Anmnaliza skladu chemicznego wskaze za-
wartos¢ wegla i manganu w okre§lonym gatunku
stali.

W zalezno$ci od wynikéw analizy dodaje sie od-
powiednig ilo§¢ suré6wki martenowskiej w takiej
wielko$ci, aby mie przekroczyé zalozonej zawartosci
wegla 1 manganu w stali, przy czym korzystne jest
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aby ilo§¢ manganu w kapieli w piecu byla mniejsza
od zgdanej.

Suréwke dodaje si¢ w postaci statej, na przyklad
keséw, w ilo§ci 1,8 kg do 3 kg ma tone stali i odcze-
kuje okolo 10 minut na rozpuszczenie sie tej suréw-
ki po czym dokonuje sie spustu stali do kadzi.
W trakcie spustu dodaje sie zelazo-mamgan, po
uprzednim wyzarzeniu go, najkorzystniej rozkru-
szony do wielko§ci ziarna do 60 mm, w momenci2
gdy ilo§é ptymmej stali w kadzi waha sie miedzy 1/3
kadzi a 1/2 kadzi.

- Ilo§¢ dodawanego Zelazo-manganu wynika z pier-
wotnej analizy kapieli, z iloSci dodanej suréwki
martenowskiej z ktérej okolo 5% manganu przecho-
dzi do zuzla, reszte manganu dodaje sie do kadzi
w czasie spustu, dla uzupelnienia zgdanej iloSci man-
ganu w stali. Sktad chemiczny suré6wki martenow-
skiej okre§la wegiel C =|4,47%, mangan Mn = 0,2 do
1,1%, krzemionka Si=0,5 do 1,1%, siarka S = max
0,4%, fosfor P max =;0,8%.

Dla lepszej ilustracji wynalazku podaje sie jeden
ze stosowanych skladéw: dla stali mieuspokojonej
o zgdanej zawartosei C =¢0,14—0,20%, Mn = 0,35—
—0,50, Si = $lady, fosfor do max 0,50, siarka S =
=.do max 0,5. Wagowy wsad do pieca o pojemno$ci
130 ton dla mominalnej wielko§ci wytopu 130 ton
wynosi w tonach 150 ton zlomu wraz z suréwka
stalg wielkopiecows, oraz 5§ ton kamienia wapien-
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nego, suréwki martenowskiej pod koniec wytopu od
1,5 do 2 ton, oraz dodatek zelazo-manganu do kadzi
w ilo$ci okolo 600 kilograméw.

Jak wspomniano, sposéb wedlug wynalazku skra-
ca czas wytopu od 20 do 40 minut, zmniejsza ilo§é
uzytego zelazo-manganu, poprawia strukture stali,
gdyz wlewki nie wykazujg podskérnych pecherzy,
a ponadto zmniejsza sie ilo§¢ manganu traconego w
zuzlu. )

Spos6b wytapiania stali wediug wynalazku
zmniejsza ilo§é uzytego gazu palnego, zwigksza ilo§é
wytop6w w piecu martenowskim zasadowym, co w
konsekwencji czyni wytop stali nieuspokojonej bar-
dziej ekonomiczny.

Zastrzezemie patentowe

Spos6b wytwarzania stali nieuspokojonej, zna-
mienny tym, Ze do plynnej stali w czasie okolo 10
minut przed jej spustem, po analizie skladu che-
micznego stali, dodaje sie sur6wke martenowska w
stanie stalym w iloSci od 9 do 16 kg na tome stali,
majgca chemiczny sklad ilo$ciowy: wegla C = 4,5%,
manganu Mn = 0,2 do 1,1%, krzemionki Si = 0,5 do
1,1%, siarki S =max do 0,04%, fosforu P max do
0,8%, przy czym po spuscie stali, do kadzi dodaje
sie zelazo-mangan w iloSci 1,8 do 3 kg na tone stali
dla uzupelnienia zgdanej iloSci manganu w stali.
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