Harom rétegbdl koextrudalassal eléallitott miianyagfélia alkalmazasa

csomagoléfoliaként

KIVONAT

A talalmany targya harom rétegbdél allé, koextrudalassal eléallitott mianyagfo-
lia alkalmazasa gongyolitéssel burkoldé csomagolasra alkalmas csomagoléfoliaként,
ahol egy bels6 réteg poliolefinekbél és/vagy olefin-kopolimerekbdl és a belsé réteg
mindkét oldalaval hataros kullsé rétegek stirol-butadiénstirol-blokk-kopolimerek és

polistirol-homopolimerek keverékébdl alinak.
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Harom rétegbdl koextrudalassal eléallitott mianyagfolia alkalmazasa

csomagoloéféliaként

A talalmany targya harom rétegbdl allé koextrudalassal eléallitott miianyagfélia
alkalmazasa gongydlitéssel burkolé csomagolasra alkalmas csomagoléféliaként.

A kereskedelemben nagyszamu félia kaphaté kilonb6zé termékek csomagola-
sahoz. Edesipari termékek, mint bonbonok és pralinék csomagolasanal gongyélithe-
t6 csomagoléfélidkat alkalmaznak, amely foliaknal géngydlitett allapotban marado
képességet, kelld6 merevséget valamint attetszéséget és fényes felilletet kivannak
meg.

Manapsag az édesipari termékek mintegy egyharmad részének csomagolasara
gongyolithetd csomagolé anyagként viaszos papirt hasznalnak. A viaszos papir
azonban azzal a hatranyos tulajdonsaggal rendelkezik, hogy a csomagolandé ter-
méktdl fliggden a viaszrétegnek egy bizonyos, valtozé mennyisége a csomagolandé
termékre atvivédik. Ez ahhoz vezethet, hogy a bonbonok és pralinék a feliiletiikén
elszinezédnek vagy a viasz a bonbonok izét is befolyasolhatja.

Gongyolité csomagolas céljara alkalmas alternativat képeznek a celofan bazisu
folidk. Az ilyen foliak elényos tulajdonsagainak, igymint a kedvezd szakitoészilardsag-
nak, attetszéségnek illat/aromazaré tulajdonsagnak ellene hat, a bonyolult és draga
el6allitas valamint a celofan védébevonat gyakran zavarénak talalt zérgése. A PVC-
foliak csekély jelentdséggel birnak, minthogy eléallitasuk, mint a celofanféliaké szin-
tén koltséges.

Az értékes, felirattal ellathatd polipropilénféliak, amelyek részben fémbevonattal
vannak ellatva, a bonbonok géngydlitheté csomagolasara alkalmas foliak egy alter-
nativajat képezik, minthogy ezekkel lehetséges a bonbonokat 1400 db/perc sebes-
séggel csomagolni. A gongyolité csomagolé eljarasban egy alternativat képeznek a

nagy fajsulyd polietilénfoliak, amelyek nagy asvanyi téltbanyag tartalommal rendel-
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keznek, ugyhogy ezek papirként érzékelheték. Ezeknek a félidknak a feldolgozasi tu-
lajdonsagai a viaszos papirokéhoz igen hasonloak.

A talaimany feladata egy kedvezd tulajdonsagokkal rendelkezé mianyagfolia
létrehozasa, amely kuléndésen mint csomagoléanyag és kiilléndsképpen mint gongyo-
litheté csomagoléfélia keriil alkalmazasra. A kedvezébb tulajdonsagokkal rendelkezé
félianak a jobb géngydlithetéségen, a nagyobb merevségen valamint jobb vaghaté-
sagon illetve sajtolhatésagon kivil a nyujthatésagot, az atsztrassal szembeni szi-
lardsagot és a gazdasagossagot illetéen is jobbnak kell lennie, mint az ismert csoma-
goléfoliaknak és egy nagyon jo attetszéségen és nagy felileti fényen kivil rendkivil
j6 zard/szigeteld tulajdonsagokkal kell birnia.

A feladat talalmany szerinti megoldasa harom rétegbdl allé, koextrudalassal elé-
allitott mianyagfdlia alkalmazasa gongyélitéssel burkold6 csomagolasra alkalmas
csomagoloféliaként, ahol egy belsé réteg poliolefinekbdl és/vagy olefin-kopolimerek-
bél és a belsé réteg mindkét oldalaval hataros kilsé rétegek stirol-butadiénstirol-
blokk-kopolimerek és polistirol-homopolimerek keverékébdl allnak.

A folia 8sszvastagsaga nincs kulondsképpen korlatozva, hanem lényegében a
csomagoland6 termék fajtajatél valamint a gazdasagi meggondolasoktél fiigg; mind-
azonaltal a vastagsag szokasosan 10-50 pym k6zétt, ktlonésképpen 15-40 pm kozott
és kulénésen elénydsen 20-25 pm kodzétti tartomanyban van kialakitva.

A vastagsagok aranya a belsé réteg és annak mindkét oldalaval hataros kuls6
rétegek vastagsaga kozott ugyancsak nincs alapveté korlatozasoknak alavetve.
Mindazonaltal elénydsnek bizonyult, ha a vastagsagok aranya a belsé réteg mindkét
oldalan meglévé réteg vastagsagat illetéen a belsé réteg vastagsagahoz viszonyitva
1:1-1:6-ig terjed. Kuléndsen elényds egy 1:2-1:4-ig terjedd vastagsag-arany.

Elényds, ha a belsd réteg lényegében poliolefineket és/vagy olefin-kopolimere-
ket tartalmaz, illetve lényegében ezekbél all. lly médon a mag egészében poliolefi-
nekbdl és/ vagy olefin-kopolimerekbél allhat. Kialéndsen elénydseknek bizonyultak az
etilén és propilén bazisi polimerek vagy ezek egymas kozotti keverékei, vagy keve-

rékeik mas olefinekkel, mint példaul buténnel.
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Az ilyen poliolefinek illetve olefin-kopolimerek alkalmazasa kiilonésképpen a
nyljthatésagot, az atszurassal szembeni szilardsagot és a vizgézzaré tulajdonsago-
kat teszi kedvez6bbé, azaz vedelmet nyujt kiszaradassal és sulyveszteséggel szem-
ben, kiléndsen nedves téltdanyagok esetében illetve védelmet nyujt nedvesség fel-
vételével szemben, szaraz toltdanyagok esetében valamint védelmet biztosit penész-
képzddés ellenében. Azonkiviil a poliolefinek illetve olefin-kopolimerek alkalmazasa
az eléallitas gazdasagossagat is kedvezébbé teszi.

A stirol-butadién-stirol-blokk-kopolimereknek a polisztirol-homopolimerekkel al-
kotott keverékei alkalmazasaval a félia kialéndsen jé6 géngydlithetésége, nagy merev-
sége és kdnnyebb vaghatésaga illetve sajtolhatésaga érhetd el.

A talalmany szerinti féliak, amennyiben az attetsz6ségrél le lehet mondani, élel-
miszerbarat festékanyagokkal festheték, mint példaul titan-oxiddal, annak érdekében,
hogy egy fehér félia alljon rendelkezésre. A folia felépitése kévetkeztében biztositha-
t6, hogy az feliratozhatd, nyomtathat6 legyen. Ugyancsak lehetséges a féliat egy to-
vabbi réteggel ellatni, annak érdekében, hogy az példaul még kedvezdbb zarbtulaj-
donsagokkal rendelkezzék. Ecélbél lehetséges a foliat példaul egy fémes bevonattal
ellatni, igy példaul aluminiumfelgézolés vagy egy mas szervetlen anyagnak — amely
lehet példaul SiOx vagy AL,O3 — rétegként val6é felhordasa vagy felgézolése atjan.
Ugyancsak lehetséges egy réteg kialakitdsa plazmapolimerizacié utjan vagy
poli(vinilidénklorid) vagy szerves szervetlen hibridpolimerek igénybevételével.

A taladlmany szerinti félia az alabbiak szerint allithatd elé. A gyakorlat soran ki-
tlint, hogy a koextriizié szokasos extriiziés berendezésekkel, kilondsképpen felfujha-
t6 foliatdmldket elballitd extriziés berendezéseken és széles hasitékkal rendelkezé
fuvékaval ellatott extriziés berendezéseken valésithaté meg elénydsen. Kilonéskép-
pen kedvezdnek bizonyult foliakat, amelyeknek belsé rétege nagy polietilén hanyad-
dal rendelkezik, felfajhaté féliatdmldket eldallitd extraziés berendezéseken, mig poli-
propilén bazisi féliakat elonydsen széles hasitékkal rendelkezé favédkaval ellatott
extruzios berendezéseken eldallitani.

Jéllehet a talalmany targya a talalmany szerinti félia alkalmazasa, géngydlités-

sel burkold, csomagolasra alkalmas csomagoléféliaként, a félia kedvezd tulajdonsa-
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gai kdvetkeztében annak alkalmazasara nemcsak géngyoélitheté csomagoléfoliaként
keriilhet sor, hanem lehetséges a foliat mas célokra is igénybe venni, ahol a félia el6-
nyos tulajdonsagai érvényesithetok.

A kovetkezOkben ismertetett példak a talalmany megvilagitasara szolgalnak.
(Amennyiben nincs mas definicié ismertetve, a szazalékos adatok a témegszazalé-

kokra vonatkoznak).

1. példa

Egy felfujhatd féliatdmldket eldallité extriziés berendezésen (flvdkaatmérd
315 mm) egy harom rétegl csomagoléfoliat koextrudalunk. A belsé réteg egy polieti-
lén-kopolimerbdl all buténnel, ahol a polietilén siiriisége 0,918-t61 0,940 g/cm>-nek fe-
lel meg, és az olvadasi index 0,7-4 g/10 min. kéz6tt van 190 °C-nal és 2,16 kg-nal.
Mindkét, a belsd réteggel hataros réteg 10-80 tomeg% stirol-butadién-blokk-kopoli-
merbdl és 90-20 témeg% polimerbdl all. Jarulékosan egy antistatikum is alkalmazas-
ra kerdil.

A folia 6sszvastagsaga 25 pm, ahol mindkét kulsé réteg vastagsaga egyenként
5 um és a belsd reteg vastagsaga pedig 15 um. A féliat gongyclitheté csomagolé-

foliaként alkalmazzuk karamell bonbonok részére.

2. példa

Egy széles hasitékkal rendelkezé fuvokaval ellatott koextrudaldé berendezésen
egy haromrétegl csomagoléféliat koextrudalunk. A belsé réteg részére egy polipropi-
lén-randomkopolimert alkalmazunk etilénnel (a polipropilén striisége 0,902 g/cm? és
az olvadasi index 6 g/10 min. 230 °C-nal és 2,16 kg-nal.) Mindkét, a belsd réteggel
hataros kiils6 réteg az 1. példanak megfeleléen van dsszeallitva. A félia sszvastag-

saga 20 ym.



1. dsszehasonlité példa

Egy széles hasitékkal rendelkezd fivokaval ellatott koextriiziés berendezésen,
amint ezt a 2. példaban ismertettik, egy haromrétegli féliat koextrudalunk. A félia
belsé rétege egy polipropilén-randomkopolimerbdél all, amint ezt a 2. példa kapcsan
kozoltuk. A belsd réteggel hataros rétegeket egy polipropilén-homopolimerbdl extru-
daljuk, amelynek siiriisége 0,910 g/cm®, olvadasi indexe 10 g/10 min. 230 °C-nal és

216 kg-nal. A félia 6sszvastagsaga 20 pm.

A példak illetve az 6sszehasonlité példa értékelése

Mig az 1. és 2. példak szerinti foliak a talalmany szerinti kivalé tulajdonsagokkal
rendelkeznek, kuldnésképpen kivaldéan megfelelnek a vizualis kévetelményeknek, a
szokasos géngyolité csomagolast végzé gépeken valo j6 feldolgozhatésagnak és el-
s6 rendli védelmet nyGjtanak a becsomagolandé terméknek, az egyes 6sszehasonli-
t6 kisérlet szerint eldallitott félia a hianyos merevsége és a nem kellben j6 vaghato-

saga miatt mint géngyélitheté csomagolofélia csak feltételekkel alkalmazhaté.



Modositott szabadalmi igénypontok

1. Harom rétegbdl allé, koextrudalassal elballitott mianyagfélia alkalmaza-
sa géngydlitéssel burkolé csomagolasra alkalmas csomagoléféliaként, ahol
a) egy belsé réteg poliolefinekbél és/vagy olefin-kopolimerekbél és
b) a belsé réteg mindkét oldalaval hataros kiilsé rétegek stirol-buta-
dién-stirol-blokk-kopolimerek és polistirol-homopolimerek keveré-
kebdl allnak.

2. Az 1. igénypont szerinti mianyagfélia alkalmazasa, ahol a mtianyagfélia
vastagsaga 15-50 pym.

3. A 2. igénypont szerinti miianyagfélia alkalmazasa, ahol a mlanyagfélia
vastagsaga 20-25 ym.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti mianyagfélia alkalmazasa, ahol
minden egyes kilsd réteg vastagsaganak aranya a belsé réteghez 1:1-t6l 1:6-ig
terjed.

5. A 4. igénypont szerinti miianyagfélia alkalmazasa, ahol a vastagsag-arany
1:2 és 1:4 koz6tt van.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti miianyagfélia alkalmazasa, ahol a
bels6 réteg polietilénbdl, polipropilénbdl, polietilén—kopolimerbdl, polipropilén-kopoli-
merbdl, ezek keverékébdl vagy mas olefinekkel alkotott keverékébdl all.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti miianyagfélia alkalmazasa, ahol a
kiils6 rétegek polimer keveréke 10-80 tomeg% stirol-butadién-stirol-blokk-kopolime-
rekbdl és 90-20 tomeg% polistirolbol all.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti mianyagfélia alkalmazasa, ahol a

foliarétegek még festékanyagokat is tartalmaznak.



9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti mianyagfélia alkalmazasa, ahol a
mianyagfé6lia legalabb egy jarulékos fedéréteggel rendelkezik, amely fémek, szervet-
len anyagok, polivinilidénklorid vagy szerves-szervetlen hibridpolimerek felgézélésé-

vel vagy felhordasaval vagy plazmapolimerizaléval van felvive.
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Eredeti szabadalmi igénypontok

1. Csomagol6félia, kiilondsképpen

amely harom polimer mianyagrétegbdl all, azzal jellemezve,
hogy

a) a belsd réteg poliolefinekbél és/vagy olefinkopolimerekbél all,

b) és a belsé réteg mindkét oldalan legalabb egy-egy tovabbi réteg
helyezkedik el, amelyek stirol-butadien-stirol-blokk-kopolimerek és
polistirol-homopolimerek keverékébdl allnak.

2. Az 1. igénypont szerinti csomagoléfolia, azzal jellemezve,
hogy annak vastagsaga 15-50 um.

3. A 2. igénypont szerinti csomagolofolia, azzal jellemezve,
hogy annak vastagsaga 20-25 um.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti csomagoléfélia, azzal
jellemezve, hogy a bels§ réteg mindkét oldalan elhelyezkedé kiilsé réteg
vastagsaganak aranya a belsé réteghez képest 1:1-t6l 1:6-ig terjed.

5. A 4. igénypont szerinti csomagoléfélia, azzal jellemezve,
hogy a vastagsag-arany 1:2 és 1:4 k6z6tt van.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti csomagoléfolia, azzal
jellemezve, hogya poliolefin egy polietilén, polipropilén, polietilén-kopolimer
vagy polipropilén-kopolimer.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti csomagoléfélia, azzal
jellemezve, hogya féliarétegek jarulékosan festékanyagokat is tartalmaznak.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti csomagoléfélia, azzal
jellemezve, hogyabelsé réteggel hataros kiilsé rétegekre vagy azok egyiké-
re egy vagy tobb jarulékos réteg van felhordva.

9. A 8. igénypont szerinti csomagoléfélia, azzal jellemezve,

hogy a jarulékos réteg vagy a jarulékos rétegek fémek, szervetlen anyagok, polivinili-
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dénklorid vagy szerves-szervetlen hibridpolimerek felg6zélésével vagy felhordasaval
vagy plazmapolimerizaléval vannak felvive.

10. Eljaras az 1-9. igénypontok szerinti csomagol6fdlia eléallitasara, azzal
jellemezve, hogy a belsé réteget és a belsdé réteggel hataros rétegeket
koextrudaljuk.

11. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
koextrudalasként holyagfélia koextrudalast vagy széles hasitéku flvoka-koextruda-
last alkalmazunk.

12. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
koextrudalast az esetben, ha bels6 rétegként polietilént vagy polietilén-kopolimereket
alkalmazunk hélyagfélia-koextrudalassal végezziik.

13. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
koextrudalast az esetben, ha belsé rétegként polipropilént vagy polipropilén-kopoli-

mereket alkalmazunk széleshasitékl fuvoka-koextrudalassal végezziik.
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