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EMULSAO COMPREENDENDO UMA FASE LIQUIDA AQUOSA E UMA
IMISCIVEL EM AGUA E UMA REDE DE POLIMERO, DISPERSAO AQUOSA
E MISTURA DE REAGAO

CAMPO DA INVENCAO

[001] Essa invencdo se refere a tensoativos monoméricos
reativos e seus usos em estabilizar emulsdes 1liquidas
aquosas e dispersbes de particula aquosas.

FUNDAMENTO DA INVENCAO

[002] Uso de tensoativos poliméricos reativos tendo
grupos substituintes hidrofilicos e hidrofdébicos na
formacdo de emulsdes é conhecido, como ilustrado no WO
02/100525. O uso de “polimeros estruturados” tendo grupos
substituintes hidrofilicos e hidrofdébicos na formacdo de
dispersdes & também conhecido (US 6.262.152). Em cada caso,
os polimeros relevantes sdo dificeis ou caros para produzir
industrialmente e/ou carecem de propriedades suficientes
como tensoativo. Alguns dos processos para usar esses
polimeros envolviam catalisador contendo metal, os quais
podem ser dificeis de remover do produto e os quais podem
ser uma preocupag¢ao com relagdo a higiene industrial e
meio-ambiente. Além disso, tensoativo polimérico reativo
contendo substituintes hidrofilicos derivados de
metacrilato de metoxi polietileno glicél (MPEGMA), pode ser
produzido em um custo relativamente menor, mas tende a ser
instavel sob condig¢des alcalinas. Co-polimeros de MPEGMA
tipicamente carecem de propriedades tensoativas
suficientes.

[003] Existe uma necessidade de se ter um sistema
tensoativo que possua propriedades tensocativas suficientes,

possa ser economicamente fabricado, seja resistente a
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hidrélise sob condigdes alcalinas, e seja ambientalmente
amigavel.

SUMARIO DA INVENCAO

[004] Em um primeiro aspecto, a presente invengao é
direcionada a uma rede de polimero, compreendendo o produto
da reagao interfacialmente polimerizada de um mondmero
tensoativo.

[005] Em um segundo aspecto, a presente invengao é
direcionada a um método para estabilizar uma emulsdo de uma
fase liquida descontinua em uma fase liquida, em que uma de

tais fases compreende um liquido aquoso e a outra de tais

fases compreende um liguido imiscivel em agua,
compreendendo:
(a) fornecer um mondmero tensocativo em uma interface

entre a fase liquida descontinua e a fase liquida continua,
e
(b) reagir o monbémero tensoativo para formar uma rede
de polimero na interface.

[006] Em um terceiro aspecto, a presente invengao é
direcionada a uma emulsdo, compreendendo:
(a) uma fase liquida aquosa,
(b) uma fase liquida imiscivel em agua, havendo pelo
menos uma interface entre a fase liquida aquosa e a fase
liguida imiscivel em agua, e
(c) uma rede de polimero disposta em pelo menos uma
interface, em que a rede polimérica compreende um produto
da reagao interfacialmente polimerizada derivado de um
mondémero tensoativo.

[007] Em um quarto aspecto, a presente invengao é

direcionada a um método para estabilizar uma dispersdo de
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particulas sbélidas em um meio aquoso, compreendendo:
(a) fornecer um monbmero tensoativo em uma interface
entre as particulas sbélidas e o meio aquoso, e
(b) reagir o mondmero tensoativo para formar uma rede de
polimero na interface.

[008] Em um quinto aspecto, a presente invengao é
direcionada a uma dispersdo aquosa compreendendo:
(a) um meio aquoso, e
(b) uma ou mais particulas dispersas no meio liquido,
ditas particulas tendo um niGcleo de particula, ditos
nicleos de particula cada tendo uma superficie externa, e
ditas particulas cada tendo uma rede de polimero disposta
em pelo menos uma parte da superficie externa do nitcleo da
particula, em que dita rede polimérica compreende um
produto da reagdo interfacialmente polimerizada derivado de
mondmeros tensoativos.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO E MODALIDADES PREFERIDAS

[009] Como usado aqui, o termo “alquila” significa um
radical hidrocarboneto com radical hidrocarboneto saturado,
a qual pode ser reta ou ramificada, tais como, por exemplo,
metila, etila, n-propila, iso-propila, n-butila, sec-
butila, t-butila, pentila, n-hexila.

[010] Como usado, o termo “cicloalquila” significa um
radical hidrocarboneto (Cs-Cz2) saturado que inclui um ou
mais anéis de alquila ciclicos, tais como, por exemplo,
ciclopentila, ciclooctila, e adamantanila.

[011] Como usado aqui, o termo “hidroxialquila”
significa um radical alquila, mais tipicamente um radical
alquila (Ci-Cz2), que é substituido com grupos hidroxila,

tais como, por exemplo, hidroximetila, hidroxietila,
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hidroxipropila, e hidroxidecila.
[012] Como usado aqui, o termo “aminoalquila” significa

um radical alquila, mais tipicamente um radical alquila

(C1-C22), que é substituido com um grupo amino, tal como
aminobutila.
[013] Como usado aqui, o termo “glicidalalquila”

significa um radical alquila, mais tipicamente um radical
alquila(Ci-Cz2), que é substituido com um grupo glicidal,
tal como glicidaletila.

[014] Como usado aqui, o termo “carboxialquila”
significa um radical alquila, mais tipicamente um radical
alquila (Ci-Cz2), que é substituido com um grupo carboxi,
tal como, por exemplo, carboxietila.

[015] Como usado aqui, o termo “alquileno” significa um
radical hidrocarboneto saturado aciclico bivalente,
incluindo metileno, polimetileno, e radicais polimetileno
substituido  por alquila, tais como, por exemplo,
dimetileno, tetrametileno, e 2-metiltrimetileno.

[016] Como wusado aqui, “oxialquileno” significa um
radical bivalente compreendendo um radical alquileno que é
substituido com um grupo oxi, tais como, por exemplo,
oximetileno, e oxidimetileno.

[017] Como usado aqui, o termo “alquenila” significa um
radical hidrocarboneto de cadeia reta, cadeia ramificada,
ou ciclico insaturado que contem uma ou mais ligagdes
duplas carbono-carbono, tais como, por exemplo, etenila, 1-
propenila, 2-propenila.

[018] Como usado aqui, o termo “arila” significa um
radical hidrocarboneto insaturado monovalente contendo um

ou mais anéis de carbono de seis membros em que a
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insaturag¢do pode ser representada por trés ligagdes duplas
conjugadas, as quais podem ser substituidas por um ou mais
de carbonos do anel com hidroxi, alquila, alquenila, halo,
halocalquila, ou amino, tais como, por exemplo, fenoxi,
fenila, metilfenila, dimetilfenila, trimetilfenila,
clorofenila, triclorometilfenila, aminofenila.

[019] Como usado aqui, o termo “aralquila” significa um
grupo alquila substituido com um ou mais grupos arila, tais
como, por exemplo, fenilmetila, feniletila, trifenilmetila.

[020] Como wusado aqui, a terminologia (“Cr-Cs)” em
referéncia a um grupo organico, em gque r e s sao cada
nimeros inteiros, indica que o grupo pode conter de r
atomos de carbono a s atomos de carbono por grupo.

[021] Como wusado aqui, a terminologia “insaturag¢ao
etilénica” significa wuma 1ligag¢dao dupla carbono-carbono
(isto &, o, B terminal).

[022] Como wusado aqui, o termo “(met)acrilatos” em
referéncia a um composto se refere coletivamente aos
analogos de acrilato e metacrilato de tal composto. Por
exemplo, uma referéncia a “(met)acrilato de etilhexila
significa acrilato de etilhexila e seu analogo de
metacrilato de etilhexila.

[023] Como wusado aqui, a terminologia “tensoativo”
significa um composto que quando dissolvido em um meio
aquoso diminui a tensdo de superficie do meio aquoso.

[024] Como wusado aqui, cada dos termos ‘“mondmero”,
“polimero”, “copolimero”, “copolimero randomizado”,
“copolimero alternativo”, “copolimero em bloco”, e
“copolimero enxertado”, tem o significado referido ao mesmo

em Glossary of basic terms 1in polymer science (IUPAC
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Recommendations 1996), Pure, Appl.Chem., Vol. 68, n°l2, pp.
2287-2311, 1996.

[025] Como usado aqui, uma certa indicag¢do de um grupo
substituinte de uma modalidade da invencdo & “como descrito
acima” se refere separadamente a cada prévia descrigao,
incluindo a descri¢do mais ampla e quaisquer descrigdes
mais restritas, de tal grupo substituinte que é aplicavel
no contexto daquela modalidade.

[026] O componente de mondmero tensoativo da presente
invengdo pode ser qualquer composto monomérico tendo pelo
menos um grupo hidrofilico, pelo menos um  grupo
hidrofébico, e pelo menos dois grupos funcionais reativos
por molécula, onde os grupos reativos podem cada
independentemente ser uma parte de uma por¢do hidrofilica
ou um grupo hidrofdbico. O mondmero tensoativo pode ser um
anico composto ou pode compreender uma mistura de tais
compostos de mondmero tensoativo.

[027] Porg¢des hidrofdbicas adequadas incluem, por
exemplo, grupos substituintes anidnicos, catidnicos e nao
iénicos.

[028] Grupos substituintes nao iénicos adequados
incluem, por exemplo, grupos poli(oxialquileno), grupos
glicosideo, e grupos poli(glicosideo).

[029] Grupos anidnicos adequados incluem, por exemplo,
grupos acidos e grupos de sal acido. Grupos acidos
adequados incluem, por exemplo, grupos carboxialquila.
Grupos de sal acido adequados incluem, por exemplo, grupos
de sal carboxilato, tais como -R!COO-X*, grupos de sal
sulfonato, tal como -R?S03:"X*, grupos de sal sulfato tal

como -R30S03-, grupos de sal fosfonato, tal como -R4P0O3 22X+,
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grupos de sal fosfato tal como -R°0P0:3 22X+, em que R!, RZ?,
R3, R4, R® e R® sdo cada ausente ou alquila, e X+ é& em cada
caso um cation, tais como Na+, P+, e ilons amdnio.

[030] Grupos substituintes catibnicos adequados
incluem, por exemplo, grupos de sal de ambnio quaternario,

tais como agueles de acordo com a férmula (I):
R?

——-{cw);l[l - )_(.Re

R? (h

em que:

R7, R&, e R° sdo cada independentemente alquila, um
grupo acido ou um grupo de sal acido, e

X- & um anion, tal como Cl-.

[031] Grupos funcionais reativos adequados incluem, por
exemplo, grupos hidroxila, hidroxialquila, amino,
aminoalquila, carboxil carboxilaquila, glicidal, isocianato
e glicidal alquila.

[032] Serd observado que um grupo substituinte dado de
um mondmero tensocativo pode servir mais que uma fungdo e
que se enquadra dentro de uma mais de uma das categorias
acima descritas de grupo hidrofilico, grupo hidrofdébico,
grupo funcional reativo, e grupo idnico, por exemplo, um
grupo de sal acido fornece um sitio anidénico assim como um
sitio reativo que pode ser wusado como um sitio de
reticulagdo pela, como descrito abaixo, reagdo com um
agente de reticulag¢do adequado.

[033] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo
compreende um ou mais compostos tendo pelo menos um grupo
hidrofilico, pelo menos um grupo hidrofébico, e pelo menos,

mais tipicamente pelo menos trés grupos funcionais reativos
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por molécula, onde os grupos reativos podem cada
independentemente ser uma parte de uma porg¢do hidrofilica
ou um grupo hidrofdébico, o mondmero tensoativo é reagido
para formar a rede de polimero, e a rede de polimero
compreende o produto da reacdo polimerizada dos monOmeros
tensoativos.

[034] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo
compreende trés ou mais grupos funcionais isocianato por
molécula e o mondmero tensoativo reage com agua e outras
moléculas do mesmo mondmero tensoativo para formar uma rede
de polimero que €& reticulada por ligagdes de uréia entre
unidades monoméricas derivadas do monémero tensoativo.

[035] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo
isocianato-funcional compreende um ou mais anéis aromaticos
e 0s grupos isocianato funcionais sdo cada ligada a um
atomo de carbono do membro do anel aromdtico respectivo. Em
uma modalidade, o mondmero tensoativo ainda compreende um
substituinte poli(alcoxila).

[036] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo
compreende um mondmero isocianato-funcional dispersivel em

agua de acordo com a férmula (II):
(ny:

HN NCco /9 NCO

\C

&

T~(OC yHam)s—OR®
an

em que R é& um grupo orgadnico gque ndao reage com OS
grupos NCO do composto, m é 2, 3, ou 4, n é um ndmero

inteiro de 1 a 100, e g € um numero inteiro de 0 a 6, mais
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tipicamente de 0 a 4.

[037] Em uma modalidade, R” & um grupo hidrocarboneto,
ainda mais tipicamente alquila (C:1-Ce) .

[038] Em uma modalidade, a mistura de reacdo ainda
compreende um tensoativo polimérico reativo tendo grupos
funcionais reativos que sao reativos com 0OS grupos
funcionais reativos do monbmero tensoativo e a rede de
polimero compreende o produto da reagdo do monémero
tensoativo e o tensoativo polimérico reativo.

[039] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo é
reagido reticulando o monémero tensoativo com um agente de
reticulagdo para o mondmero tensocativo e a rede de polimero
compreende o produto de reag¢do reticulado do monbmero
tensoativo e o agente de reticulagdo para o mondmero
tensoativo.

[040] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo é um

mondmero de alquilamida de acordo com a férmula (III):

H
Hy
o} Mgl ~—— i =——=C=——50y" N
H,C=——CH;-—QH )

em que R!® é um grupo hidrofdébico.

[041] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo é um
alquilamina ou alquiléter amina de acordo com a férmula
(IV) ou (V):

RY'NH(CH2CHZC HNHY,CHaCHCHNM,
(v}
R*0{CH;CHCH3NH)CH2CHaCHaNH2

(V)
em que R!! e RI?2 sdo cada independentemente grupos

hidrofdébicos e n e n“sdo cada numeros inteiros de 1 a cerca
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de 50.
[042] Em outra modalidade, o mondmero tensoativo

compreende um composto de acordo com a férmula (VI):
HN_'—(CHZMH_{CHE]HNHZ

HOzS—=—CHyCH,_

R13 Vi)

em que

R13 é um grupo hidrofdbico, e

m e n sdao cada independentemente inteiros de 2 a 4.
[043] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo

compreende um composto de acordo com a estrutura (VII):

HOCaH y— O, O——(C2H Q)M
Q
Ha “ 14
CH—C—0C c R
Q= (CaM4O)H VI

em que

R4 é um grupo hidrofdbico, e

p, 4, e r sdo cada numeros inteiros, em que a soma de
P+ g+ r & de cerca de 0 a cerca de 200.

[044] Os grupos funcionais reativos do  mondmero
tensoativo fornecem sitios reativos para reticulag¢do usando
um agente de reticulag¢do adequados. Por exemplo:

grupos hidroxila fornecem sitios de reticulagdo para
reagdao com um agente de reticulagdo de isocianato-
funcional;

grupos amino fornecem sitios de reticulagdo para
reagdo com agentes de reticulagdo de isocianato-,
acetoacetoxi-, aldeido-, ou epdxido-funciona;

grupos acidos fornecem sitios de reticulagdo para

reagdo com agentes de reticulagdo de isocianato-,

Petigdo 870170091710, de 27/11/2017, pag. 18/48



11/31

aziridina-, ou carbodiimida-funcional;

grupos epdxido fornecem sitios de reticulagdo para
reagdo com agentes de reticulagao de amino-funcional.

[045] Agentes de reticulagdo adegquados para O mondmero
tensoativo sdao compostos tendo dois ou mais funcionais por
molécula que sdo capazes de reagir com grupos funcionais do
monémero funcional.

[046] Em uma modalidade, ) mondmero tensoativo
compreende dois ou mais grupos funcionais reativos por
molécula, o agente de reticulag¢do compreende dois ou mais
grupos funcionais reativos por molécula que sdo reativos
com os grupos funcionais reativos do mondmero, e pelo menos
um do mondmero tensoativo e agente de reticulagdo
compreende trés ou mais grupos funcionais reativos por
molécula.

[047] Em uma modalidade em que o mondmero compreende
dois grupos funcionais reativos por molécula, o agente de
reticulagdao compreende trés ou mais grupos funcionais por
molécula que sdo reativos com os grupos funcionais reativos
do mondmero.

[048] Em uma modalidade em que o mondmero compreende
trés ou mais grupos funcionais reativos por molécula, o
agente de reticulagao compreende dois ou mais grupos
funcionais por molécula que sdo reativos com OS Jgrupos
funcionais reativos do mondmero.

[049] Em uma modalidade, a rede de polimero é formada
usando um segundo mondmero tensoativo tendo grupos reativos
que sao reativos com o0s grupos reativos de um primeiro
mondémero tensoativo como um agente de reticulagdao para o

primeiro mondémero tensoativo.
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[050] Em uma modalidade em que o monOmero tensoativo e
O tensoativo polimérico reativo compreendem dois ou mais
grupos funcionais por molécula, a rede de polimero da
presente inveng¢do €é derivada pela reagdo do monémero
tensoativo e o tensocativo polimérico reativo da presente
invengdao com O agente de reticulagdo de isocianato-
funcional. Agentes de reticulag¢do de isocianato-funcional
adequados incluem, por exemplo, tais como diisocianato,
diisocianato de m-tetrametilxileno, trimero de diisocianato
de hexametileno, diisocianato de tolueno, diisocianato de
isoforona.

[051] Em uma modalidade, a rede de polimero é formada
usando um mondmero dispersivel em Aagua tendo grupos
reativos que sdo reativos com o0Os grupos reativos de um
primeiro mondmero tensoativo como um agente de reticulagao
para o primeiro mondmero tensoativo.

[052] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo e o
tensoativo polimérico reativo compreende grupos hidroxi
funcionais e o agente de reticula¢do compreende um mondmero
tensoativo dispersivel em agua de acordo com a fdérmula
(I1).

[053] Em uma modalidade, o mondmero tensoativo e o
tensoativo polimérico reativo compreende grupos hidroxila
funcionais e o agente de reticula¢do compreende um mondmero
tensoativo dispersivel em agua de acordo com a fdérmula

(VIII):

OICqu)s OCHg

\
@Wh

omv—ﬂmqs \jr/ {CH)s——nNCO
o
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[054] Em uma modalidade, a mistura de reacdo ainda
compreende um tensoativo polimérico reativo tendo grupos
funcionais reativos que sao reativos com 0OS grupos
funcionais reativos do mondmero tensoativo, com 0OS grupos
funcionais reativos do agente de reticulag¢do, ou com OS
grupos funcionais reativos do mondmero tensoativo e 0s
grupos funcionais reativos do agente de reticulagao, e a
rede de polimero é o produto de reagdo reticulado do
mondmero tensoativo, tensoativo polimérico reativo, e o
agente de reticulagao.

[055] Em uma modalidade, um catalisador é usado para
promover a reagdo de reticulagdo desejada. Catalisadores
adequados para promover a reagao de um agente de
reticulagdo de isocianato-funcional <com um tensoativo
polimérico reativo de hidroxila-funcional incluem, por
exemplo, dibutil estanho dilaurato, tributil amina,
trioctil amina, e tridodecil amina. O catalisador pode ser
o mondémero tensoativo ou o tensoativo reativo polimérico.

[056] A fase aquosa da emulsdo e dispersdo da presente
invengdo compreende agua, mais tipicamente mais que cerca
de 30% em peso (% em peso) de agua, mais tipicamente mais
que cerca de 50% em peso de agua, e opcionalmente pode

ainda compreende um ou mais solventes organicos misciveis

em Aagua, tais como, por exemplo, alcandis (C;-Cs), tais
como, por exemplo, metanol, etanol, hexanol, e suas
misturas.

[057] Em uma modalidade, a emulsdo da presente invengao
é uma emulsdo de uma fase aquosa descontinua em uma segunda
fase liquida continua.

[058] Em uma modalidade, a emulsdo da presente invengao

Petigdo 870170091710, de 27/11/2017, pag. 21/48



14/31

€ uma emulsdo de uma segunda fase liquida descontinua em
uma fase ligquida aquosa continua.

[059] Em uma modalidade, a emulsdo da presente inveng¢do
ainda compreende particulas parcialmente sollveis em agua
ou insoldveis em agua sélidas dispersas, mais tipicamente
dispersadas e suspensas, na fase agquosa e ou a segunda fase
liguida da emulsdo. Composig¢des compreendendo uma fase
liguida continua, uma fase sbélida suspensa e uma fase
liquida emulsificada e sdo tipicamente chamadas de
“suspoemulsdes” .

[060] Em wuma modalidade, a segunda fase 1liquida
compreende um liquido imiscivel em agua, tais como um
solvente de hidrocarboneto, um herbicida, inseticida,
fungicida, bactericida, regulador de crescimento da planta,
fertilizante, corante, tinta ou ingrediente ativo
farmacéutico.

[061] Em uma modalidade, a fase descontinua esta na
forma de gotas, pelo menos uma parte da qual sao cada
encapsulada dentro de uma concha substancialmente continua
da rede de polimero.

[062] Em uma modalidade, a dispersdao da presente
invengdo é uma dispersdo de particulas parcialmente
soltiveis em agua ou insoldveis em agua sdlidas.

[063] Em uma modalidade, o nacleo da particula
compreende um pesticida sélido, herbicida, inseticida,
fungicida, bactericida, regulador de crescimento de planta,
fertilizante, corante, tinta, ou ingrediente ativo
farmacéutico.

[064] Em uma modalidade, as particulas compreendem um

nicleo de particula sélido & envolvido por um revestimento
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substancialmente continuo da rede de polimero.

[065] Em uma modalidade, a rede de polimero é formada
no meio aquoso por um processo de polimerizagdo
interfacial.

[066] Em uma modalidade, a emulsdo da presente inveng¢ado
é produzida:

misturando junto uma mistura de rea¢do compreendendo
uma fase aquosa continua, um mondémero tensoativo e um
liguido imiscivel em agua para dispersar o 1liquido
imiscivel em agua como uma fase descontinua na fase aquosa
continua, e

reagir o mondmero tensoativo com © agente de
reticulagdo na interface entre a fase aquosa e a segunda
fase liquida descontinua para formar a rede de polimero.

[067] Em uma modalidade, a mistura de reag¢do ainda
compreende um agente de reticulagdo para o mondmero
tensoativo.

[068] Em outra modalidade, a mistura de reagdao para
produzir a emulsdao ainda compreende um tensoativo
polimérico reativo tendo grupos funcionais reativos que sao
reativos com os grupos funcionais do mondmero tensoativo,
os grupos funcionais reativos do agente de reticulagao
(naquelas modalidades em que um agente de reticulagdo é
usado), ou os grupos funcionais reativos do agente de
reticulagdo, e a rede de polimero é o produto de reagado
reticulado do monémero tensoativo e o tensoativo polimérico
reativo, ou o mondmero tensoativo, tensocativo polimérico
reativo, e o agente de reticulagao.

[069] Em uma modalidade, a mistura de reag¢do compreende

de cerca de 30 a cerca de 95 partes em peso (“pbw”) de um
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meio aquoso, de cerca de 5 a cerca de 70 pbw de ligquido
imiscivel em agua, de cerca de 0,05 a cerca de 20 de
mondmero tensoativo por 100 pbw de ligquido imiscivel em
agua, de 0 a cerca de 20% em peso de tensoativo polimérico
reativo por 100 pbw de liquido imiscivel em agua. A mistura
de reagdao pode opcionalmente ainda incluir outros
componentes, tais como, outros tensoativos. Em uma
modalidade, a mistura de reagdo ainda compreende de cerca
de 0,05 pbw a cerca de 20 pbw de agente de reticulag¢do para
o mondmero tensoativo por 100 pbw de liquido imiscivel em
agua.

[070] Em uma modalidade, a dispersdao da presente
inveng¢do é feita:

misturando uma mistura de reag¢do compreendendo fase
aquosa continua, um mondémero tensoativo de acordo com a
presente invengdo e particulas insoldveis em A&agua para
dispersar particulas na fase aquosa continua, e

reagir o mondmero tensoativo com © agente de
reticulagdo na interface entre a fase aquosa e as
particulas para formar a rede de polimero sobre as
superficies das particulas.

[071] Em uma modalidade, a mistura de reacdo ainda
compreende um agente de reticulagdo para o© mondmero
tensoativo.

[072] Em outra modalidade, a forma da mistura de reagao
que produz a dispersdo ainda compreende um tensoativo
polimérico reativo tendo grupos funcionais reativos que sao
reativos com os grupos funcionais reativos do mondmero
tensoativo, os grupos funcionais reativos do agente de

reticulagdao (naquelas modalidades em gque um agente de
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reticulagdo é usado), ou os grupos funcionais reativos do
mondémero tensocativo e o0s grupos funcionais reativos do
agente de reticulagdo e a rede de polimero é o produto de
reagdo reticulado do monbmero tensoativo e o tensoativo
polimérico reativo, ou do monbémero tensoativo, tensoativo
polimérico reativo, e o agente de reticulacgédo.

[073] Em uma modalidade, a mistura de reag¢do compreende
de cerca de 30 a cerca de 95 partes em peso (“pbw”) de um
meio aquoso, de cerca de 5 a cerca de 70 pbw de ligquido
imiscivel em agua, de cerca de 0,05 a cerca de 20 de
mondmero tensoativo por 100 pbw de ligquido imiscivel em
agua, de 0 a cerca de 20% em peso de tensoativo polimérico
reativo por 100 pbw de liquido imiscivel em agua. A mistura
de reagdao pode opcionalmente ainda incluir outros
componentes, tais como, outros tensoativos. Em uma
modalidade, a mistura de reagdo ainda compreende de cerca
de 0,05 pbw a cerca de 20 pbw de agente de reticulag¢do para
o mondmero tensoativo por 100 pbw de liquido imiscivel em
agua.

[074] Tensoativos poliméricos reativos adequados para
uso nos processos de acordo com a presente invengao sao
compostos conhecidos. Tipicamente, o tensoativo polimérico
reativo compreende grupos hidrofilicos, grupos
hidrofilicos, e grupos funcionais reativos, o0s quais podem
cada independentemente ser parte dos grupos hidrofilicos ou
hidrofébicos.

[075] Em uma modalidade, o tensoativo polimérico
reativo compreende uma ou mais unidades monoméricas
hidrofilicas por molécula, cada independentemente de acordo

com a férmula (IX):
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Hy T's
c
i
R10 {1}

segundo o0 qual:

R1®> é H ou metila;

R'¢ & um grupo hidrofilico, e uma ou mais unidades
hidrofébicas por molécula, cada independentemente de acordo

com a férmula (X)

Hp R17
c\l
IIRW £X)

em que:
R7 & H ou metila;
R® & um grupo hidrofébico, e um ou mais unidades
monoméricas por molécula, cada independentemente de acordo

com a férmula (XI):

Hz T‘JQ
<
\C }
Rr120 (X1

em que:

R1°® € H ou metila, e

R20 é um grupo funcional reativo, desde que 0s grupos
monoméricos de acordo com a férmula (VII) possam estar
ausentes se os grupos hidrofilicos ou grupos hidrofdébicos
do tensoativo polimérico reativos compreendam grupos
funcionais reativos.

[076] Em uma modalidade, R!* é um grupo éter ou
poli (oxialquileno) éster terminado em hidroxila.

o

[077] Em uma modalidade, R!® & R2! ou __ﬂ__o_*w“ e R21 é

alquila, cicloalquila, arila, ou aralquila.
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[078] Em uma modalidade, R2° é alquenila, aminocalquila,
hidroxialquila, glicidalquila, um grupo de sal de amdnio

quaternario, um grupo acido, um grupo de sal acido, ou

i T

—C——D—R¥ 5y —C—N—R? |, e R2 & H, aminoalquila,
hidroxialquila, glicidal alquila, um grupo de sal de amdnio
quaternario, um grupo acido, ou um grupo de sal acido.

[079] Sais de ambénio quaternario adequados incluem

aqueles de acordo com:

—{cH, tT;Rﬂ

R25
em gue:

R23, R2¢ e R2® gsd3o cada independentemente alquila,
carboxialquila, um grupo de sal de acido alquil sulfénico,
ou um grupo de sal de acido carboxilico, um grupo de sal
acido, e

X- & um anion, tal como Cl-.

[080] Em wuma modalidade, o tensoativo polimérico
reativo compreende, baseado no numero total de unidades
monoméricas do tensoativo,

de cerca de 20 a cerca de 90% em peso (% em peso),
mais tipicamente de cerca de cerca de 40 a cerca de 80% em
peso, e ainda mais tipicamente de cerca de 50 a cerca de
70% em peso, de unidades monoméricas hidrofilicas de acordo
com a fdédrmula (VI),

de <cerca de 10 a <cerca de 80% em peso, Mmais
tipicamente de cerca de 20 a cerca de 60% em peso, e ainda
mais tipicamente de cerca de 30 a cerca de 50% em peso, de
unidades monoméricas hidrofébicas de acordo com a fdérmula

(VII),
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de cerca de 0 a cerca de 30% em peso, mais tipicamente
de cerca de 0 a cerca de 20% em peso, e ainda mais
tipicamente de cerca de 0 a cerca de 10% em peso, de
unidades monoméricas de acordo com a fdérmula (VIII).

[081] Em wuma modalidade, o tensoativo polimérico
reativo exibe um peso molecular ponderal médio (“Mw”) de
cerca de 1.000 a cerca de 200.000 gramas por mol (“g/mol”),
mais tipicamente de cerca de 2.000 a cerca de 100.000
g/mol, e ainda mais tipicamente de cerca de 5.000 a cerca
de 50.000 g/mol. Mw é tipicamente determinado fracionando
uma solug¢do do polimero usando, por exemplo, cromatografia
de exclusdao de tamanho, e entdo determinando o peso
molecular de cada de tais fragdes de polimero, por exemplo,
medindo a intensidade de espalhamento da luz pelas frag¢des
ou medindo o indice de refrag¢do das frag¢des e comparando oOs
resultados do indice de refragdo aqueles obtidos por um
polimero de peso molecular conhecido.

[082] O tensoativo polimérico reativo pode ser um
copolimero randomizado, um copolimero alternado ou um
copolimero enxertado, ou um copolimero em bloco.

[083] A rede de polimero da presente invencdao &
produzida por polimerizag¢do interfacial usando técnicas de
polimerizagdo conhecidas. Métodos para produzir polimeros
em bloco e randomizados sdo conhecidos na técnica, tais
como, por exemplo, por processos de polimerizagdo via
radical livre conhecidos ou por processos de polimerizagao
via radical livre controlado conhecidos, tais como
transferéncia de fragmentac¢do por adigdo reversivel (RAFT),
modelo macromolecular via troca de xantatos (MADIX), usando

mondmeros etilenicamente insaturados.
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Exemplo 1 e Exemplo comparativo Cl

[084] A emulsdo do exemplo 1 foi produzida como se
segue. 3,2 gramas de cocoamfo hidroxipropilsulfonato de
sb6dio (37% ativo em agua, conhecido como Miranol™ CS com,
(Rhodia 1Inc.) foi dissolvida em 56 gramas de agua, e
homogeneiziada com 36 gramas de 6leo de soja a 2000 rpm por
2 minutos. Entdo 1,5 gramas de trimero de diisocianato de
hexametileno, conhecido como Tolonato™ HDT 90B (Rhodia
Inc.), e 0,03 gramas de dilaurato de dibutilestanho em 1,5
gramas de xileno foi adicionado e homogeneizagdo foi
continua por outro 1 minuto. A emulsdo entdo preparada foi
aquecida a 60-70°C por 30 minutos. A emulsdo era estavel
sem separag¢ao de fase.

[085] A emulsdo do exemplo comparativo Cl foi preparada
por um processo analogo, exceto sem o isocianato. A emulsdo
do exemplo comparativo Cl foi fase separada apds poucas
horas.

Exemplo 2

[086] A emulsdo do exemplo 2 foi produzida como se
segue. Hidroxietilcelulose (conhecido como Cellosize™ QP
100 MH, Dow Chemical Company) foi dispersada em 60 gramas
de agua e agitada com 0,02 gramas de carbonato de sbédio
para produzir uma solug¢do viscosa. Entdo laurato etoxilado
de sorbitano de 80 moles de &xido de etileno (conhecido
como Alakmuls™ PSLM 80/72, Rhodia 1Inc) 0,65 gramas e
cocamfo hidroxipropilsulfonato de sédio (37% ativo em agua,
Miranol™ CS com, Rhodia Inc.) 1,10 gramas foi dissolvida na
solugdo. Essa solug¢do aquosa foi entdo homogeneizada com
uma mistura de 1,2 gramas de oligbmero de diiscoaianto de

hexametileno enxertado hidrofilico (conhecido como
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Bayhydur™ 2336, Bayer Corporation) e 0,02 gramas de
dilaurato de bibutilestanho em 40 gramas de 6leo de soja em
2000 rpm por 2 minutos na presenga de 0,05 gramas de
desespumantes de silicone (Rhodasil™ Antiforam 481 PEX,
Rhodia Inc.). A emulsdao era estavel sem separag¢ao de fase
por dias. Diluig¢do da emulsdo com agua de torneira dez
vezes mostrou nenhuma indicag¢do de separag¢do de fase.
Exemplo 3

[087] O oligbmero de diisocianato enxertado hidrofilico
do exemplo 3 foi produzido como se segue.

[088] Trimero de diisocianato de hexametileno,
conhecido como Tolonate™ HDT LV2 de Rhodia, 60 gramas foi
misturado com metoxi polietileno glicdl de peso molecular
550 (MPEG 550, Dow Chemical Company) e 0,01 grama de
dilaurato de dibutilestanho. A mistura foi aquecida a 80-
90°C por 4 horas. O liquido viscoso sem cor foi dispersivel
em agua.

Exemplo 4

[089] Um tensoativo polimérico reativo foi produzido
como se segue.

[090] Para um frasco de reag¢dao de 500 ml equipado com
agitador mecéanico, entrada de nitrogénio, condensador e
termébmetro foi carregado 100 gramas de alil alcool
etoxilado (20 moles de EO por mol (APEG-20)). Os conteudos
do reator foram aquecidos para 110°C durante 45 a 60
minutos sob pulverizag¢do de nitrogénio e agitag¢dao. Mistura
e pulverizag¢do foram cada mantidos através da reagdao. Uma
vez a temperatura ter alcangado 110°C, 2,0 gramas de 1,17 -
azobis(cianociclohexano) a 16,67% (Vazo™ 88), solucdo em

tolueno, 0,15 grama de acido acrilico e 1,0 grama de
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acrilato de etilhexila foram adicionados, seguido pela
alimentag¢dao simultaneamente da mistura de 40,7 gramas de
acrilato de etilhexila e 5,85 gramas de acido acrilico
durante 3 horas e 10,0 gramas da solugdo de 1,17-
azobis (cianociclohexano) acima durante 3 horas e 5 minutos.
A temperatura de reag¢ao foi mantida a 108 a 110°C durante a
adi¢do e entendida para uma outra hora. Para eliminar
qualquer acrilato de etilhexila residual, 0,50 grama da
solugao de 1,1 -azobis(cianociclohexano) acima foi
adicionada, a por¢do foi mantida a 110°C por uma hora.
Tolueno foi entdo extraido em vacuo doméstico. O produto
entdo preparado era solivel em a&agua e €& um bom
emulsificante conforme testado com tolueno em agua.
Exemplo 5

[091] Cocoamfo hidroxipropilsulfonato de sédio (37%
ativo em agua, Miranol™ CS conc. Rhodia Inc.) 0,11 gramas e
laurato etoxilado de sorbitano de 80 moles de 6&xido de
etileno (conhecido como Alkamuls™ PSML 80/72, Rhodia Inc.))
1,02 gramas e o0 polimero polimérico reativo do exemplo 4
foram dissolvidos em 60 gramas de agua, entdo homogeneizado
com 40 gramas de 6leo de soja contendo 1,8 gramas de
oligbmero de diisocianato enxertado hidrofilico do exemplo
3 a 2000 rpm por 3 minutos. A emulsdo entdo preparada foi
aquecida a 60-65°C por 3 horas. A emulsdao entao obtida era
estavel por dias sem separagdo de fase.
Exemplo 6

[092] 50 partes de metoxi polietileno glicél (MPEF 550
de Dow Chemical) foram aquecida para 90-100°C sob vacuo por
cerca de 2 horas para remover tragos de agua e entdo foram

misturados com 50 partes de polifenilisocianato de
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polimetileno (PAPI 580 N de Dow Chemical) em temperatura
ambiente. A mistura foi aquecida a 90-100°C por 1,5 horas.
Um liquido viscoso marrom claro foi obtido. O produto é
soltivel em agua.
Exemplo 7

[093] 135,0 partes de metoxi polietileno glicdl (MPEF
750 de Dow Chemical) foram aquecidos para 90-100°C sob
vacuo por cerca de 1 hora para remover tragos de agua e
entdo foi misturado com 89,09 partes de polifenilisocianato
de ©polimetileno (PAPI 580 N de Dow Chemicals) em
temperatura ambiente. A mistura foi aquecida a 90 para
100°C por 3,5 horas. Um liquido viscoso marrom claro foi
obtido. O produto é soluvel em agua.
Exemplo 8

[094] 100 partes de metoxi polietileno glicdél (MW, 1100
conhecido como Polyglykol™ M1100 de Clariant) foram
aquecidos com 5 partes de Magnasol a 90-100°C sob vacuo por
cerca de 2 horas para remover tragos de agua e sais e
filtrados. MPEG purificado 1100 de 84,2 partes foi
misturado com 39,7 ©partes de polifenilisocianato de
polimetileno (PAPI 580 N de Dow Chemicals) em temperatura
ambiente. A mistura foi aquecida a 90 a 100°C por 2,5
horas. Um 1liquido wviscoso marrom claro foi obtido. O
produto é solivel em agua.
Exemplo 9

[095] 84,3 partes de metoxi polietileno glicdél (MW 1100
conhecido como Polyglykol™ M1100 de Clariant) e 41,85
partes de etoxilado de tristirilfenol (conhecido como
Soprophor™ BSU de Rhodia) foram agitados com 6,45 partes de

Magnasol™ a 90-100°C sob vacuo por cerca de 2 horas para
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remover tragos de agua e sais. Apds Magnasol ter sido
filtrado, a mistura, 99,0 partes foi aquecido com 50,0
partes de polifenilisocianato de ©polimetileno (pMDI,
conhecido como PAPI 580 N de Dow Chemicals) a 90 a 100°C
por 3 horas. Um ligquido viscoso marrom claro foi obtido. O
produto é solivel em agua.

Exemplo 10

[096] 82,4 gramas de trimero de diisocianato de
hexametileno, conhecido como Tolonate™ HDT LV2 de Rhodia
foi misturado com metoxi polietileno glicél de peso
molecular 1000 (conhecido como Polyglykol M1000 de
Clariant). A mistura foi aquecida a 80 a 90°C por 4 horas.
O liquido viscoso sem cor era dispersivel em agua.

Exemplo 11

[097] 15 partes de pigmento vermelho de 6xido de ferro,
100 partes de agua aquecida, 0,8 partes de Jaguar HP-120 e
0,6 partes de pMDI-MPEG550 do exemplo 6 (1/1 pMDI/MPEG550)
foram homogeinizados a 40 a 50°C por 2 minutos. A dispersao
era estavel sem coagulag¢do e sedimentagdao por meses.

Exemplo 12

[098] 134,5 partes de pigmento de didéxido de titanio
(Kronos Inc), 67,3 partes de agua aquecida (45°C) e 4,2
partes de pMDI-MPEG550 do exemplo 6 foram homogeneizados
por 5 minutos. Entdo 0,20 partes de Jaguar HP-120 foi
adicionada. A dispersao era estavel sem coagulagdo e
sedimentagdao por meses.

Exemplo 13

[099] 280 g de agua destilada, 235 g de atrazina e 2,35
g de pMDI-MPEG550 do exemplo 6 (1/1 pMDI-MEPG550) foi

homogeneizado e entdao colocado em um atritor Szegvari com
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250 ml de contas de ac¢o inoxidavel de 2mm. A mistura foi
moida a 440 rpm por 2 horas. 1,6 g de pMDI-MPEG550
adicionais foram adicionados em partes a cada 30 minutos
durante a moagem para afinar a dispersdo. Para ainda
estabilizar a dispersdo, 100 g da dispersdo moida acima foi
entdo homogeneizados com 0,6 g de Rhodopol 23 (Rhodia Inc),
0,5 g de pMDI-MPEG550 e 20 g de agua destilada. A dispersao
entdo preparada era estavel por meses sem agregagao em
temperatura ambiente.

Exemplo 14

[0100] 176,5 g de agua destilada, 150,5 de
atrazina, 0,25 g de Jaguar HP-120 (Rhodia Inc) e 0,75 g de
pMDI-MPEG550 do exemplo 6 (1/1 pMDI-MEPG550) foi colocado
em um atritor Szegvari com 500 ml de contas de ago
inoxidavel de 2mm. A mistura foi moida a 440 rpm por 1,5
horas. 3,0 g de pMDI-MPEG550 adicionais foram adicionados
em partes durante a moagem para afinar a dispersdo. Para
ainda estabilizar a dispersadao, 200 g da dispersdo moida
acima foi entdo homogeneizados com 0,2 g de Rhodopol 23
(Rhodia Inc) e pMDI-MPEG550 acima de 1,2 g. A dispersdo
entdo preparada era estavel por meses sem agregagao em
temperatura ambiente com leve separagao de fase, mas
nenhuma agrega¢ao. Espalhamento de 1luz dinamico mostrou
didmetro médio das particulas como 6,5 um.

[0101] Dispersdao com pMDI-MPEG550 adicional foi
também preparada. Desse modo 20 gramas da dispersdo acima
foi misturada com outros 0,45 g de pMDI-MPEG550 (1/1 pMDI-
MPEG550) e entdo permaneceu em temperatura ambiente por 2
dias. Pequena quantidade dessa dispersdo foi secada a ar. O

s6lido foi entdo redisperso em agua com agitag¢do sem nenhum
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pedago.

Exemplo 15

[0102] 180 g de agua destilada, 150 g de
cipermetrina, 0,23 g de Jaguar HP-120 (Rhodia Inc) e 0,75 g
de pMDI-MPEG550 do exemplo 6 (1/1 pMDI-MEPG550) foi
colocado em um atritor Szegvari com 500 ml de contas de ago
inoxidavel de 2mm. A mistura foi moida a 440 rpm por 1,5
horas. 3,09 g de pMDI-MPEG550 adicionais foram adicionados
em partes durante a moagem para afinar a dispersdo. Para
ainda estabilizar a dispersdao, 150 g da dispersdo moida
acima foi entdo homogeneizados com 0,15 g de Rhodopol 23
(Rhodia Inc) e 0,6 g de pMDI-MPEG550. A dispersao entdo
preparada era estavel por meses sem agregagao em
temperatura ambiente e pequena separagao de fase.
Espalhamento de 1luz dindmico mostrou diametro médio das
particulas como 3 um.

Exemplo 16

[0103] 230,7 g de agua destilada, 72,9 g de
bifentrina, 0,60 g de Jaguar HP-120 (Rhodia Inc) e 0,75 g
de pMDI-MPEG550 do exemplo 6 (1/1 pMDI-MEPG550) foi
colocado em um atritor Szegvari com 500 ml de contas de ago
inoxidavel de 2mm. A mistura foi moida a 440 rpm por 1,5
horas. 2,24 g de pMDI-MPEG550 adicionais foram adicionados
em partes durante a moagem para afinar a dispersdo. Para
ainda estabilizar a dispersado, 145 g da dispersdao moida
acima foi entdo homogeneizados com 0,15 g de Rhodopol 23
(Rhodia Inc) e 0,68 g de pMDI-MPEG550. A dispersao entdo
preparada era estavel por meses em temperatura ambiente sem
agregagao. Espalhamento de 1luz dindmico mostrou didmetro

médio das particulas como 5 um.
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Exemplos 17-21

[0104] As emulsdes dos exemplos 17-21 foram
produzidas como descritas abaixo, com cargas como listada

na tabela a seguir:

Ex. Oleo Quantidade [Veegum [Jaguar|Agua |pMDI- |D,
ne HP120 MPEG5 |pm
50
17 |Oleo de soja 30 0,35 0,6 70 1,0 4,7
18 Clomazona 30 0,35 0,6 70 1,0 -
19 | Cipemetrina 30 0,35 0,65 65 1,0 |3,5
20 |Tetraconazol 30 0,35 0,6 70 1,0 -
21 S-metaloclor 30 0,35 0,4 70 1,0 13,1
[0105] PMDI-MPEG550 do exemplo 6 (1/1 pMDI-MPEG550)

foi dissolvido em fase oleosa, enquanto veegum (silicato de
aluminio-magnésio) e hidroxipropilguar (Jaguar 120 de
Rhodia 1Inc) foi dissolvido em agua. As duas fases foram
entdo homogeneizadoss a 40 a 50°C. O diadmetro médio das
particulas (D) foi estimado por espalhamento de 1luz
dindmico. Todas emulsbes eram estdveis sem separagao de
fase, ou sedimentag¢do apds varias semanas em temperatura
ambiente.

Exemplo 22

[0106] Exemplo 22 demonstra a preparagao de
emulsdes com ambos pMDI-MPEG550 e HDT-MPEG550 de exemplos 6
e 3 respectivamente. 0,49 g de Alkamuls™ PSML 80/72 (Rhodia
Inc), 0,40 g de Mirapol™ CS (Rhodia Inc.) e 0,40 g de
hidroxipropilguar (Jaguar™ HP-120, de Rhodia 1Inc) foram
dissolvidos em 70 g de agua. Entdo 1,0 g de pMDI-MPEG550 do
exemplo 6 em 30,8 g de tetraconazol foi homogeneizados a

50-60°C, por 3-5 minutos. 0,05 g de antiespumantes
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Rhodosil™ PEX (Rhodia Inc) foi adicionado para eliminar a
espuma gerada. A emulsdo foi agitada por 10 minutos e entao
resfriada para temperatura ambiente. 0,60 g de HDT-MPEG550
foi entdo adicionado, seguido por Jaguar™ HP-120. A emulsao
foi homogeneizados por 1 minuto. O didmetro médio das gotas
foi medido para ser 1,9 um por espalhamento de 1luz
dindmico.

Exemplo 23

[0107] Exemplo 23 é similar ao exemplo 22, mas com
clomazona. 0,48 g de Alkamuls™ PSML 80/72 (Rhodia Inc),
0,48 g de Mirapol™ CS (Rhodia Inc.) e 0,40 g de
hidroxipropilguar (Jaguar™ HP-120, de Rhodia 1Inc) foram
dissolvidos em 69 g de agua. Entdo 1,05 g de pMDI-MPEG550
do exemplo 6 em 31 g de clomazona foi homogeinizado a 50-
60°C, por 3-5 minutos. 0,05 g de antiespumante Rhodosil™
PEX 481 (Rhodia Inc) foi adicionado para eliminar a espuma
gerada. A emulsdo foi agitada por 10 minutos e entdo 0,52 g
de HDT-MPEG550 foi homogeinizado na emulsdo a 30 a 40°C,
seguido por 0,20 g de Jaguar™ HP-120. O diametro médio das
gotas foi medido para ser 1,7 um por espalhamento de 1luz
dindmico.

Exemplos 24-27

[0108] Essas emulsdes foram preparas com pMDI-
MPEG550 dos exemplos 6, 7, 8 ou 9 respectivamente. 50
partes de &6leo de silicone foi misturado com 2 partes do
pMDI-MPEG550 dos exemplos 6, 7, 8 ou 9 respectivamente e
homogeinizados com 50 partes de agua a 40 a 50°C. As
emulsdes entdo preparadas eram estaveis sem separagdao de
6leo.

Exemplos 27-31
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[01009] Esses exemplos eram similares aos exemplos
24-27 correspondentes exceto 6leo de soja foi usado em vez
de 6leo de silicone com 30% de fase oleosa e 3,33% de pMDI-
MPEG550 correspondente. As emulsdes entdao preparadas eram
estaveis sem separagao de 6leo.

Exemplo 32

[0110] Nesse exemplo tensoativo de amina comercial
de N-sebo-1,3-diaminopropano de Akzo Nobel (conhecido como
Duomeen T) foi usado. 0,20 partes de N-sebo-1, 3-
diaminopropano foi dissolvido em 34 partes de a&agua foi
homogeneizado com 0,50 partes de pMDI-MPEG550 do exemplo 9
em 15 partes de &6leo de soja. A emulsdo era estavel sem
separag¢do de 06leo.

Exemplo 33

[0111] Exemplo 33 é similar ao exemplo 32, mas com
6leo de silicone. 0,20 partes de N-sebo-1,3-diaminopropano
foi dissolvido em 25 partes de agua foi homogeneizado com
1,0 partes de pMDI-MPEGS550 do exemplo 9 em 25 partes de
6leo de silicone. A emulsdo era estavel sem separagdo de
6leo.

Exemplo 34

[0112] Exemplo 34 é similar ao exemplo 32, mas com
HDT-MPEG do exemplo 10. 0,18 partes de N-sebo-1,3-
diaminopropano foi dissolvido em 30 partes de a&agua foi
homogeneizado com 1,0 partes de HDT-MPEG550 do exemplo 10
em 30 partes de espirito mineral. A emulsdo era estavel sem
separagdo de 06leo.

Exemplo 35

[0113] Exemplo 35 é similar ao exemplo 34, exceto

soja ter sido usado em vez de espirito mineral. A emulsao
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era estavel sem separac¢do de 6leo.

Exemplo 36
[0114] Exemplo 36 demonstra a preparag¢do de micro-
capsulas. 40 partes de agua aquecida (40-50°C) foi

homogeneizado com 10 gramas de mistura de fragrancia de
“meldo pepino” de Givaudan, enquanto que 2,0 pMDI-MPEG550
do exemplo 9 (1/1 pMDI-MPEG550) foi adicionado.
Homogeneziac¢do foi continua a 40-50°C por 3 minutos. Apds
permanecer em temperatura ambiente por 3 dias, a emulsdo
foi examinada sob microscédpio. Particulas esféricas foram
observadas com pouca ruptura sob secagem sobre o vidro do
microscépio.

Exemplo 37

[0115] Esse exemplo demonstra a preparagao de
suspoemulsao. 1 parte de emulsdo de clomazona do exemplo 23
foi misturada com 1 parte de suspensdo de atrazina do
exemplo 13. Essa suspoemulsdo era estavel com separagdo de

fase.
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REIVINDICACOES

1. Emulsdo caracterizada pelo fato de que compreende:

(a) uma fase liquida aquosa;

(b) uma fase liquida imiscivel em &agua, havendo pelo
menos uma interface entre a fase ligquida aquosa e a fase
ligquida imiscivel em agua; e

(c) uma rede de polimero disposta em pelo menos uma
interface, em que a dita rede polimérica compreende um
produto de reagdo reticulado derivado de um mondmero
tensoativo, em que o monémero tensoativo compreende um ou
mais compostos selecionados a partir de:

(a) monbmeros de alquilamida de acordo com a fdédrmula

(IIT):
OH

0 Hzc.—&—c"z—sog' Nat

ot |

ZI

HC——CH,—OH {[])]

em que R!® é um grupo hidrofdébico,
(b) compostos de alquilamina ou alquiléter amina de

acordo com a foérmula (IV) ou (V):

RYNR(CH,CH>CHyNH)RCHCHCHNH;

R™2O{CHCH ;CHzNH) CHaCHyCHaNH:
o

em que R!l! e R!2 gdo cada um independentemente grupos
hidrofdébicos, e n e n’ sdo cada um ndimeros inteiros de 1 a
cerca de 50,

(c) compostos de acordo com a férmula (VI):
H
HN—(CHg)pN——{CHg)-NH;

HOL&=——=C3HyCH
TR V1)
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em que
R}3 é um grupo hidrofébico, e m e n sdo cada um
independentemente nuimeros inteiros de 2 a 4, e

(d) compostos de acordo com a estrutura (VII):

HIQCHajfp— O—=(CaHNpH
i
e -
a CH=——C O C R
O——(CaH4O)gH oIl
em que

R4 & um grupo hidrofdébico, e p, g, e r sdo cada um
numeros inteiros, em que a soma de p + g + r é de cerca de
0 a cerca de 200,

em que O grupo hidrofébico contido dentro de um
composto de estrutura (III)-(VII) é selecionado a partir de
um grupo substituinte de hidrocarboneto, incluindo alquila,
alquenila, arila ou aralquila,

em que a rede compreende o produto de reagao
reticulado do mondémero tensoativo e um agente de
reticulagdao para o mondmero tensoativo.

2. Emulsao, de acordo <com a reivindicacdo 1,

caracterizada pelo fato de que o agente de reticulagdo & um

agente reticulado isocianato-funcional.
3. Emulséao, de acordo <com a reivindicacdo 1,

caracterizada pelo fato de que o agente de reticulacgdo é

selecionado a partir de diisocianato, diisocianato de m-
tetrametilxileno, trimero de diisocianato de hexametileno,
diisocianato de tolueno, diisocianato de isoforona, e um ou

mais compostos de acordo com a férmula (II):
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HN. NCco /4 NCO

AN
4¢p““1ocMﬁmm—oRm
o .

em que R é& um grupo orgdnico gue ndo reage com OS
grupos NCO do composto, m é 2, 3, ou 4, n é um ndmero
inteiro de 1 a 100, e g é um numero inteiro de 0 a 6.

4. Emulsao, de acordo <com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de que ainda compreende particulas

s6lidas suspensas na emulsdo.
5. Emulsao, de acordo <com a reivindicagdo 1,

caracterizada pelo fato de que a mistura de reagdo

compreende ainda um tensoativo polimérico reativo tendo
grupos funcionais reativos que sdo reativos com 0OSs grupos
funcionais reativos do monémero tensoativo, com 0OS grupos
funcionais reativos do agente de reticulag¢do, ou com OS
grupos funcionais reativos do mondémero tensoativo e o0s
grupos funcionais reativos do agente de reticulagdo, e a
rede de polimero é o produto de reagdo reticulado do
mondmero tensoativo, do tensoativo polimérico reativo, e do
agente de reticulacgao.

6. Dispersdo agquosa caracterizada pelo fato de que

compreende:

(a) um meio aquoso, e

(b) uma ou mais particulas dispersas no meio aquoso,
cada uma das ditas particulas tendo um nicleo de particula,
cada um dos ditos nlcleos de particula tendo uma superficie

externa, e cada uma das ditas particulas tendo uma rede de
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polimero disposta em pelo menos uma parte da superficie
externa do nlGcleo da particula, em que a dita rede
polimérica compreende um produto de reagdo reticulado
derivado de um mondmero tensocativo, em que o mondmero
tensoativo compreende um ou mais compostos selecionados a
partir de:

(a) monbmeros de alquilamida de acordo com a férmula

(III):
OM
0 Hzc—ﬁ—cﬂz——sos: Nat
RW—-u N—E 2 £
H,J:—CH;—O‘H [{1))

em que R!? é um grupo hidrofdébico,
(b) compostos de alquilamina ou alquiléter amina de

acordo com a foérmula (IV) ou (V):

RY'NH{CH;CHCHaNH)IWCHACHCHoNH;

R™ZO(CHZCH ;CH NH)oCHaCH:CHaNH;
o)

em que R!l! e R!2 gdo cada um independentemente grupos
hidrofébicos, e n e n’ sdo cada um nimeros inteiros de 1 a

cerca de 50,

(c) compostos de acordo com a férmula (VI):

H
HN— ECHE}mN—‘cHQ)n' NH;

HO38—— C3Hy CH
™~ R13 M)

em que
R} & um grupo hidrofébico, e m e n sdo cada um

independentemente numeros inteiros de 2 a 4, e
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(d) compostos de acordo com a estrutura (VII):

HIQCHaly O—===(CzH4OM
i
v |
= CH=—C=—0-=—=C——R"
Q——(CaR4O)H VI
em que

R4 & um grupo hidrofdébico, e p, g, e r sdo cada um
numeros inteiros, em que a soma de p + g + r é de cerca de
0 a cerca de 200,

em que o grupo hidrofdébico contido dentro de um
composto de estrutura (III)-(VII) & selecionado a partir de
um grupo substituinte de hidrocarboneto, incluindo alquila,
alquenila, arila ou aralquila,

em que a rede compreende o produto de reagao
reticulado do mondmero tensoativo e um agente reticulado
para o mondmero tensoativo.

7. Dispersao, de acordo com a reivindicag¢ao 6,

caracterizada pelo fato de que o agente reticulado é um

agente reticulado isocianato-funcional.
8. Dispersao, de acordo com a reivindicagao 6,

caracterizada pelo fato de que o agente de reticulagdo é

selecionado a partir de diisocianato, diisocianato de m-
tetrametilxileno, trimero de diisocianato de hexametileno,
diisocianato de tolueno, diisocianato de isoforona, e um ou

mais compostos de acordo com a férmula (II):
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HN NCo /f NCO

AN
T (OC i ORT
o] ).

em que R é& um grupo orgdnico gque ndao reage com OS
grupos NCO do composto, m é 2, 3, ou 4, n é um ndmero
inteiro de 1 a 100, e g é um numero inteiro de 0 a 6.

9. Dispersdo, de acordo com a reivindicag¢dao 6,

caracterizada pelo fato de que a mistura de reagdo

compreende ainda um tensoativo polimérico reativo tendo
grupos funcionais reativos que sdo reativos com 0Os grupos
funcionais reativos do mondmero tensoativo, com 0OS grupos
funcionais reativos do agente de reticulag¢do, ou com OS
grupos funcionais reativos do mondmero tensoativo e 0s
grupos funcionais reativos do agente de reticulagao, e a
rede de polimero é o produto de reagdo reticulado do
mondmero tensoativo, do tensocativo polimérico reativo, e do
agente de reticulagao.

10. Mistura de reacdo, como definida na reivindicacao

5 ou 9, caracterizada pelo fato de gque o tensoativo

polimérico reativo compreende:

Hz R15
c
\(|7
RS (IX)

em que:

R & H ou metila;
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R!¢ & um grupo hidrofilico, e
uma ou mais unidades monoméricas hidrofdébicas por
molécula, cada uma independentemente de acordo com a

formula (X)

L (x}

em que:
R17 € H ou metila;

R1® & um grupo hidrofdbico, e

uma ou mais unidades monoméricas por molécula, cada

uma independentemente de acordo com a fdérmula (XI):

. Hz T‘JQ
<
“\C
Rr120 (X1

em que:

R & H ou metila, e

[ON

R20 um grupo funcional reativo,

em que o grupo hidrofébico contido dentro de um
composto de estrutura (IX)-(XI) é selecionado a partir de
um grupo substituinte anidnico, catidnico ou nao idnico,

desde que o0s grupos monoméricos de acordo com a
férmula (VII) possam estar ausentes se os grupos
hidrofilicos ou grupos hidrofébicos do tensoativo
polimérico reativo compreender grupos funcionais reativos.

11. Mistura de reacgdo, de acordo com a reivindicac¢ao

10, caracterizada pelo fato de que R!®* &€ um grupo éter ou

éster poli(oxialquileno) terminado em hidroxila.
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12. Mistura de reacdo, de acordo com a reivindicac¢ao

10, caracterizada pelo fato de que R!® é R2l ou

O—=0

8 ;#1

e R21 é alquila, cicloalquila, arila, ou aralquila.
13. Mistura de reacdo, de acordo com a reivindicacao

10, caracterizada pelo fato de que R20 é alquenila,

aminoalquila, hidroxialquila, glicidalquila, um grupo de
sal de ambénio quaternario, um grupo acido, um grupo de sal

acido, ou

=0

ou

o)
|
——C——N-—RZ%

e R22 & H, aminocalquila, hidroxialquila, glicidal
alquila, um grupo de sal de ambnio quaternario, um grupo

acido, ou um grupo de sal acido.

Petigdo 870170091710, de 27/11/2017, pag. 47/48



