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DISPOSITIF DE PROTECTION D’EMBOUT MALE DE TUYAUTERIE.

La présente invention concerne un dispositif (1, 21,
33) de protection d'un embout male (2) de tuyauterie (3)
comprenant une bride (4) de fixation sur une tuyauterie ad-
jacente. Le dispositif est formé d’un capuchon (5) compre-
nant une alvéole (6) de protection de 'embout en matiére
plastique rigide ou semi-rigide munie d'une embase annu-
laire (8) encastrable sur ladite bride, dont le fond (10) est
agencé pour former un trottoir d'appui sur la face de jonction
(11) de la bride avec la tuyauterie adjacente, la paroi (12) de
Fembase étant d’une hauteur h et propre a étre située a dis-
tance d de la face externe (13) latérale de la bride lorsque
le fond est en appui dessus, I'embase (8) comportant des
nervures (14, 26, 27, 28, 29) de serrage d'épaisseur e, en
saillie vers Fintérieur de 'embase, agencées pour coopérer
a frottement avec la face externe (13) de la bride lorsque le
dispositif et en place sur 'embout.
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DISPOSITIF DE PROTECTION D’EMBOUT MALE DE TUYAUTERIE

La présente  invention concerne un dispositif de
protection d’embout mdle de tuyauterie équipé ou non
d’au- moins un joint torique d’étanchéité et
comportant une bride de fixation sur une tuyauterie
adjacente.

Elle concerne également un systéme dispositif/tube
mettant en ceuvre un tel dispositif.

Elle trouve une application particuliérement
importante, bien que non exclusive, dans le domaine
de la protection des raccordements de tuyauterie de
circuits de climatisation, de circuits de
refroidissement, de circuits de frein ou encore de
direction assistée automobile, ou de toutes autres
canalisations nécessitant leur manutention et/ou leur
transport avant montage. Il est en effet nécessaire
de protéger 1l'embout de telles tuyauteries en général
muni d’un  Jjoint, avant de procéder a leur
installation de facon différée.

On connait déja des systeémes de protection
d’ embouts de canalisation par le biais de chaussettes
de protection, gu’on vient enfiler sur les embouts,
et/ou de boitiers amovibles.

- De tels systemes, qui permettent une protection
efficace, présentent cependant des inconvénients.

En effet, outre le fait qu’ils risquent
d’ endommager 1’embout et notamment le ou les joints
préinstallés, lors de leur mise en place et/ou leur
retrait, ils sont colteux.

De plus, lorsqu’on souhaite les conserver, il
convient alors de les stocker ce qui, ici encore, est

un inconvénient car ils sont en général encombrants.
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La présente invention vise a fournir un dispositif
de protection répondant mieux que ceux antérieurement
connus aux exigences de la pratique, notamment en ce
gu’elle permet un montage facile et en ce qu’'elle
répond pleinement aux exigences des constructeurs
automobiles.

Le dispositif selon 1’invention présente en effet
une excellente tenue aux fluides (huile, eau ..), est
recyclable a 100%, facile a fabriquer et permet une
protection du formage parfaite tant en ce qui
concerne les salissures (propreté) que les chocs.

Dans un mode de réalisation, le dispositif est
totalement translucide, ce qul permet de voir
1’ embout sans enlever la protection, par exemple pour
vérifier s’il y a lieu si le joint est bien présent
sur l’embout.

Egalement, dans un autre mode de réalisation de
1’ invention, les formes tronconiques ou sensiblement
tronconiques de 1’embase et des parois de l’alvéole
vont permettre d’encastrer les dispositifs les uns
dans les autres, limitant ainsi les volumes de
stockage.

Dans le but de résoudre ces problémes, 1’invention
propose notamment un dispositif de protection d’un
embout male de tuyauterie comprenant une bride de
fixation sur une tuyauterie adjacente, caractérisé en
ce qu’'il est formé d’un capuchon comprenant une
alvéole de ©protection de 1’embout en matiére
plastique rigide ou semi-rigide munie d’une embase
annulaire encastrable sur ladite bride, dont le fond
est agencé pour former un trotteoir d’'appui sur la
face de jonction de ladite bride avec la tuyauterie

adjacente, la paroi de ladite embase étant d’une
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hauteur h et propre a étre située a distance d de la
face externe latérale de ladite bride lorsque le fond
est en appul dessus, ladite embase comportant des
nervures de serrage d’épaisseur e, en saillie vers
1’intérieur de 1’embase, agencées pour coopérer a
frottement avec ladite face externe de la bride,
lorsque le dispositif est en place sur 1’embout.

Par épaisseur e on entend la dimension
transversale maximale hors tout de 1la nervure qui
peut étre de section transversale carré,
rectangulaire, ovale ou circulaire.

L’épaisseur e est par ailleurs variable dans le
sens longitudinal, par exemple de facon linéaire,
entre une premiere valeur, maximale, e; du cbété de la
périphérie externe de 1’embase, et une deuxieéeme
valeur minimale e; au niveau du fond, e; pouvant étre
nulle.

Dans des modes de réalisation avantageux, on a de
plus recours a l'une et/ou a l’autre des dispositions
suivantes :

- le capuchon comprend de ©plus un rebord
d’extrémité s’étendant vers 1’extérieur de ladite
embase ;

- le capuchon est symétrique par rapport a un plan
longitudinal ;

- 1’alvéole et 1’embase de chaque capuchon
présentent des formes tronconiques agencées pour dque
les capuchons soient encastrables les uns dans les
autres, par exemple sur la quasi-totalité de leur
hauteur, et ce sans étre génés par les nervures de
serrage du capuchon supeéerieur ;

- l'’embase est de forme sensiblement oblongue,

munie d’une extrémité plus étroite que le reste de
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1’embase et présente deux nervures de serrage
longitudinal de largeur 1 de part et d’autre de la
pointe de ladite extrémité plus étroite ;

- le dispositif de protection comporte au moins
guatre jeux de deux nervures répartis symétriquement
par rapport a l’axe sur le pourtour de 1'’embase ;

- le dispositif de protection comporte deux jeux
symétriques de trois nervures répartis symétriquement
par rapport au plan longitudinal sur le reste du
pourtour de 1’embase opposée a ladite extrémité ;

- l’embase est en matiére plastique translucide ou
transparente ;

- d est compris entre 0,35 mm et 0,45 mm et h de
hauteur comprise entre 9,5 mm et 10 mm ;

- e est compris entre 1,5 mm et 2 mm ;

- le capuchon est thermoformé.

L’ invention propose également un ensemble tube et
dispositif de protection tel que décrit ci-avant.

Elle propose aussi un ensemble tube et dispositif
tel que décrit ci-avant, caractérisé en ce que
1’embout male de tuyauterie étant de longueur L et la
bride de fixation d'épaisseur h’, 1'alvéole de
protection de 1’embout en matiére plastique semi-
rigide est de profondeur p > L , 1l'embase annulaire
étant de forme sensiblement complémentaire a celle de
ladite bride, et la paroi de ladite embase est de
plus grande hauteur h que 1’épaisseur h’ de la bride
(h > h').

Avantageusement 1’embout de tuyauterie est équipé
d’au moins un joint torique d’étanchéité.

La présente invention sera mieux comprise a la
lecture de la description qui suit de modes de

réalisation donné a titre d’'exemples non limitatifs.
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La description se réfere aux dessins qui
17 accompagnent dans lesquels

Les figures 1 et 2 sont des vues en perspective
par le dessus d’un systéme dispositif/tube selon un
mode de réalisation de 1’invention respectivement en
partie éclatée, et complet.

Les figures 3 et 4 sont, respectivement, une vue
en perspective et une vue de dessus, d’'un autre mode
de réalisation du dispositif selon 1’invention.

La figure 5 est une vue en coupe selon V-V de la
figure 4.

La figure 6 montre le détail VI de la figure 5.

Les figures 7 et 8 sont, respectivement des vues
en perspective et de dessus, d’un autre mode de
réalisation du dispositif selon 1’invention.

La figure 9 est une vue en coupe selon IX-IX de
la figure 8.

La figure 10 montre le détail X de la figure S.

Les figures 1 et 2 montrent un dispositif 1 de
protection d’un embout méle 2 de tuyauterie 3
comprenant une bride 4 de fixation sur une tuyauterie
adjacente (non représentée).

Le dispositif 1 est formé d’un capuchon 5
comprenant une alvéole 6 propre a englober a distance
1"embout sans le toucher, ladite alvéole étant
délimitée par une paroi 7 en matiére plastique rigide
ou semi-rigide translucide munie d’une embase 38
annulaire encastrable sur la bride 4.

L’embase annulaire 8 en surchappement sur le bord
9 de la bride comprend un fond plan 10 en saillie par
rapport a la paroi 7 de 1l’alvéole, vers 1’extérieur,
d’appui sur la face 11 de Jjonction de la bride avec

la tuyauterie adjacente.



10

15

20

25

30

2962514

La paroi 12 externe de 1l’embase 8 sensiblement
perpendiculaire au fond 10 est de hauteur h et propre
4 étre située a une distance d de la face externe
latérale 13 de la bride 4 lorsque le fond 12 est en
appul sur la bride.

L'embase est légérement tronconique en étant plus
large vers 1l’extérieur, ce qui entraine une distance
d variable entre une premiére valeur d; par exemple
de 2 mm et une deuxieéeme valeur d, du cété du fond 10,
par exemple de 1 mm.

L’'embase 8 comprend des nervures 14 de serrage
d’ épaisseur e, en saillie vers 1’intérieur de
1’ embase, et agencées pour coopérer a frottement avec
la face externe latérale 13, lorsque le dispositif
est encastré sur la bride.

Ici encore, 1l’épaisseur e est variable entre les
valeurs e; et e,, avec sensiblement e; = d; et e; = dp,
pour permettre le frottement rechercheé.

La hauteur ou profondeur P de 1l’alvéole 6 est
supérieure a la longueur L de 1’embout male 2 de
tuyauterie, la largeur Y du fond 12 de 1l’embase 8
étant agencée pour que la paroi 7 de 1l'alvéole ne
soit Jjamais en contact avec la périphérie de
1’ embout. En fait, dans ce mode de réalisation, la
largueur y est supérieure au diametre de 1’embout,
qui est centré par rapport a la bride.

Une telle disposition permet une excellente
protection, toujours & distance, dudit embout, gui va
pouvoir comporter des Joints 15 exemple toriques
d’ étanchéité, visibles au travers de 1l’alvéole.

Plus précisément, le capuchon 5 est symétrique
par rapport a un plan 16 longitudinal. Il comprend un

rebord 17 d’extrémité, s’étendant vers l’extérieur de
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1’ embase parallelement au fond 10, et va permettre a
la fois une protection contre le caractére
éventuellement coupant qu’aurait pu avoir la
périphérie 18 de 1l’embase, et pour permettre son
accrochage par les doigts d’un utilisateur.

Dans le mode de réalisation plus particuliérement
décrit ici, en référence aux figures 1 et 2, 1'’embase
8 est de forme sensiblement oblongue, munie d’une
extrémité 19 plus étroite que le reste 20 de
1’ embase.

Elle présente au moins deux nervures 14 de
serrage de part et d'autre de la pointe de
1’ extrémité 19.

On a représenté sur les figures 3 a 6 un mode de
réalisation d’un dispositif 21 selon 1’invention.

Dans la suite de la description on utilisera les
mémes numéros de référence pour désigner des éléments
identiques ou similaires.

Le dispositif 21 comprend wune alvéole 22
sensiblement en forme de cylindre 23 s’écrasant vers
1’extrémité 19, ladite alvéole étant fermée vers le
haut par une face supérieure solidaire des parois
latérales, formant du c¢dé6té plus étroit par une
surface 25 de section ellipsoidale en forme de
coiffe.

Le dispositif 21 comprend 1’embase 8 annulaire
selon 17invention, s’étendant symétriquement de part
et d’autre du plan longitudinal 16.

L’ alvéole et 1’embase présentent ainsi une forme
tronconique de volume décroissant du bas vers le haut
guli va permettre un encastrement d’un dispositif dans

17 autre.
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Dans ce mode de réalisation deux nervures 26
s’ étendent longitudinalement sur wune longueur 1
déterminée, par exemple lcm et sur une hauteur 1
inférieure a la hauteur h de 1’embase 8, par exemple
dur 1/5¢ a 1/3 de celle-ci.

Avantageusement 1’embase comprend une nervure
circulaire longitudinale 27 sur 1l’arriere (par
exemple 1/3 de la demi-circonférence) de 1’embase,
opposée & 1l'extrémité 19, 1les deux nervures 14
symétriques par rapport au plan 16 situé du cbété de
1"extrémité 19, et, du cdté opposé 20, deux Jeux de
trois nervures, a savolr une nervure. étroite 28, une
nervure large 29, et une nervure étroite 30,
symétriquement par rapport au plan 16.

De facon a permettre 1’ emboitement des
dispositifs 1l’un dans 1l’autre, la paroil tronconigue
d’une alvéole est dans le prolongement, de
1’ extrémité des nervures. Par exemple la paroil
arriére 23 est dans le prolongement de 1l’extrémité 31
de la nervure 27 (trait mixte 32 sur la figure 6).

Les figures 7 a 10 illustrent un autre mode de
réalisation d’un dispositif 33 dont 1'’embase 8
comporte a partir de 1’arriére, wune nervure 27
longitudinale sur 1'arriere, deux Jeux de deux
nervures 14, étroites, et deux nervures
longitudinales sur 1'extrémité.

On va maintenant décrire en référence aux figures
1 et 2, le fonctionnement de 1’ ensemble
tuyauterie/dispositif selon le mode de réalisation de
1’ invention plus particuliérement décrit ici.

Aprés montage des joints 15 sur 1l'embout 2, et
afin de protéger ce dernier, on vient clipper Ile

capuchon 5 par simple pression, Jjusqu’a ce que la
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face 10 du fond 10 de 1'embase vienne s'’appuyer sur
la face 11 en vis a vis de la bride.

Les nervures 14, 26, 27 (figures 4 et8) viennent
frotter par leur sommets 32 sur la face externe 13 de
la bride, la hauteur h de 1’embase étant plus grande
que 1’épaisseur h’ de la Dbride laissant un
dépassement x de l’embase par rapport a la bride.

Les dimensions du capuchon sont bien sGr adaptées
a celles de la bride. Le frottement, la forme et la
dépassement x par exemple de 3 a 10 mm, permettent
une excellente fixation du dispositif, qui ne risque
pas de se déboiter, en cas de choc.

Quand il s’agit ensuite de faire le montage de la
tuyauterie, il suffit alors d’enlever le capuchon en
le tirant dans le sens longitudinal de la tuyauterie.

Ce dernier, de part sa forme et ses
caractéristiques, est en effet facilement préhensible
et déboitable de la bride.

Comme 1l va de soi et comme il en résulte
d’ailleurs de ce qui précede, la présente invention
n‘est pas limitée aux modes de réalisation plus
particuliérement décrits. Elle en embrasse - au
contraire toutes les variantes et notamment celles ou
la bride a une forme différente, celles ou le
capuchon est transparent et non translucide, celles
ou les nervures sont aménagées différemment, celles
ol les épaisseurs e des nervures sont différentes

entre les nervures d’extrémité et celles de la base.
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10
REVENDICATIONS
1. Dispositif (1, 21, 33) de protection d’un

embout mdle (2) de tuyauterie (3) comprenant une
bride (4) de fixation sur une tuyauterie adjacente,
caractérisé en ce qu’il est formé d’un capuchon (5)
comprenant une alvéole (6) de protection de 1’embout
en matiére plastique rigide ou semi-rigide munie
d’une embase annulaire (8) encastrable sur ladite
bride, dont le fond (10) est agencé pour former un
trottoir d’appui sur la face de jonction (11} de
ladite bride avec la tuyauterie adjacente, la paroi
(12) de ladite embase étant d’une hauteur h et propre
a étre située a distance d de la face externe (13)
latérale de ladite bride lorsque le fond est en appui
dessus, ladite embase (8) comportant des nervures
(14, 26, 27, 28, 29) de serrage d’épaisseur e, en
saillie vers 1’intérieur de 1’embase, agencées pour
coopérer a frottement avec ladite face externe (13)
de la bride lorsque le dispositif est en place sur
17 embout.

2. Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le capuchon comprend de plus un
rebord d’extrémité s’étendant vers 1’extérieur de
ladite embase.

3. Dispositif de protection selon 1’une
quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que le capuchon est symétrique par
rapport a un plan longitudinal.

4. Dispositif de protection selon 1l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce que
1’alvéole (6) et 1l'embase (8) de chaque capuchon

présentent des formes tronconiques agencées pour due
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11

les capuchons soient encastrables les uns dans les
autres.

5. Dispositif de protection selon 1l'une quelcongue
des revendications précédentes, caractérisé en ce Jue
1’embase (8) est de forme sensiblement oblongue,
munie d’une extrémité (19) plus étroite que le reste
(20) de 1’'embase et présente deux nervures (26) de
serrage de part et d’autre de la pointe de ladite
extrémité plus étroite.

6. Dispositif de protection selon 17une
quelconqgque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que il comporte au moins deux jeux
symétriques de deux nervures (14) réparties
symétriquement par rapport au plan longitudinal (16)
sur le pourtour de 1'embase (8).

7. Dispositif de protection selon 1'une
gquelcongue des revendications 1 a 5, caractérisé en
ce que il comporte deux jeux symétriques de trois
nervures (28, 29, 30) réparties symétriquement par
rapport au plan longitudinal sur le reste du pourtour
de 1’embase.

8. Dispositif selon 1l’une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
1" embase (8) est en matiére plastique translucide.

9. Dispositif selon 1'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que d
est compris entre 0,35 mm et 0,45 mm et h de hauteur
comprise entre 9,5 mm et 10 mm.

10. Dispositif selon 1’une quelcongque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que le

capuchon (5) est thermoformé.
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11. Dispositif selon 1’une quelconque des
revendications précédentes caractérisé en ce que
1’épaisseur e est comprise entre 1,5 mm et 2 mm.

12. Ensemble tube (3 ; 1, 21, 33) et dispositif
de protection selon 17une quelconqgque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
1’embout (2) méle de tuyauterie (3) étant de longueur
L et la bride (4) de fixation d'épaisseur h’,
1’alvéole (6) de protection de 1’embout en matiere
plastique semi-rigide est de profondeur p > L ,
1’embase annulaire (8) étant de forme sensiblement
complémentaire a celle de ladite bride, et la paroi
de ladite embase est de plus grande hauteur h que
1’épaisseur h’ de la bride.

13. Ensemble selon la revendication 12,
caractérisé en ce que l’embout (2) de tuyauterie est

équipé d’au moins un joint (15) torique d’étanchéité.
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