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{57} Ptinanadenf tekuiich a¥ pastovitéch materiéld se povrcho-
vé plochy podlah nebo siEn, zejména opattenych diakdice-
mi nebo obkléddatkami, se tento materidl naniil do spér,
popiipadé pronlubni v povrchovich plochich, Nandseny
materidl se pfitom nasévé podtlakem ze zdsobniku (8) ma-
teridlu do 1&chto spér nebo prohlubnf v povrchové plode.
Zatizenfk provédéni zphsobu podle vyndlezu obsahuvje dolh
otevienou sk (2), jejiz vnitknf prostor je rozdélen délici

sténou (6) na dvé oblasti, ptifem2 jedna oblast je vytvotena
jzko podtlakovi komora (7) a druhd oblast je zisobnikem

(8) materiélu.
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Oblast techniky ’
Vynalez se tykd zpisobu nanadeni tekutych aZ pastovitych

materiald na povrchové plochy stén a podlah, obsahujici po-
vrchové nerovnosti, trhlinky nebo spary; vynalez se také tyka
zarizeni k provadéni tohoto zpusobu.

Dosavadni stav _techniky

Z DE 36 22 055 C2 je zndm zpusob, pri kterém se vlaknity
material pro vyrobu desek vede pomoci soustavy vratnych kla-
dek ve formé nekoneéného pasu staciondrnim zafizenim. V1akni-
ty materiil se nejprve ve vakuové komofe zbavi vnit#niho
vzduchu, aby se dosahlo dokonalého vnitfniho prosyceni im-~
pregnaéni latkou v nasledné pryskyriéné lazni. Timto Znamym
postupem neni moZno provadét povrstvovani povrchovych ploch
stén nebo podlah, je jim moZno pouze vytvaret obkladové mate-
rialy, podobné tapetdm, které pozdéji mohou slouZit pro po-
kryti podlah nebo stén.

Pfi sparovani obkladadek nebo dlazdic se obvykle pouzZiva
tekutych nebo pastovitych hmot, které se nanaseji na povrcho-
ve plochy obkladagek nebo dlaZdic a které se potom vtladuji
do spar, pridemZ prebyteény materiil se stirid. Pri tomto spa-
rovani vznikd problém spoéivajici v tom, ze spadry, které jsou
uzsi neZ 2 mm, jsou tak zvané nuloveé spary, které je mozZno
jen s velkymi obtiZemi dokonale vyplnit sparovaci hmotou.
Casto se na povrchové plose vyskytuje uzavfeny obrazec spar,
pficemZ sparovaci hmota se vEak nedostane plné mezi obkladad&- .
ky nebo dlazZdice.

Zejména u primyslovych objektl, kde je Gasto vyZadovana
dokonald odolnost a tésnost obloZenych stén nebo dlaZeb na
podlahich, vznika pri takovém nedokonalém zaplnéni stycénych




spar nebezpec¢i neZadoucich netésnosti. Pfidavnym nebo mime-
raddnym zatiZenim téchto povrchovych ploch, vyvozovanym na-
priklad vysokotlakym cisticim zarizenim nebo pojezdem regalo-
vého zakladace a podobnych transportnich =zarizeni, se mohou
tyto spdry, které byly zpocdtku opticky zcela vyhovuiici,
velni rychle rozsirit, takZe vyZadovani tésnost se ztraci.

V objektech potravinar¥ského primyslu, farmaceutického
prumyslu a také pfi pouZiti obloZenych prostord jako zdsobni-
ki pitné vody mohou byt péry v povrchovych plochach konstruk-
¢i zdrojem hygienickych ohroZeni, protoZe tyto péry mohou
ziskat trhlinkami propojeni s povrchovou plochou a v pdérech
dochédzi k rozmnoZovani choroboplodnych zdrodkd a ke znedisto-
vani potravin, pitné vody a 1é&iv. Sparami se rozumi nejen
styéné spdry mezi sousednimi obkladaékami, popripadé dlazdi-
cemi, ale také trhlinky v podlaze, v obkladadkach nebo dlaz-
dicich a také dutiny pod obkladadkami, které jsou propojeny
s viditelnymi spdrami. Mezi tyto spary patfi také trhlinky
v litych podlahach, napfiklad vyrobenych ze syntetické prys-
kyFice.

Pfi sparovani vznika problém spodivajici v tom, Ze v pru-
béhu tvrdnuti sparovaci hmoty miZe dochdzet ke zménam teploty
teéeto hmoty, které mohou vést k uvoliovani plynd ve formé bub-
linek. Takto se vyvijejici bublinky se nemusi véechny uvolnit
v jiZ vytvrzené povrchové vrstvé pryskyrice, takZe tyto neZa-
douci bublinky =zUst4dvaji ve sparovaci hmoté. lasto se musi
pEistoupit k novému sparovani.

V. povrchové ploSe materidlu se mohou bublinky objevit,
i kdyZ se neuvolnily ze sparovaci hmoty, jestliZe se nejprve
styCné spary nebo dutina pod dlazdici nevyplnily dokonale
sparovaci hmotou a =zbyvajici dutina se pfesouvd ve formé
vzduchové uzavfeniny smérem k povrchové plose dlaidic, na
které se projevi ve formé viditelné bubliny. Tyto bubliny




maji zpravidla pomérné velky objem a kdyz vystoupi na povrch,
sesedne se sparovaci hmota o odpovidajici hodnotu, coZ se
muZe projevit v délce aZ nékolika decimetrd, takse spara jiz
neni dokonale vyplnéna a bud zlistanou vidét ostre hrany dlaz-
dic nebo obkladadek nebo se mezi obkladackami vytvori pro-
hlubné, které opticky rusi a které se velmi Spatné &isti.

Pastovity materidl se nanasi na povrchové plochy podkladd
nejen pri obkladani nebo sparovani, ale take napriklad pri
zpracovavani nebo povrchové tpravé betonovych ploch, pfi kte-
rém se pastovity material nandsi na tyto podlahové nebo sté-
nové plochy. Pri tomto postupu se zpravidla nanasi nejprve
jadrovd vrstva, kterda se musi zbavit plynu. Pokud se vytvori
nezadouci vzduchové bublinky, musi se nanesena jadrova vrstva
opiskovat a nové zpracovat. V obou takovych pripadech vyzadu-
ji tyto nanaseci prace kvalifikované pracovniky a jsou proto
nakladné a zdlouhavé.

Ukolem vynadlezu 3je vyredit zplsob nanaseni pastovitych
_hmot na povrchovou plochu podkladu, kterim by byl podstatné
zjednbduéen pracovni postup a nékteré pracovni operace by
bylo moiZno vypustit., Vyndlez mid také vyredit vhodnou konst-
rukci zarizeni k provadéni tohoto zplsobu.

Tento ukol je vyfefen zpisobem nandseni tgekutych a3
pastovitych hmot na povrchovou plochu pedkladu podle vyndle-
zu, jehoZ podstata spodiva v tom, 3e zasobnik obsahujici na-
naseny materidl se ulo%i svou stranou s otvorem na Zpracova-
vanou povrchovou plochu a mimo zasobnik se v mistech, kde za-
sobnik hranié¢i se zpracovavanou plochou, vytvofi podtlak
a materidl se nasava sparami, trhlinami nebo povrchovymi ne-
rovnostmi ze zasobniku.

Ve ‘vyhodném provedeni zpisobu podle vyndlezu se zasobnik
po vytvoreni podtlaku vede nad zpracovavanou povrchovou




plochou a material pro vyplnovani spar se po vytvoreni pod-
tlaku a jesté pred nasatim do spar odplynuje.

Podstata zarizeni k provadéni zplsobu podle vynalezu spo-
&iva v tom, Ze zafizeni obsahuje doll otevrenou sk¥in, jejiZ
vnifni prostor je rozdélen délici sténou na dvé oblasti, pri-
¢emZz jedna oblast je vytvorena jako podtlakova komora a druha
oblast je zasobnikem materidlu. Zarizeni Jje dale cpatfeno od-
savaci pripojkou, zejména odsavacim natrubkem, na oblasti
vytvorené ve formé podtlakové komory. Délici sténa je v jiném
vyhodném provedeni obloukova nebo lomena a zascbnik materialu
je vytvoren ve formé oteviené Sachty pro nanaseny material.

Vyndlez jinymi slovy navrhuje, aby se materidl vpravil
ve formé zasoby nandseného materidlu mezi ohraniceni zasobni-
ku a potom se pusobenim vytvoreného podtlaku nasaval z tohoto
Zasobniku do spar v povrchové plose konstrukce nebc na po-
vrchovou plochu stény nebo Jjiné konstrukce, takie se dosahne
dokonalého a rovnomérného vyplnéni vsech spar. Pusobenim pod-
tlaku se dosahne soudasné dokonalého zbaveni nanasené hmoty
vsech zbytkd plynld, takie se podstatné sniZuje nebezpeéi, Ze
se na povrchu naneseného materidlu objevi bublinky nebo
puchy¥ky.

Pri sparovani obkladacek nebo dlaidic md zpisob podle
vynalezu vyhodu v tom, Ze podtlakem se sparovaci materidl
vtahuje hluboko a plné vypliuje spdry, trhlinky a jiné dutiny
na dlaZdicich, popfipadé pod nimi, takZe je zajisténa jak
mechanicka pevnost, tak také chemickd odolnost a tésnost spa-
rované plochy.

Pfi povrstvovani betonovych ploch, mazanin, omitek a po-
dobnych ploch se dosahuje zpliusobem podle vyndalezu rychlého
naneseni povlakové vrstvy, aniZ by bylo nutno provadét radu
pracovnich operaci nezbytnych pfi dosud pouZivanych postupech




nebo ani? by bylo nutno nékteré pracovni operace opakovat.
Tim je umoZnéno, aby jak sparovani cbloZenych stén nebo dla-
Zzeb, tak i nandSeni dalsich vrstev na sténu nebo jiny podklad
mohli realizovat i neskoleni pracovnici nebo domaci kutilové,
pricemZ je soucasné mozno zajistit dobré vysledky této prace.

JestliZe je zarizeni ohranidujici davku materialu vedeno
pri udriovaném podtlaku podél povrchové plochy, je mozny ply-
nuly a rovnomérny provoz, kterému odpovidaji kontinualni
a rovnomérné pracovni vysledky, které umoZfiuji také velmi vy-

soky pracovni vykon.

Nebezpeci wuvolfiovdni plynu 2z nandseného materialu je
moZno omezit tim, Ze se nejprve nanaseny material vystavi pu-
sobeni dostatedného podtlaku, pokud se jesté nachazi v zasob-
niku.

U za¥izeni k provadéni zpisobu podle vynalezu, opatrené-
ho podtlakovou komorou a otvorem, je podtlakova komora opat-
Iena otvorem, ktery je obrdcen ke zpracovavané povrchové plo-
Se. Podtlak se pritom projevi ve sparach a prohlubnich po-
vrchové plochy nebo podlahy tak, Ze nasava material ze zasob-
niku do téchto dutin.

V nejjednodussim pripadé miZe zarizeni podle vyndlezu
sestavat ze skfiné, jejiZ wvnitfni prostor je rozdélen délici
pric¢kou na dvé oblasti. Délici pfiéka probiha otvorem skifiné,
takze na jedné strané délici pfi¢ky ije vytvorena podtlakova
komora a na druhé strané je vytvoren zasobnik materialu.

Zarizeni podle vyndlezu miZe byt jednoduse realizovano,
JestliZe podtlakova komora nema Zadné vlastni ustroji pro
vytvafeni podtlaku, ale jestliZe Jje opatfena pouze odsivacinm
natrubkem. Zdrojem podtlaku miZe byt velmi lehké a snadno
prepravitelné zafizeni, Xkteré se rovnéd? snadno ovlada a je



vhodné jak pro zpracovani vodorovnych tak i svislych povrcho-
vych ploch.

JestliZe neni délici pric¢ka mezi obéma oblastmi pfimg,
ale Jje obloukova nebo lomena, neprochdzi vyplnovana spara
v celé své délce najednou pod otvorem skfiné a neni tak na-
jednou vystavena plsobeni podtlaku. Timto konkretnim fesSenim
je zajisténo pomalé, dokonalé a spolehlivé vypliovani styé-
nych spar mezi sousednimi obkladackami nebo dlaZdicemi vypl-
novou sparovaci hmotou.

Je-1i zasobnik vytvoren ve formé s$Sachty a Jje nahofe
otevfeny, je moZno snadno kontrolovat stav naplnéni zarizeni
vyplnovou hmotou a je také mozZno zasobnik jednoduse deopliiovat
v pribéhu praci se zarizenim na vodorovnych nebo v podstaté
vodorovnych povrchovych plochach.

Zasobnik nanageného materidlu vsSak maZe byt vytvoren
také jako uzavreny, to znamena miZe byt opatfen vikem, pfi-
¢emZ na zasobniku je potom s vyhodou vytvoren otvor, aby bylo
moZno podle potreby nejprve odplyniovat nandSeny materiidl vy-
tvorenim podtlaku. Tento pridavny otvor miZe slouZit také pro
zajisténi vystupu nanaseného nmateridlu, JjestliZe se na mate-
rial v zasobniku pusobi tlakem, takZe rozdil tlaku se zvétiu-
je a podporuje nasdvani materidlu do styénych spar nebo na
povrch podkladu. Tento zvétseny tlakovy rozdil je vysledkem
pisobeni podtlaku v prostoru mimo zasobnik a pUsobeni atmo-
sférického tlaku, tihy nandsSenéhoc materidlu, popripadé zvyse-
ného tlaku vzduchu pusobiciho na materidl. Opatrfeni zasobniku
vikem je vyhodné zejména tehdy, jestliZe se materidl nandsi
nikoliv na vodorovné plochy, ale na $ikmé nebo také svislé
povrchoveé plochy.

Prehled obrazkl na vykresech

Vynalez bude bliZe objasnén pomoci prikladu provedeni




nandseciho zarizeni pro nanaseni pastovitého materialu, zob-
razeného na vykresu, kde 3je nanaseci zarizeni zobrazeno

v axonometrickém pohledu.

Priklady provedeni vynalezu

Zarizeni 1 pro nandseni pastovitych hmot obsahuje skfin
2, ktera je tvorena rovinnou zadni sténou 3, obloukovou pfed-

ni sténou 4 a vikem 5.

SKEini 2 neni opatfena dnem, ale je na své spodni strané
otevfena. Délici sténa 6 rozdéluje skfin 2 na podtlakovou ko-
moru 7 a zascbnik 8 materialu.

Zasobnik 8 materialu je vytvoren ve formé otevrené Sach-
ty bez horniho vika a dna. Spodni hrana sk¥iné 2 je opatrené
tésnicim brfitem 9. Na viku 5 je nad pedtlakovou komorou 7

usporadan odsavaci natrubek 10, ktery je napojen na podtlako-
vou komoru 7.

Pro usnadnéni manipulace je za¥izeni 1 opatreno rukojeti,
pomoci které miZe byt taZeno nad zpracovavanou plochou. Ruko-
jet je upevnéna na skfiA 2 pomoci dvou kloubovych ramen 11.

Pro snadnéj$i manévrovani je zarizeni 1 podle vynalezu
opatfeno na své spodni strané soustavou pojezdovych koledek
12, 14. Tato soustava miZe obsahovat dvé pevné uloZena koled&-
ka 12 a jedno pohyblivé koledko 14. Tato soustava pojezdovych
kolecek 12, 14 kromé toho zajistuje, Ze pfi vyvozeni podtlaku
zarizeni 1 podle vynalezu nedosedne prostrfednictvim tésnicich
britd 9 na podlahu, protoZe =zarizeni 1 je uloZeno na podlaze
prostfednictvim soustavy pojezdovych koledek 12, 14. Pri tom-
to feseni je moZno pouZit velmi mékkych a tésné doléhajicich
tésnicich bfitl 9, které neprenaseji Zadné podpérné sily, ale
v dusledku své velmi malé ohybové tuhosti zajistuji mimoradneé
dobré utésnéni stycéné spary.




Pro vysparovavani obkladacek, dlaZdic nebo desek se na-
naseci zarizeni 1 uloZi na dlazbu z dlazdic nebo desek a do
materialové Sachty, to znamena do zasobniku 8 materialu, se

vpravi sparovaci pastovity material.

V odsavacim natrubku 10 se nyni vyvodi podtlak, coZ se
nejjednoduséim zplsobem miZe uskuteénit pripojenim tohoto od-
savaciho nastrubku 10 na vysavaé. Saci vykon je zavisly na
druhu pouZitého sparovaciho materiadlu a na jeho viskozité

a také na §irfce spar mezi dlaidiceni.

Spodni hrana délici stény 6 je rovnéZ opatfena tésnicim
britem, ktery pro vétéi prehlednost obrazku neni zobrazen,
takZe podtlak se neprendsi nebo témér nepfenasi podeél po-
vrchové plochy dlaZzdic do materidlu v zdsobniku 8. Do materi-
alu se prenasi podtlak pouze sparami mezi sousednimi dlaZdi-
cemi, takZe vyplhovy material je do spdr nasavan timto pod-
tlakem. Pusobenim podtlaku dochdzi také k odstranéni vsech

zbytkd plynu v materialu.

JestliZe je poiadovdno vyraznéjsi bdplynéni materidlu,
miZe byt zascbnik 8 materialu nejprve utésnén pomoci desky,
ktera se pritlaéi na spodni stranu zasobniku 8 materidlu. Po-
tom se na horni konec zasobniku 8 materialu nasadi odplyriova-
ci viko, které je rovné:Z opatfenoc odsavaci pripojkou. Pomoci
této druhé odsavaci pripojky se nyni zafizeni 1 prfipoji primo
na zdroj podtlaku a na materidl v zasobniku 8 tak zacéne primo
pisobit podtlak, takZe z materialu v zdsobniku 8 se odstranu-
ji viechny zbytky plynu. Po odstranéni obou vik je moZno opét
pouZivat zarizeni 1 popsanym zpuscbem.

Pri sparovani se zafizeni 1 vede nad dlaZdicemi, takiZe
dlazdice jsou tésnicimi bfity 9 automaticky stirany. V pribé-
hu pracovniho procesu se vynechavaji dvé pracovni operace,
které byly obvyklé a v podstaté nezbytné, totiZ nanadseni spa-




rovaci hmoty a stiradni dlaZdic, pricemZ u reSeni podle vyna-
lezu je dosaZeno tésného ohraniéeni sparovaci hmoty povrcho-
vou plochou dlaidic.

PEi pouZiti nanddeciho zafizeni 1 pro nanaseni hmoty na
drsnou povrchovou plochu, napfiklad na mazaniny nebo betono-
vaneé nebo omitkou opatfené stény miZe byt spodni hrana zasob-
niku 8 materialu vytvorena bud bez tésniciho britu nebo mize
byt opatrfena tésnicim bfitem, ktery ma maly stiraci uéinek
a ktery nedokonale utésfiuje styénou sparu mezi zasobnikem
8 a sténou.

Tim se pri vytvoreni podtlaku v podtlakové komore 7 pre-
nasi podtlak prohlubnémi ve zpracovdvané povrchové plose do
materidlu v zdsobnik 8. Material nyni proudi pod spodni hra-
nou zasobniku 8 materidlu na povrch stény nebo jiného podkla-
du a vytvari na ni rovinnou, poprfipadé tvarovanou povrchovou
plochu.

PEi dpravé téchto povrchovych ploch se mohou provadet
popfipadé dvé pracovni operace. JestliZe je napfiklad podklad
porovity a je tvofen napfiklad hrubym betonem, vytvori se
podtlak nejprve na této povrchové plose. NanaSeny material
tak uzavrfe péry, pricemZ podtlak zustava v téchto pdrech.
Z toho divodu saje podklad nandsenou pastovitou hmotu i po-
tom, kdyZ bylo zarizeni 1 pfesunuto ddle a nenachazi se nad
urcitym mistem podlahy. Zejména slozky hmoty s malou viskozi-
tou se vtahuji do povrchové vrstvy podlahy nebo jiného zpra-
covavaného materidlu a tim dochazi k dokonalému zakotveni na-
nasené hmoty v podkladu. Pomoci druhé pracovni operace miZe
byt povrchova plocha podkladu nasavanim do prohlubni dokonale
vyhlazena.

Pfi tomto postupu je moZno dosahnout také efektu projevu-
jiciho se hlubsim proniknutim materialu do povrchovych vrstev
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podkladu neZ tomu bylo dosud Jjen s pomoci povrstvovacich ma-
teriala, obsahujicich redidla. OhroZeni a zatiZeni pracovnikl
unikajicim redidlem Jje tak odstranéno a je také znemoinéno
kapilarni pusobeni a s nim spojené tvofeni puchyrkd a bublin,
jako je tomu u sparovacich hmot, obsahujicich fedidla.

Oodstup spodni hrany zadniho tésniciho b¥itu od zpracova-
vané povrchové plochy uréuje tloudtku vrstvy nanaseného mate-
ridalu. Tato tloustka miZe byt snadno nastavena pouZitim vy-

ménnych délicich stén nebo tésnicich britua.

Misto zobrazené délici stény 6§ je moino pouZit obloukové
nebo zvlnéné, popripadé vicendsobné lomené délici stény. Tim-

to nerovnonmérnym pribéhem délici stény & je mol

[on

le primodarych styénych sparach dlaZzby dosahnout toho, 2Ze
souc¢asné a nardaz neni vypliovan sparovaci hmotou pfilis velky
Usek styéné spary. Pri tomto uspofadani je tak moZno udriet
potfebny odsavaci vykon na nizké urovni, aniZ by to ohrozilo
dosaZeni spolehlivych a poZadovanych pracovnich vysledki.

Na rozdil od zobrazeného prikladného provedeni miZe byt
skrifn 2 vytvofena s pravouhelnikovym pisorysem nebo i v jiném
prikladném vytvoreni. Svou podtlakovou komorou miZe navazovat
na zasobnik materidlu t aké mensi nebo vét3i plochou a v jed-
nom z prikladnych provedeni miZe podtlakovd komora zcela ob-
klopovat zascbnik materidlu. To je pro zabezpeceni optimal-
nich pracovnich vysledkd pouze v 2z4dvislosti na vytvoreném
podtlaku nezbytné.

V oblasti S$achty pro uloZeni materidlu muZe byt umisténo
zavazi, které brani prfeklopeni zarizeni 1. Vytvorenim podtla-
ku v predni ¢asti zafizeni 1 je moZno popripadé dosahnout
sniZeni predni <&asti zafizeni 1 va¢i zadni ¢asti, takZe se
vyvola odchylka od poZadované tloustky vrstvy nandseného ma-
teridlu. PouZitim odpovidajicihe protizavazi je moZno kompen-
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zovat toto neZiadouci naklapéni.

V Sachté zasobniku 8 materialu miZe byt umisténo michaci
Ustroji, aby se omezilo usazovani nebo rozmichavani privadé-
ného sparovaciho nebo povrstvovaciho materidalu. Obvykle se
pouziva dvousloZkového materidlu, ktery je vytvoren z kapal-
ného nebo pastovitého pojiva, napfiklad ve formé plastu,
a z pevnych, zejména mineralnich nebo jinych pfisad.

V dalsi obméné prikladného provedeni zarizeni 1 miZe byt
zasobnik 8 materidlu vytvofen nikoliv ve formé zasobniho
prostoru na materidl, ve kterém by se tento material sklado-
val, ale jen ve formé zasobovaci jednotky pro privod materia-
lu na sparovanou, popfipadé povrstvovanou plochu. V takovém
pfipadé muie byt dodavani sparovaciho, poprfipadé povrstvova-
ciho materidlu provadéno vnéjsi prfipojkou, tvofenou naptiklad
hadici, pficemi v tomto pfikladném provedeni miZe byt bez-
prostredné pfed Sachtou pro material upravena michaci jednot-
ka pro promichavani obou sloZek dvousloZkové sparovaci nebo
povrstvovaci hmoty. Po dokonceni pracovni operace ma toto
pfikladné provedeni zarizeni 1 podle vynalezu tu velkou vyho-
du, Ze v zasobnik 8 zafizeni 1 zistava maly podil nezpracova-
ného materialu, ktery pri pferudeni prace ztvrdne. Kromé toho
je moZno s takto vytvofenym zarizenim 1 snadno pracovat na
svislych plochiach nebo je moZno privadét material pod tlakem.

Pod zarizenim 1 podle vyndlezu miZe byt umistén mfiZovy
rost nebo podobny distanénik, aby se po vytvoreni podtlaku
zamezilo zvednuti dlaidic, které byly predtim poloZeny zpra-
vidla do vrstvy lepidla nebo sparovaci hmoty. P¥i tomto opa-
tfeni je dédna moZnost velmi rychlého kladeni dlazeb, protoZe
~ dlazdice mohou byt pouze pokladany na zakladni vrstvu. Nasle-
dujicim sparovanim, pfi kterém je plUsobenim podtlaku vtahova-
na sparovaci hmota také do dutin pod dlazdicemi, jsou tak
dlaZdice soucasné lepeny a sparovany.
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Vv alternativnim pfikladném provedeni se muZe provadet
provizorni a velmi rychlé upevnovani dlaiaic bodovym prilepo-
vanim, priéemZ Koneéné pfilepeni se uskuteéni nandsenim spa-
rovaciho materidlu. Zejména pri kladeni podlahy z dlaZdic
opatfenych na svych spodnich plochach rybinovymi dréZkami se
tak dosahuje upevnéni dlaZdic k podkladu nejen plusobenim ad-
hezivnich sil, ale také mechanickym tvarovym zakotvenim, pro-
toze dutiny pod dlaZdicemi mohou byt zcela zaplnény sparovaci

hmotou.

Zzadni sténa 3 miZe byt sklonéna vac¢i sméru pohybu zarize-
ni 1, takZe tésnici brit 9 v oblasti zadni stény 3 je Sikmo
sklonén a tak neni v celé délce veden nad styénou sparou.

T PO X oasn d o T A —t R 3 ] by
Tento zadni usek tésniciho brfitu 8 miGZe mit Rlinovit)

4]

a

by se dosihlo priznivéjsiho stiraciho uc¢inku, pficemZ tésni-
ci bFit miZe byt pro lepsi utésnéni ve zbyvajicich oblastech
vytvoren s vétsi Sirfkou. Tato zadni stiraci hrana miZe byt
vytvorena ve formé zvedaci nebo seriditelné jednotky, aby by-

lo moZno nastavit tloustku nanasené vrstvy.

Pracovni proces se miZe popripadé provadét zafizenim 1
pedle vyndlezu také bez privodu materidlu do zasobnik 8. Kro-
mé toho se miZe pusobit podltakem na dlaiZdice, které byly
pfedtim opatfeny lepidlem nebo sparovaci hmotou. V takovém
pfipadé se lepidlo vtahuje z podkladu a prebytedny material
se shromaZduje v z&sobniku 8 materidlu. V mistech, kde se
zase vyskytuije nedostatek lepidla, se lepidlo odebira opét ze
zasobniku 8, takZe je moZno dosdhnout rovnomérného vyplnéni
styénych spar.

Tésnici bfit 9 miZe byt vytvoren bud jako velmi mékky
nebo miZe byt tladen pruZinami smérem doll. ProtoZe je skrin
2 podeprena na podlaze prostfednictvim pevné uloZena kolecek
12, 14, Jje moZno pri takovém prikladném provedeni dosdahnout
dobrého utésnéni.
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Zarizeni 1 podle vyndlezu miZe byt opatfeno regulatorem
tlaku, ktery umoZfiuje napfiklad pomoci otvord pro privod
vnéjsiho vzduchu regulovat saci vykon, pficéemz kontrolu pod-
tlaku je moZno provadét tlakomérem. Timto fesenim je umoZnéno
pouZiti téch nejjednodussich odsivacich zarizeni s konstant-
nim sacim vykonem pri zachovani moZnosti prfizpisobeni na
ruzné provozni podminky v zafizeni 1 podle vynalezu..
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PATENTOVE NAROK ¥ = —— -

1. Zpusob nanaseni tekutych az pastovitych materidld na
povrchové plochy stén a podlah, obsahujici povrchové nerov-
nosti, trhlinky nebo spary, vyznadcuijici s e
t im, %e se =zasobnik obsahujici nanaSeny material uloii
svou stranou s otvorem na zpracovavanou povrchovou plochu
a mimo zasobnik se v mistech, kde zasobnik hranic¢i se zpraco-
vavanou plochou, vytvofi podtlak a materiil se nasava spara-
mi, trhlinami nebo povrchovymi nerovnostmi ze zasobniku.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadcuijicil s e

t i m, 2e se zdsobnik po vytvoreni podtlaku vede nad zpraco-

F

vavanou povrchovou plochou.

3. ZpUsob podle naroku 1 nebo 2, vyznadc¢ujici
s e t i m, %e materidl se vytvofenim podtlaku pred nasatim
do spar v povrchové plose odplynuije.

4. Zarizeni k provadéni zpusobu podle nejméné jednoho 2z
naroki 1 az 3, vyznac¢ujici se tim, Ze obsahu-
je doll otevienou skiif (2), jejiZ vnifni prostor je rozdélen
délici sténou (6) na dvé oblasti, pricemZ jedna oblast Jje
vytvorena 3jako podtlakova komora (7) a druhda oblast je
zasobnikem (8) materialu.

5. Zarizeni podle naroku 4, vyznadcuijici s e
t i m, 3¢ je opatfeno odsavaci pfipojkou, zejména odsavacim
natrubkem (10), na oblasti vytvorené ve formé podtlakové
komory (7).

6. Zarizeni podle naroku 4 nebo 5, vy znac¢ujici
se tim, Ze délici sténa (6) je obloukova nebo lomena.
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7. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokd 4 aZ 6, vy -

znacdujici se tim, Ze zasobnik (8) materialu je

vytvofen ve formé otevrené materidalové Sachty.

8. Zarizeni podle nejméné jednoho z narokl 4 aZ 7, vy -
zZnac¢ujici se tim, Ze obsahuje uzavreny zasobnik
materidlu, opatfeny nejméné jednim otvorem pro vystup nanase-
ného materidlu a jednim otvorem pro tlakovou pripojku.
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