CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

198413

U POPIS VYNALEZU| o o

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(51) Int. CL2

1A _

(22) Ptihlageno 01 07 76
(21) (PV 4350-76)

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

(45) Vydéno 30 08 82

(40) Zvefejnéno 17 09 79

B 21 C 25/02

(75)
Autor vynalezu

NOVAK PAVEL a VITEK JIRI ing., BRNO

(54) . Zatizeni k vytvéaieni tvarovych otverid protlatevanim

Piedmétem vynilezu je zaifzeni k vytvaieni tva-
rovych otvoré protladovinim zahrnujici protlaco-
vaci trn, jeho# prifez se od jeho piedniho volného
konce postupné méni a spodni dil pro uloZeni
polotovaru.

Rozmérové presné tvarové otvory s kvalitnim
povrchem se v sou¢asné dobé vyribéji tiiskovym,
elektrochemickym a elektrojiskrovym obrdbénim,
poptipadé tvifenim.

Tiskové obrabéni (obréZeni, hoblovani, protaho-
vani, popiipadé protlatovéni) tvarovych otvori se
sice vyznaduje vysokou produktivitou price, aviak
je obtizné doséhnout pifmo tvarovych otvori
s akosy, které je potom nutno dokonéovat rutné.

Technologie elektrojiskrového a elektrochemic-
kého obrébéni zaruduji poZadovanou kvalitu po-
vrchu a rozmérd, avSak jsou mélo produktivni
a nakladné.

Pro beztiiskovy zpiisob vyroby protlatovanim
pritvlakem je charakteristickd vysoks produktivita
préace a jednoduché néstroje. Velmi obtizné viak lze
tvifet hiife tvaFitelné materidly z ditvodu nebezpeti
vzniku trhlin ve tvdfeném materialu.

Vyroba tvarovych otvort vtlatovénim tvarového
trnu se vyznaduje vysokou produktivitou prace,
jednoduchymi ndstroji a vybornou kvalitou povr-
chu. Hloubka otvoru je viak znacné omezena, a to
zv1a$té u vysocelegovanych oceli.

Uvedené nevyhody dosavadnich zpiisoblt vy-
tva¥eni tvarovych otvori, zvldité tvarovyeh otvord
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s tikosy, jsou odstranény zaifzenim podle vyndilezu,
jeho# podstata spodivé v tom, Ze spodni dil za¥izeni
sestdvd ze zdéfe, opatfené otvorem pro obepnuti
polotovaru, . v kterémito otvoru je uspofddans
podlozka s otvorem pro protlacovaci trn, kters
dosed4 na pevné podlozky, piitemz zdéi je otoéna
podle nékteré ze svych radidlnich os.

Prostiednictvim zaifzeni podle vynalezu lze vy-
tvatet tvarové otvory s ikosem bez ruéniho dokon-
tovani, a to v polotovarech z obtizné tvéiiitelnych
materidlit bez jeho porufeni. Zafizeni rovnéZ zaru-
tuje dosazeni pozadovanych rozméra vytvaienych
tvarovych otvord s dobrou kvalitou povrchu stén,
kters ve vét&ing ptipadiinevyZadujeruéni dokonéo-
vani. Navriené usporadéni zaruduje kratké vyrobni
dasy, které jsou srovnatelné s technologii vytla-
¢ovéni.

Dalsi vybody a vyznaky vyndlezu jsou patrny
7 nésledujiciho popisu piikladu provedeni zaii-
zeni a s vykresu, kde vykres znaéi podélny rfez
protladovacim trnem a kompletnim spodnim dilem
pro ulozeni polotovaru.

Zatizeni podle vyndlezu se sklidd ze zdére 4
polozené na pevnych podlozkach §. Zdéf 4 je
prostiednictvim dvou ¢epli 7 otoéné uloZena na
stojdnku 6. Ve zdéfi 4 je uchycen tvifeny polotovar
2, ptitemi zdéii 4 je polotovar radidlné sevien.
V otvoru zd&ie 4 je pro uchyceni polotovaru 2
usporddana podlozka 8 s otvorem odpovidajicim
napf. nejvétsimu prifezu protlatovaciho trnu 1



nebo se bliZicim prifezu protladovaciho trau 1
u jeho predniho volného konce. Pfed zapodetim
protladovani je protladovaci trn 1 vloZen do pred-
pracovaného rotaénfho otvoru v polotovaru 2.
Primér piedpracovaného otvoru v polotovaru 2 éinf
0,6 a% 0,9 priméru kruZnice vepsané do prifezu
pozadovaného otvoru. Priifez protlatovactho trnu 1
se plynule zvétduje od prifezu predpracovaného
rotadniho otvoru polotovaru 1 na prafez poradova-
ného tvarového otvoru v polotovaru 2.

Cinnost popsaného za¥izeni je ndsledujici:

Polotovar s pfedpracovanym otvorem se vlo#i
do otvoru zdéfe 4 na podlozku 3. Protlatovaci
trn 1 se pied pracovnim zdvihem lisu vloZ{ do
piedpracovaného otvoru polotovaru 2. Pracovnim

zdvihem nezndzornéného lisu se protladovaci trn 1
protlatuje pfedpracovanym otvorem a pfi svém
prichodu vytvaif - poZadovany priifez tvarového
otvoru v polotovaru. Po skonéeni zdvihu se odsune

~ pevnd podlozka 5 a celd zdéF 4 se otodi kolem

otoénych epl 7 0.180°. Pevné podlotky 5 se opét
vsunou pod zdé&f 4 a zdvihem lisu se vylisuje pro-
tlatovaci trn 1 z polotovaru 2. Nésleduje vylisovani
polotovaru ze zdéfe 4. Poloha pevnych podlozek 5
musi umoZnit volny priiched polotovaru 2.

Pro dobfe tvalitelné materidly neni nutno otadet
zdéF 4 a polotovar 2 lze vylisovat ve sméru protla-
tovani véetné protladovaciho trnu 1. Pred vyliso-
vénim polotovaru 2 je nutno pfisluiné upravit
vzdélenost pevnych podlozek 5.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni k vytvafeni tvarovych otvord protlado-
véanim, zahrnujici protlacovaci trn, jehoZ prifez se
od jeho piedniho volného konce postupné méni
a spodni dil pro uloZeni polotovaru s piedpracova-
nym otvorem, vyznacené tim, Ze spodni dil sestdva

ze zdéfe (4), opatfené otvorem pro obepnuti polo-
tovaru (2), v kterémito otvoru je uspoiddéna
podlozka (3) s otvorem pro protladovaci trn (1).
dosedajici na pevné podlozky (5), pfitem? zdsi (4)
je ototnd podle nékteré ze svych radislnich os
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