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Eljdrds fiatal geolégiai kord tézegek, lignitek, ldgy barnaszenek

és energetikai szenek Grlésére, porszéntiizelésiik el6készitésére

(57)KIVONAT

A taldlmdny tdrgya eljérds fiatal geolégiai kori t6-
zegek, lignitek, 14gy barnaszenek, valamint energetikai
barnaszenek &Srlésére és szdritdsira, azaz porszéntiize-
lésiik elGkészitésére, ahol a nyers tiizelGanyagot, vala-
mint a szdrit6- és hordozdgdzt nagysebességli ventild-
tormalomba (1) vezetjiik.

A taldlmdny szerinti eljdrds Wjdonsdga abban van,
hogy a ventildtormalomban (1) a tiizelGanyag elGapri-
tdsat és szdritdsdt végezzik, mig a durva frakciét (da-
ra) az osztdlyozobdl (3) — pl. légszérbSl — kivezetve
egy hengermalomban (5) &roljik finomm4, majd a
hengermalombél kikertls &rleményt ismételten az
osztdlyozdba (3) (légszérbe) juttatjuk, ahonnal a tiize-
lésre kész finom Grleményt a ventildtormalom utjdn
juttatjuk a felhaszndlds helyére — célszerlien az égék.
be (4).

A hengermalom hengereinek keriileti sebessége-

2-20 mys értékre dllithato be, olymdédon, hogy a hen-
germalom (5) 6116 hengereit azonos vagy eltérd sebes-
séggel mozgatjuk. Egy a hengermalommal pdrhuzamo-
san beiktatott csatorndn (6) 4t forré fustgdzokat dra-
moltatva segitik el6 a hengermalom (5) utdni &rle-
mény tovdbbszaritdsdt.
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A taldlmény tdrgya eljérds fiatal geoldgial koni t3-
zegek, lignitek, 14gy barnaszenek és energetikal sze-
nek drlésére, porszéntilzelésiik elOkészitésére.

Ismeretes, hogy a rostélytiizelésii kazdnok teljesit-
ményét a kivitelezhets rostélyfelilet nagysdga — még
a legjobb mindségl szenek felhaszndldsa esetén is —
nagymértékben korldtozza.

A legutébbi idSkben a 30—50 t/h gézdramndl na-
gyobb teljesitmény( kazdnokndl fiatalkord t6zegeket,
ligniteket, 14gy bamaszeneket és energetikai barna-
szeneket hasznositanak, amelyek azonban a rosté-
lyon egyéltaldn nem, vagy csak nagy energetikai vesz-
teségek drdn tiizelhetSk el.

Ennek a tiizelési médnak és a szénpor tiizelésének
az Osszehasonlitdsa alapjdn konnyen beldthats, hogy a
szénpor tiizelésénél a teljesitményndvelés mindig a
tliztér térfogatnovelésének kérdésévé egyszerfisadik.

A szénpor tiizelés mdsik nagy el6nye, hogy a nyers
szén szemcsézete, illetéleg portartalma minden jelen-
t8ség nélkiili, minthogy a tiizelés kevésbé érzékeny a
szén hamutartalmdra. A finommd 6rolt tiizelGanyag
ugyanis igen nagy reakcidképes felilettel rendelkezik.
Az ilymédon elSkészitett tiizelSanyag ugyanis kisebb
1égfelesleggel és tokéletesebben égethetd el poralak-
ban lebegtetve, mint rostélyon elégetve.

A szénportiizelés bevezetése Gta kilonboz8 szén-
orlési megolddsokat alkalmaznak, amelyek kozil a
legismertebbek a golyds és gorgss lassujdrdsn, kis se-
bességli orloberendezések. Alkalmaznak még igyne-
vezett kalapdcsos 4s ventilitormalmokat is, mely
utébbiak nagysebességl GrlGberendezések. Az elSh-
biek a kemény, gizszegény szenek, az utobbiak a fia-
talkorti, nagyobb nedvességtartalmu intenziv szdrit4s-
ra szorulg lignitek, l4gy barnaszenek és energetikai
szenek Orlésére haszndlatosak.

Fiatal geologiai kort tdzegek, lignitek, 14gy barna-
szenek &s energetikai szenek Grlésére olyan kb. 30-90
m/s sebességgel mikodd malmokat alkalmaznak, ame-
lyeknek belsejében a tiizelSanyag elsésorban az (itd-
erlk hatdsira apritédik. A malom forgérésze bizto-
sitja a ventilldcids hatdst, amely a tiizelGanyag szdri-
tdsdhoz sziikséges forré fistgdz-levegs széllitisdhoz
sziikséges, valamint a légszérben, és az églknél fel-
1ép6 4dramlisi ellendlids legy&zése milett a megfelels
sebességli szénporbefiivishoz is elgends.

Az &rl6téren belili gdzdramlds, — a tiizelSanyag
szemcséinek a forré gdzokkal valo érintkezés — olyan
intenziv, hogy a nagy nedvességtartalmi (30-80%)
Orlés kozbeni szdritdsa is biztosithato, a célszertien
valasztott kb. 30-90 m/s kerileti sebesség mellett.

Fiatal geologiai koru lignitek és t6zegeknek, vala-
mint ldgy barnaszenek Orlésére a portiizelés elSkészi-
tésére legdltaldnosabban alkalmazott eljdrdsok lénye-
ge a kovetkezd volt:

A nyersszenet, valamint a forrégdzokat egy ventild-
tor-malom forgérészébe juttattdk, ahol azt a kivint
mértékl apritds eléréséig cirkuldltatidk, majd az &r-
leményt egy osztilyozéba (légszér) tovabbitdtottdk.
Innen a finom Srleményét és a hordozégdzt kdzvet-
lenil a felhaszndlds helyére (ég0k) juttattdk, mig az
Grlemény durva frakci6jdt (dara) a ventildtormalom
forgorészébe vezették vissza tovdbbi finom apritds
céljabal,

A fent vazolt ismert eljardsokn4l nem volt biztosit-
hatd, hogy a tiizeldanyagnak a ventildtormalmon val6
egyszeri 4tfuvatdsdval a kell§ Grlési finomsdgot és
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szdritdsi hGfokot lehessen elérni, ezért a tomegira-
mot jelentds teljesitmény felhaszndldssal kellett cir-
kuldltatni, illetSleg osztdlyozéban (légszérben) kivdlt
durva frakciét ismét vissza kellett vezetni tovdbbi ap-
ritdsra a ventilditormalom forgérészébe. Ennek kovet-
keztében a ventilditormalom forgérészén 4thaladé
giz- és széndram lényegesen nagyobb volt, mint a
felhaszndldsi hely felé tovébbitott giz- és szénpord-
ram,

A fent vdzolt, ismert eljdrdsok hdtranya,hogy igen
nagy a fajlagos Orlési energiasziikségletiik, jelentds a
kopds, minek kovetkeztében az alacsony Grlési hatds-
fok és a nagy mennyiségii folytonos acélanyag elhasz-
ndléddsa, ami az izemeltetés hatdsfokdt és gazdasd-
gossdgat rontotta,

JelentSs energia és anyagfelhaszndlds mellett to-
vdbbi hdtranyként emlitjitk a széndrlé malmok javitd.
sdval, feluijitdsdval megbizott kvalifikdlt karbantarté
személyzet munkaid& és munkabér réforditdsat is.

Hétrdnyként emlithetjik még azt a korilményt is,
hogy éppen az alacsonyabb fiitGértékii, fiatal geold-
giai koru barnaszenek és lignitek esetében a hagyo-
ményos megolddsu Srléberendezés nem volt képes a
sziikséges Orlési teljesitményt szolgdltatni, ha a szén
fiit6értéke lecsokkent, hamutartalma és/vagy nedves-
ségtartalma megndtt minek kovetkeztében a kazdn
gOzdrama visszaesett,

Célunk, hogy a fent ismertetett hdtrdnyok jelentds
részét kik isz6bolj ik,

A taldlmdnyunk szerinti eljérds kidolgozdsa azon a
felismerésen alapszik, hogy a nagy fajlagos energiai-
gény dontd tobbségét az ismert eljdrdsokndl a venti-
litormalomban t6rténd finomra Grolés munkasziik-
séglete emészti fel. Ha tehdt a durva Srleményt nem
vezetjuk vissza tovdbbdrlésre a ventildtormalom for-
gorészébe, akkor a ventildtormalmot tulajdonképpen
csak a tiizeldanyag elSttrésére hasznaljuk. A tiizeld-
anyag finom &rlését a taldlmdny szerinti eljards alap-
jdn, egy adott feladatnak megfelelSen kialakitott hen-
germalomban végezziik, és ilymddon a tizelGanyag
Grlésének egy részét a taldlmdny szerint j médon, az-
az nagy energiaigény(i és nagy kopdst eredményezd
itdmunka helyett a hengermalomban, a nagy feliiletd
nyomds és nyiréerék hatdsdra lényegesen kisebb ener-
giaigénnyel és a kopdsnak eddig kitett alkatrészek
élettartamdnak jelentds ndvelésével biztosithatjuk.

A taldlmdny szerinti eljdrdssal ilyen modon nagy-
mértékben csOkkenthetd a szénportiizelés igen nagy
fajlagos acélanyag felhaszndldsa is. A technika dlldsa
sordn eddig alkalmazott ventildtormalom belss gdz- és
anyagforgalma csokkenthetdvé vdlt, midltal jelentSsen
noveltik az 8rlési-, szdritdsi- és szdllitdsi teljesitményt,

A taldlmdnyunk szerinti eljrds rendkfviil nagy el3-
nye, hogy az a mdr {izemel6 széndrl6 malmokndl is
alkalmazhat6, midltal ezek teljesitménye lényegesen
fokozhaté.

A taldlmény térgya eljdrds fiatal geoldgiai koru t8-
zegek, lignitek, 14gy barnaszenek, valamint energetikai
barnaszenek Orlésére, szdritdsdra, azaz porszéntiizelé-
sikk elkészitésére, ahol a nyers tiizeldanyagot, vala-
mint a szdrité és hordoz6 gdzt nagysebességd ventild-
tormalomba vezetjik. A taldlminy szerinti eljdrds
Ujdonsdga abban van, hogy 8 ventildtormalomban a
tizeldanyag elOapritdsit és szdritdsit végezziikk, mig
a durva frakciot az osztélyoz6bél — pl. 1égszérb8l —
kivezetve egy hengermalomban 6réljik finomm4,
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majd ezt az Srieményt ismételten az osztdlyozoba (pl.

légszérbe) juttatjuk, ahonnal a tiizelésre kész finom
Srdeményt a ventilitormalom utjan juttatiuk a fel-
haszndl4s helyére, célszerden az égbkbe.

A hengermalom hengereinek keriileti sebességét
2-20 m/s értékre dllitjuk be.

A hengermalom 8116 hengerpdrjait azonos, vagy el-
térd sebességgel mozgatjuk.

Egy, a hengermalommal pdrhuzamosan beiktatott
csatorndn 4t forré fiistgdzokat dramoltatva segitjikk

el6 a hengermalom utdni Srlemény tovibbszdritdsat,

A taldlmdny szerinti eljdrds a hagyomdnyos megol-
ddshoz képest az aldbbi jelentds elény dket biztositja:

— a tiizelGanyag Orléséhez szitkséges fajlagos ener-
giasziikséglet jelentdsen csokkenthetOvé valt.

— Az 6rlés sordn az Gri6berendezés az alkalma-
zott eljdrasokhoz képest kevésbé kopik , igy jelentdsen
csokkenthets a szénportiizelés igen nagy fajlagos acél-
anyag fethasznilidsa.

- A ventilitormalom és a hengermalom egyittes
alkalmazdsa esetén a folyamat belsé gdz- és anyagfor-
galma jelentGsen lecsokkenthetd, midltal az Griési,
szdritdsi és szdllitdsi teljesitményt nagymértékben no-
veltik.

A taldlmédny szerinti eljdrds tovdbbi nagy elénye,
hogy az a mér tizemelS széndrl6 malmokndl kénnyen
alkalmazhaté, ezdlital azok teljesitménye jelentéis mér
tékben fokozhatd.

Elényds, hogy a hengermalommal pdrhuzamosan
beiktatott csatorna alkalmazdsdval biztosithato, hogy
a hengermalombol kikeriild érlemény gyakorlatilag
dramldsi ellendllds nélkil dramlé forrd fiistgdzok ha-
tisdra nagyobb hatdsfokkal szdrithato.

A taldlmdny szerinti eljdrds példdjit az alabbiakban
ismertetjiik, az 1. dbra kapcsdn.

Fiatal geoldgiai kord lignitet, tdzeget, vagy lagy
barnaszenet Grliink folyamatosan portiizelés el 6készi-
tésére. A tiizelGanyagot folymatosan juttatjuk az 1
ventildtormalom 2 forgérészébe, forrd szdritogdz egy-
idejli bevezetésével. Az | ventilitormalombol kilépd
drleményt folyamatosan az erre a célra kialakitott 3
osztdlyozoba (légszér) vezetjik, ahonnan a finom érle-
ményt az 1 ventilditormalombol kivezetett szarits-
gézzal - mint hordozégdzzal - kozvetlenil a felhasz-
néldsi helyre, azaz a 4 égékbe juttatjuk. A 3 osztdlyo-
zéban (légszérben) levdlasztott — a kordbban cirkuld-
16 - durva Srleménytomeget (dardt) az 5 hengermal-
mon dtvezetve apritjuk finomra. Az 5 hengermalom.
bol a finom &rleményt az 1 fentilitormalom 2 forgd
részébe vezetjilk vissza, ahol ezt a finom frakcidt a
folyamatosan adagolt nyerstiizelSanyaggal keverjik.

As alkalmazott S hengermalom hengercinek fordulat-
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szdmdt szilkség szerint egymdshoz képest azonos
azonban eltér§ értékre is bedllithatjuk.

A hengermalom hengereinek keriileti sebessége
2--20 mys., Egy, a hengermalmot 6 megkeril6 csator-
na kozbeiktatdsdval — amelyen forré szdritGgdz dram-
lik - biztosithaté a hengermalom utdni Srlemény ha-
tékonyabb szdritdsa.

A hengermalom alkalmazdsdval a durva frakcié
Grlését nem ilitkoztetéssel, hanem nagy felileti nyo-
mds és nyiré hatdssal biztositjuk. Ily médon a henge-
rekhez, illetdleg az egym4snak nagy nyomdssal prése-
1648 széndarabkdk konnyen aprézédnak. Az rlShen-
gerek kopdsa igen kismérték(. Megfelelden kialaki-
tott konstrukciéval biztosithaté, hogy egyrészt a
hosszirdnyban rovitkolt hengerek nagy felileti ke-
ménységd, - legalsbb 500 HB értékii -- anyagbdl ké-
sziiljenek . Mdsrészt azéltal, hogy csak az egyik henger
van fixen csapdgyazva, ezért a hengerek kozé keriil
esetleg nagy szildrdsagi kézet vagy acélanyag stb. ese-
tében a fixen rogeitett hengerhez rugo- vagy hidrauli-
kus erd ellenében rogzitett nem fix csapdgyazdsu hen-
gev el tud mozdulni, és ezdltal a hengerek szétnyilnak,
a nagy keménységii darab pedig a hengerek kozott 4t-
hull, kdrosoddst nem okoz.

Szabadalmi igénypontok

I. Lljdrds fiatal geoldgiai koru téizegek, lignitek,
lagy harnaszenek, valamint energetikai barnaszenek
Grlésére és szdritasdra, azaz porszéntiizelésik eldkészi-
tésére, ahol a nyers tizelGanyagot, valamint a szarito-
és hordozdgdzt ventilitormalomba vezetjitk,azz al
jellemezve , hogy elsd 1épésben Orldszéritdssal
a tizelGanyagot eldapritjuk és osztdlyozzuk, majd a
durva frakciot (dara) a hengermalomban (5) 6roljik
finommd , majd ezutdn az 8rleményt ismételten osztd-
lyozzuk, ezutdn a tiizelésre kész finom Srleményt a
ventildtormalmon (1) dtvezetve a felhaszndlds helyére
- célszerden az égikbe (4) juttatjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljérds, azzal jel-
lemezve, hogy a hengermalom (5) hengereinek
keriileti sebességét 2—20 m/s értékre dllitjuk be.

3. Az 1. vagy 2. igénypontok szerinti eljdrds, a z -
zal jellemezve, hogy a hengermalom (5) 6l
hengereit azonos vagy eltérd sebességgel mozgatjuk.

4 Az 1--3. igénypontok bdrmelyike szerinti elj4-
tds,azzal jellemezve, hogyegy,a hengerma-
lommal (5) pirhuzamosan beiktatott csatorndn (6)
at forrd fistgizokat dramoltatva a hengermalom uténi
Srlemény tovibbszdritdsat végezziik.
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