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Re$i ase vpichovaci stroj pro dosaZe-
ni klidpého povrchového vzoru, kdy se rou-
no zpeviuje pomoci alespon dvou sad jehel=-
nich desek, jejichZ podstatou je, Ze roze-
stup jehelnich desek je m&nitelny v zavig-
losti na tvoficim se vzoru a stanoveném
posuvu rouna, pPidemZ je soudasné méni-
telné i presazeni jehelnich desek ve sm&-
- pu 8ife stroje a jejich vzajemné otodeni
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Vpichovaci stroj pro dosaZeni klidného
povrchového vzoru
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Vynélez feéi.vpichovaci_stroj pro dosaZeni klidného
povrchového vzoru.

Dosud 2zndmé vpichovaci stroje jsou vybaveny neproménnym
jehelnim polem, tvorenym dvéma nebo vice sadami jehelnich
desek, opatfenych plsticimi jehlami rozsazenymi v opakujici
se st¥idé nebo Vv nahodilém poradi. P¥i tak zvanych kritic-
kjch posuvech rouna, prisludnych pracovnimu cyklu jehelniho
pole, vytvari se na textilii vzor, charakterizovany usporé~-
dénim vpichd na ploSe textilie ¥V #4dcich rizné sklondnych
ya&i sméru posuvu textilie nebo v riznych kombinacich téchto
$ddkf, Vznikd neZddouci povrchovy Vzor charakteru rypsu, kep-
ru, hrotového kepru, lomeného kepru & podobné. Tento vzor se
mén{ se zménou posuvu., PFi zmdnd posuvu se gtdvd ménd vyraz-
ny a p¥i vhodnych posuvech mizi. Priznivy nebo klidny vzor
1ze piirovmat k povrchu tkaniny, nap¥iklad s atlasovou nebo
krepovou vazbou. Snaha po zmenSeni vyraznosti povrchového
vzoru tedy vede k nutnému v§bdru posuvu a k omezeni rozsahu
pouZitelnosti vpichovaciho stroje, kterd mé za nésledek sni-
$eni hodinové produkce. |

Tyto nevyhody odstranuje vpichovaci stroj podle vynéle-
zu, jehoZ podstatou je, Ze se rouno zpevnuje pomoci alespon
dvou jehelnich desek, jejichZz rozestupy se méni v zdvislostil

na tvoricim se vzoru a stanoveném posuvu rouna, pridemZi lze
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soufasné ménit i presazeni jehdnich desek ve smdru Sife stro-
je a jejich vzdjemné otodeni o 180°,

Zplisobem vpichovdni podle vynélezu lze pro kaZdy z tech-
nicky vyuZitelnych posuvi v rozmezi 2 aZ 20 mm doséhnout klid-
ného povrchového vzoru.

P¥iklad vpichovaciho stroje podle vyndlezu je patrny z
vykresd, kde na obr. 1 je znézorndna funk3ni &dst vpichovaci-
ho stroje se dvéma jehelnimi deskami a s pravidelnym usporddéd-
nim plsticich jehel ve st¥idé, charakterizujici zpisob vpicho-
védni pro dosaZeni malé vyraznosti povrchového vzoru posuvem
sad jehelnich desek., Opr. 2 predstavuje pidorys dvou sad je-
helnich desek, charakterizovanych vzdjemnym posuvem, obr. 3
predstavuje pldorys dvou sad jehelnich desek, charakterizova-
nych vzédjemnym posuvem a otodenim jedné sady jehelnich desek
o 180°, Obr, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ukazuji vzor vytvoreny vpichové-
nim stejnymi sadami jehelnich desek pri posuvu 7 mm/vpich
jak byl simulovédn ne samolinném poditadi, Obr, 10, 11 ukazuje
vzor p¥l zménd posuvu na 7,5 mm nebo na 6 mm pro tytéz sady
jehelnich desek.

Zpracované rouno 1 se posouvd vpichovacim strojem ve sméru
S, V tomto sméTu S jsou také uspordddny dvé sady jehelnich de-
sek 2,3, tvoFenych jehelnimi deskami prisazenymi k sobé déli-
cimi plochami 4,5.Plstici jehly 6 jsou osazeny v jehelnich
deskdch v opakujicich se st¥id4ch 7,8, Tim vznikne jehelni po-
le 9 zahrnujici vSechny vpichovaci jehly 6, které prochdzeji
otvory rodtd 10 a 11. Rozestup { mezi koncem st¥idy 1a
poddtkem st¥{dy 8 je promdnny a promdnnd je i pFesazeni Y
dané mejmen3i odlehlosti st¥id plsticich jehel ve sméru Sire
zpracovdvaené textilie. Stejnojmenné vpichovaci jehly odpovida-
jieich si st#id jsou v obr, 2 a 3 znaleny 12, 1gf

Obdobné 1lze charskterizovat jehelni pole tvorené vice
ne¥ dvéma sadami jehelnich desek, jehelni pole rozloZené po
- obou strandch zpracovdvaného rouna a jehelni pole s nahodilym
rozsazenim plsticich jehel v deskéch.
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$&inek zpisobu vpichovéni podle vyndlezu je patrny z

Priklad 1

Bylo pouZito dvou sad stejnych jehelnich desek s hustotou
2 000 jehel/m 3iFe, osazeni jehelnich desek bylo v opakuji-
cfch se stPiddch délky 210 mm a S3i¥ky 10 mm. Bylo voleno 6
jehelnich poli, chargkterizovanych riznym uspordddni a rozestu-
PYye.

Obr. = OznaBeni  Uspordddni Rozestupy sad Presazeni sad
jehelniho jehelnich  jehelnich desek jehelnich desek

pole . desek (mm) (mm
4 08/40 P 66,00 0
5 09/40 P 60, 50 0
6 10/40 P 63,25 0
8 11/40 PO 66,00 0
7 12/40 PO 60, 50 0
9 13/40 PO 63,25 0

P - vzdjemny posuv obou jehelnich desek
PO~ vzdjemny posuv obou jehelnich desek, spojeny s otole~
nim jedné sady desek o 180°

Vzor, vytvofeny vpichy byl simulovén na samodinném podi-
tedi a je zndzorndn na obrdzcich 4,5,6,7,8 a 9, kde silnd
ohranidend 8dst je st¥ida vpichovdnim vytvoY¥eného povrchového
vzoru. Posuv je 7 mm/vpich, smér délky textilie souhlasi se smé-
rem osy x a smdr Sire textilie souhlasi se smérem o8y y. 2
obrdzkt je patrno, Ze pouzitim proménného jehelniho pole, Vv
tomto pripadd doloZené jen zménou rozestupu j{ a usporddédni,
se podstatnd mdni vyraznost povrchového vzoru. PP1i pouZitdi
neproménného jehelnfiho pole, odpovidajiciho oznadeni 10/40 ne-
bo 13/40 vytvd¥i se pPi kritickém posuvu 7 mm nepiripustné vy-
razny vzor charakteru kepru, zatimco pri pouziti proménného je-
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helniho pole se pri tomté? posuvu dosdhne zmenSeni vyraznos-
ti a klidného povrchového vzoru nastavenim dle 12/40.,

Ekonomickd vyhodnost vyndlezu vyplyvd z pFikladu 2,
Priklad 2

Vpichovaci stroj, pracujici p#i meximdlnich provoznich
otddkdch n = 800 ot/min, vybaveny proménnym jehelnim polem
hustoty h = 4 000 jehel/m $iFe, tvorenym dvéma sademi za sebou
postavenych jehelnich desek, odpovidajicich p¥ikladu 1, mus{

zpracoval rouno mérnym podtem vpichi a = 0,57 mmz. Pro odvadé-
ci rychlost v plati :

h.n
Vv =
a . 106 .
po dosazeni ¥ = 4 000 . 802, = 5,614 m/min
| 0,57 . 10

Posuv g, pFipadejici na jeden zdvih, respektive na jednu otddku
hlavniho hridele, je

3 3
g =y 100 3,614 . 10 = 7,018 mn
n 800

P¥i tomto posuvu lze dosdhnout vyhovujiciho povrchového vzoru
(pfiklad.1). Naopak pri pouZiti nmeproménného jehelniho pole
13/40 by p#i tomto posuvu byl povrchovy vzor neimérné vyrazny
(obr. 9). Nutného zmenSeni vyraznosti by se dosdhlo zménou po-
suvu na 7,5mm nebo na 6 mm (obr. 10,11). Vzhledem k tomu, Ze
nelze pracovat pri vy$3ich otd8kdch neZz 800 ot/min, je nutno

z téchto dvou moZnosti volit mensi posuv, to je 8 = 6 mm,

Pou¥itim promemného jehelniho pole se v tomto pFipadé do-
sdhne vys38i produkce o

5,614 - 4,8 . 100 = 16,96 % ne%
| 4,8
p¥i pouziti neprom&nného jehelniho pole,
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Vpichovaci stroj pro dosazeni klidného povrchového vzoru
na round pomoci alespon dvou sad jehelnich desek, vyznadujici
se tim, ze rozestup ( # ) jehelnich desek (2,3) je ménitel-
ny v zdvislosti na tvoricim se vzoru O gtanoveném posuvu Trou-
na (1) a soudasné je 1 nénitelné presazeni ( ¥ ) jehelnich
desek (2,3) ve smdru 3ife stroje a jejich vzéjemné otddeni
e] 180°.

10 vykresd
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Jh 09/40 AOLN = 70 mm
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Jo /ﬂ/‘ﬂ POSUY = 2,0 mm
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JO 12/49 POIYY = 70 mm
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J0 ///ﬁﬂ POSYY = 7,0 mm
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28 /2/40 POLYY = 2.5 mm
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JD 12/%0 POLYYV = 6 0mm
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Vytiskly Moravské tiskalske z4vody, Cena: 2,40 KEs
provoz 12, tr.Lidovych milici 3, Olomouc .



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

