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(54) Smés pro vyrobu tfecich materidld

Ve smésich pro vyrobu tfecich ma-
teriéild, které so sklédaji z vldkenného
vyztuieni, pojiv, plnidel a modifikad-
nich prisad, je jako vidkenné vyztuZeni
pouzito sklenéné vlékno o priméru 0,06 ai
0,015 mm, kraceno na délku 6 az 30 mm a
jeho obsah ve smisich pro vyrobu tfecich
materisld je v rozmezi 7 ai 45 % hmot-
nosti. Vynédlez rozsifuje oblast sklend-
nych vliken poufitelnych do tfecich ma-
teriédli,
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Vyhélez se tyké sloZenf smdsi pro vyrobu trecich materidld
ﬁréenych pro obloZeni spojek, diskovych brzd a gelistovych brzd.

Dosud znémé smési ﬁro vyrobu t¥ecich materidld obsahujici
sklenéné vlékna‘pouifvaji sklendné vldkna nekone¥né nebo krécend
na délku.0,0§ a¥ 0,15 mm. Nevyhodou znémych sm&si je omezeny roz-
sah délky vlékeﬂia nevyuZiti v3ech mo¥ngch zdroji sklen&nych vlé?’
ken. |

Uvedenou nevyhodu odstraﬁujé sm&s pro vyrobu t¥ecich mate-
ridla podle vynéiezﬁ, jeho%_podétatou je, %Ze vldkenné vyztuéeni
tvori skienéné vlékna o priméru 0,006 a¥ 0,015 mm krécend na dél-
ku 6 a% 30 mm. |

Pou?itim nové sm¥si pro vyrobu t¥ecich materidll obsahuji-
ci sklen®né vlékna uvedené délky a-priméru se dosahne vyééi tre~
¢1 G¥inek a vyu¥iti dal¥ich zdroji sklen&nych vldken.

P¥iklady slofeni sm&si pro vyrobu tFecfch materidld podle
vyndlezu, v nich% je pouZito sklen&né krécené v1ékno:

‘ Pfiklad 1:
akrylonitrilovy kauduk 5,0 % hmotnosti
sira 0,5 % "

" denax 0,2 % "
pneumax 0,3 % "
oxid zine&naty 5,0 % "
fenolformaldehydové pryskyrice 7,0 % "
polydien 3,0% "
krécené sklen®né vldkno 45,0 % "

t¥eci prések : | 5,0 % "
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oxid ﬁelezitj 5,0 % hmotnosti
grafit 5,0 % "
felezny prédek 10,0 % "
baryt 9,0 % "
THeci materidl podle prfkladu 1 vykazuje za teploty 120° c,
1

obvodové rychlosti 7 m.s” — a p¥itla¥né sile 0,27 MPa pisobici
po dobu 60 minut prﬁmérnou hodnotu koeficientu t¥ent 0,40 a opo-

t¥ebeni 0,093 mm.

P¥{klad 2:
krécené sklendné vldkno 8,0 % hmotnosti
fenolformaldehydové pryskytice 4,0.% "
butadienstyrenovy kauduk 11,0 % "
sira 1,1 % "
denax 0,4 % "
preumg x . 0,5 % "
oxid zine&naty 5,0 % "
oxid ho¥elnaty 5,0 % "
tfeci prések 10,0 % "
vépenec 22,0 % "
oxid hlinity _ 20,0 % o
baryt \ 13,0 % "

Treci materidl vyrobeny ze smé&si podle pPfikladu 2 vykazu-
Je za podminek stejnych, jako u pfikladu 1 prim&rnou hodnotu
koeficientu iieni 0,53 a opotfebeni 0,039 mm.,

Sklenéné vlékno méd pfibliZné kruhovy prifez, jeho primér
je v rozmezi 0,006 aZ 0,015 mm a délk a kréceni se pohybuje od

6 do 30 mm.
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P¥edm&t vynélezu

Smés pro vyrobu tfecich materidld urdenych k obloZeni spo-
Jjek a brzd, sloéené z vlékenneho vyztuzenl, pojiv, plnldel a

modlflkaénich pfisad vyznadujic i se tim, Ye vléken-
né vyztuZeni tvori sklen¥né vlékna o priméru 0,006 a? 0,015 mm

krécend na délku 6 a¥ 30 mm, jejichZ obsah ve sme31 je v rozme-

21 7 a¥ 45 % hmotnosti.
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