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Piedmé&tem vyndlezu je pryskyFicny roz-
tok obsahujici mogovinoformaldehydovou
pryskyf¥ici nebo jeji smés s melaminoformal-
dehydovou pryskyfici pro impregnaci deko-
radnich papirii pro povrchovou upravu die-
votifiskovych desek laminaci.

Modovinoformaldehydové a melaminofor-
maldehydové pryskyfice se pouZivaji v pri-
myslu k¥ mncha t€eldm. Jednou z aplikaci
je impregnace dekora¢nich papir pro po-
vrchovou upravu dievotfiskovych desek la-
minaci. Soudasné technologické postupy po-
uZivaji prevaZné dvojstupiiové impregnace,
pifiemz v prvém stupni se pouZivd prysky-
rfiény roztok obsahujici véts§i podil modovi-
noformaldehydové pryskyrice, pF¥ipadné pou-
ze tuto pryskyfici, zatimco v druhém stupni
z divodu kvality laminovaného povrchu
pouze pryskyFice melaminoformaldehydova.
Hlavnim d@ivodem tohoto postupu je snaha
sniZit mnoZstvi podstatné drazsi melamino-
formaldehydové pryskyfice pi#i impregna-
ci.

Pfi pouZiti impregnacnich roztoki, obsahu-
jicich méné neZz 30 % hmot. melaminofor-
maldehydové pryskyfice, vztaZzena na mnoZ-
stvi pryskyfFi¢né sloZky je nutno reaktivitu
téchto roztokdl upravit pomoci déinnych tu-
Zidel, andmé jsou napf, organické soli Ky-
seliny amidosulfonové a jejich derivati ne-
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bo v posledni dob& €asto pouZivany chlo-
rid amonny. Nevyhodou té€chto tuZidel je v
prvém piripadé znaéné& néakladnost a nedo-
stupnost a v prfipadé druhém nepfiznivy ko-
rozni vliv chloridovych iontd na lisovaci
plechy pfi vlastnim tepelném zpracovani
impregnovaného papiru a ovlivnéni stupngé
polykondenzace melaminoformaldehydové
pryskyfice v impregnovaném papiru.

Uvedené nedostatky jsou odstranény po-
uZitim impregnacnich roztoki, obsahujicich
moc¢ovinoformaldehydovou pryskyfici nebo
jeji smé&s s melaminoformaldehydovou prys-
kyfici, jejiZ mnoZstvi je mensi neZ 30 %
hmot. v pryskyFiéné sloZce podle vynéale-
zu, jehoZ podstata je v tom, Ze uvedené
impregnaéni roztoky jako tuZidlo obsahuji
octan nebo mravencan trietanolaminu p¥ip.
smési trietanolaminu s dietanolaminem v
kombinaci se siranem amonnym, jehoZ ob-
sah ¢ini 5 aZ 40 % hmot.

Vynélez zarucuje, Ze je moZno pouZivat
pryskyfiéné roztoky obsahujici modovinofor-
maldehydovou pryskyfici a jeji smési, ob-
sahujici melaminoformaldehydovou prysky-
Fici v mnoZstvi do 30 % hmot. pro zdkladni
impregnaci dekoraCnich papirit a Ze zmé-
nou koncentrace siranu amonného v tuZid-
le lze regulovat reaktivitu té&chto impreg-
nadnich roztokh tak, aby bylo dosaZeno
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pFedpokladaného stupné polykondenzace
pryskyfice v impregnovaném papiru.

- Vy831 ucCinek vyndlezu je v tom, Ze v Zd-
vislosti na koncentraci siranu amonného v
tuZidle lze pripravit impregnadéni roztoky,
obsahujici 0 aZ 30 9 hmot. melaminoform-
aldehydové pryskyfice a 100 aZ 70 % hmot.
mocovinoformaldehydové pryskyfice, vztaZe-
no na pryskyfFiénou sloZku o stejném stupni
reaktivity pfidanim; stejného mnoZstvi tu-
Zidla.

Novy u€inek vyndlezu je dén tim, Ze v dii-
sledku hodnot pH pouZitého tuZidla, pohy-
bujicich se v rozmezi 7,2 a% 7,5 je zarule-
na dostatetnd stilost impregnaénich rozto-
kit s ohledem na jejich dobrou zpracovatel-
nost a dédle skute¢nost, Ze pfi tepelném zpra-
covdni impregnovanych papirli se neproje-
vuje korozni vliv na lisovaci plechy.

SloZeni pryskyfiénych roztokfi a tuZidel
zajiStujicich stejnou reaktivitu je ziejmé z
nésledujicich prikladd.

PFfiklad 1
Prysky¥iény roztok:

mod¢ovinoformaldehydova pryskyiice 100 %
melaminoformaldehydova pryskytice 0 %

Reaktivita: 6,5 min.

TuZidlo:

octan trietanolaminu 50 % 35 g
siran amonny bezv. 26 g

voda 39 g

Pfiklad 2

Pryskyfiény roztok:

mocovinoformaldehydova pryskyfice 90 %
melaminoformaldehydova pryskyfice 10 9%

Reaktivita: 6,3 min.
Tuzidlo:

octan trietanolaminu 50% 55 g

4
siran amonny bezv. 18 g
voda 27 g ‘
Priklad 3

Pryskyfiny roztok:

mocovinoformaldghydova pryskytice 80 %
melaminoformaldehydovd pryskyrice 20 %

Reaktivita: 6,5 min.
TuZidlo:

octan trietanolaminu 50% 70 g
siran amonny bezv. 12 g
voda 18 g ‘

Piiklad 4

PryskyFiény roztok:
mod&ovinoformaldehydova pryskyfice 70 %
melaminoformaldehydovd pryskyfice 30 %

Reaktivita: 6,2 min.
TuZidlo:

octan trietanolaminu 50%,90 g
siran amonny bezv. 4 g
voda 6 g

Koncentrace pouZitych pryskyfiénych roz-
tok: '

modovinoformaldehydovd pryskyfice: 48 9
hmot.

melaminoformaldehydova pryskyfFice: 55 0
hmot.

obsah tuZidla v uvedenych piikladech 1 %
hmot. ‘

Reaktivita je doba, za kterou dojde k vy-
tvofeni zdkalu nebo gelu v pryskyfiéném
roztoku ve zkumavce ponofené do vrouci
vody. Je Kkritériem vhodnosti impregnatnich
roztoktt z hlediska dosaZeni poZadovaného
stupné polykondenzace pryskyiice v impreg-
novaném papiru.

PREDMET VYNALEZU

Roztok mo&ovinoformaldehydové pryskyfi-
ce nebo jejl smési s melaminoformaldehy-
dovou pryskylici pro impregnaci dekorad-
nich papirt pro povrchovou tpravu di‘evo-
tFiskovych desek aminoplastickymi laminé-

ty, vyznadujici se tim, Ze jako tuZidlo obsa-
huje octan nebo mravencéan trietanolami-
nu s 5 az 40 % hmotnostnimi siranu amon-
ného v mnoZstvi 0,1 aZ 2 % hmotnostnich,
vztaZzeno na roztok pryskytice.
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